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Zeszyt niniejszy ,,Wiadomosci SIMP" pos$wiecamy w calosci sprawozdaniu z -tegoroczne-
go Zjazdu Iniynieréw Mechanikéw Polskich , ktéry sie odbyl w dn. 8—11 czerwca we
Lwowie. Pokazny bowiem dorobek Zjazdu w postaci licznych referatéw, dyskusyj, poka-
zow i wycieczek technicznych zastuguje na nalezyte utrwalenie. Pragniemy tedy, by spra-
wozdanie poniisze bylo mo:liwie szczegolowem odzwierciadleniem przebiegu Zjazdu,
przypomnialo jego przebieg uczestnikom obrad, a tym, ktérzy w nich udzialu wzigé nie
mogli, dalo ogélny obraz caloksztaltu tego zgromadzenia. I choé relacja taka nie zastqpi
osobistego udzialu w Zjezdzie, a zwlasszcza nie odtworzy jego niezwykle mitej atmosfery
i licznych dowodéw serdecznej goscinnosci, z jakq spotkalismy sie na gruncie lwowskim,
fo jednak wypelni swéj gléwny cel — uzupelnienie ogloszonych drukiem poszczegélnych
referatéw zjazdowych charakterystykq ogélng obrad, wymianq mysli w dyskusjach, wre-

szcie uchwalami zjazdowemi.

g

IX Zjazd Inzynieréw Mechanikéw Polskich

Lwéw, 8 =11 czerwca 1935 r.
SKOMPLIKOWANE i wciagz zmieniajace sie w

swym rozwoju warunki techniczne, przemy-

stowe i gospodarcze zycia wspolczesnego kra-
ju cywilizowanego nasuwaja liczne sploty zagad-
nieri, wymagajacych glebszego, fachowego zanali-
zowania, przedyskutowania i wyciagniecia nalezy-
tych ! wnios-
kéw, ktoreby
sie staly dro-
gowskazami
dla dalszego
etapu rozwo-
jowego. A ze
we wlasciwem
rozwiazaniu
tych  spraw
czynnik fa-
chowosci i
objektywiz-
mu, niezaklé-
conego zadne-
mi interesami
partykularne-
mi, ma pier-
wszorzedne
znaczenie,
przeto zgro-
madzenia, re-
prezentujace k
ten czynnik fachowy i objektywny, — jakiemi sa
ogolnopolskie zjazdy inzynieréw mechanikéw —
utrwalaja si¢ jako instytucja nietylko pozyteczna,
ale i coraz bardziej niezbedna w zyciu kraju.
Taka ocena ciesza sig¢ juz nasze zjazdy doroczne
w szerokich kotach i dlatego apel zjazdowy od-
bija sie szerokiem echem, gromadzac liczne sze-
regi fachowcéow. Czynnik kolezensko - towarzyski,
taczacy sie zazwyczaj z takiemi zebraniami, stano-

Gmach Politechniki we Lwowie, gdzie odbywaly sie obrady
IX Zjazdu Inzynier6w Mechanikéw Polskich w dn. 8 — 10 czerwca r. b.

wi tylko mile uzupelnienie naczelnego celu na-
szych zjazdow.

Zarowno 6w cel spoleczny, jak i wspomniany
czynnik subjektywny, zlozyly si¢ na to, ze dni zja-
zdowe w kresowym Lwowie bvly dniami ,swieta
inzyniera mechanika polskiego” 1 uplynely pod

znakiem ha-
~ sel  zjazdo-
"4 wych.

Juz o godz.
9 rano piekny
hall najstar-
szej Politech-
niki polskiej
rozbrzmiewat
gwarem licz-
nych przyby-
wajacych na

Zjazd kole-
gow, ktorzy
byli nader

sprawnie ob-
stugiwani
przez szereg
dziat6w Biura
Zjazdu, pozo-
stajacego pod
przewiduja-
cem kierow-
twem Inz. St. Sladka. Przyjmowanie zapiséw na
Zjazd, wydawanie odznak zjazdowych, kart ucze-
stnictwa (ujetych tym razem pomystowo w postaci
broszurki, zawierajacej skrét programu Zjazdu,
rozklad wycieczek, kupony na poszczegélne wy-
cieczki oraz na znizke kolejowa, jak réwniez infor-
macje ogolne, dotyczace hoteli, rozktad pociagow
it. p.), zapisy na najblizsze wycieczki, — wszystko
to absorbuje narazie przybywajacych, witanych
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przez dawnych znajomych i przyjaciét. Jakis
,chochlik” kolejowy opéznia tylko dostarczenie z
dworca przystanych z Warszawy broszur, zawiera-
jacych streszczenia ok. 60 referatéw, zgltoszonych
na Zjazd.

Wkrétce po godz. 10-tej dzwonek wzywa zebra-
nych do auli Politechniki i nastepuje otwarcie
Zjazdu, rozpoczynanego posiedzeniem plenarnem,
po$wigconem — jak zwykle — ogélniejszym za-
gadnieniom, techniczno-przemystowym.

Pierwsze posiedzenie plenarne

Zjazd otwiera, w szczelnie wypelnionej auli, li-
czacej ponad 300 uczestnikéw, Prezes SIMP, Inz.
W. K. Wierzejski, przeméwieniem nastepu-
jacem:

. Niespelna miesiac zaledwie minal od ciezkiej chwali,
ktéra kirem zaloby okryla Naréd caly, a bélem i troska
napelnila wszystkie czujace serca i baczne mysli pol-
skie

Dnia 12-go maja zmar! Jézef Pilsudski., Zywot caly,
od zarania lat pacholecych az do dn: najostatniejszych,
poswiecony niezlomnej stuzbie niepodleglosci. Czynit
za miljony i krélewska purpura zwyciestwa okryla czyn
Jego, Po stu latach niewoli, po martyrologji powstan,
g¢dy Naréd zwalpil o wlasnem jutrze i trwal jeno w rze.
czach przyziemnych, zaklal w rzeczywisto§é romantyzm
walki o Niepodlegta, przetransponowal ulude poezji na
realny byt dnia codziennego, Ptomiennoéé serc i wznio-
stoé¢ mysli w izbach studenckich i robotniczych; krwa-
wy siew akcji bojowej i walki czynnej; znojny trud zol-
nierski i epos bohaterstwa Legjonow, — i Stowo stato
sig Ciatem, z dymu pozaiéw i kurzu krwi bratniej
zmartwychwstala ku chwale Ojczyzna. Odparta nawata
barbarzynistwa; pokéj zapanowal na rubiesach; okrze-
pla moc parnstwa, — dopetniony mozél dni, skodczony
znojny trud. ,Cieniom krélewskim przybyl towarzysz
wiecznego snu. Skroni Jego nie okala korona i diod nie
dzierzy berta, A Krélem byl serc i Wtadca woli na-

szej"’,

Z?djaj z bark utrudzonych brzemie odpowiedzialnosci,
ktére dswigat po kres dm swoich, ale pozostawil wieko-
pomne dziedzictwo uczué, mysli i czynéw oraz twardy
nakaz pracy dla panstwa, ,U bram domostw naszych
postawmy warty, bysémy bezcennego kruszcu cnét przez
Niego pozostawionych nie uszczuplili, niczego z wiel-
kiego dziedzictwa po Nim nie uronili,."

W tej chwili dziejowej uczucia, mys$li i wola calego
spoleczenstwa skupi¢ sie musza okolo Tego, ktéry
przez lata cale harmonijnie wspélpracowal ze §. p.
Marszalkiem Jézefem Pilsudskim i ktéry przejal po
Nim spuécizne witadzy. Caly Naréd skupié sie wi-
nien okolo Osoby Pana Prezydenta Rzeczypospolitej,
dajac Mu calkowite moralne poparcie i cala pelnie
zaufania,

W minutowem skupieniu ducha uczcijmy pamieé¢ Wo-
dza Narodu”,

Przemo6wienia wystuchali uczestnicy Zjazdu sto-
jac; po przemoéwieniu pamie¢ Marszatka Polski zo-
stata uczczona minutowa cisza.

Otwierajac nastepnie obrady Zjazdu, Prezes
zaproponowal na przewodniczacego Prof, E.
Hauswalda, ktéry z kolei zaprosil na cztonkéw
Prezydjum pp. dyr. Kolei Panstw. Inz. St. La-
gune, dyr. Inz. A. Kowalskiego, gen. Inz. Litwino-
wicza, nacz, dyr. Inz. W. K. Wierzejskiego, red.
Inz. Cz. Mikulskiego oraz prezeséw i wice-preze-
séw Sekcyj Zjazdu; na sekretarzy pp. Inz. M, Po-
piela, Dr. Inz. St. Biedkowskiego i Inz. St. Golix-
skiego; na prezesa Sekcji Energetyczno-konstruk-
cyjnej — p. Prof. Dr. R. Witkiewicza, wice-prezesa
— Prof. Dr. B. Stefanowskiego, sekretarzy: Inz. Zb.
Wernickiego i Inz. K. Jurkiewicza; na prezesa Sek-

542

cji Warsztatowej — Prof. E. T. Geislera, wicepre-
zesa — Prof. St. Pluzanskiego, sekretarzy pp.: L.
Ekera i J. Zakrzewskiego, na prezesa Sekcji Meta-
loznawczej — Prof. W. Mozera, wice-prezeséw —
Prof. Dr. Wi. Loskiewicza i Prof. Dr. I. Feszczen-
ko-Czopiwskiego, sekretarzy Inz. J. Walczaka ;
Inz. St. Pelczarskiego, na prezesa Sekeji Spawalni-
czej — Prof. St. Lukasiewicza, wice-prezesa —
Inz. Z. Rytla, sekretarza Inz. L. Drehera, na pre-
zesa Sekcji Wojskowo-Technicznej — Inz. A. Dow-
kontta, wice-prezeséw — mjr. Inz. Wt Jakubow-
skiego i mjr. Inz. B. Cara.

Powyzsza propozycje wyboru przyjeto przez
aklamacje. . )

Prof. E. Hauswald, obejmujac przewodnic-
two, wyglasza nast. przeméwienie:

+Mam zaszozyt powitaé tutaj, jako prezes Lwowskie.
go Komitetu Zjazdu, pp, delegatéw: Ministerstwa Prze-
mystu i Handlu, Wojewody, Zarzadu miasta i in
wladz, panéw przedstawicieli Stowarzyszern technicz-
nych i liczne grono drogich Kolegow, ktérzy ze wszys'-
kich okolic kraju i z dalekich jego rubiezy do nas przy-
byli, azeby odswiezy¢é dawne wspomniemia i przyczy-
nié sie do dalszego postepu naszej wiedzy zawodowej
oraz rozwoju naszego przemysiu”

Nastepnie Inz. E. O sk a, wice-prezes SIMP, od-
czytal proponowany tekst depeszy holdowniczej
Zjazdu do Pana Prezydenta Rzplitej, przyjety
przez aklamacije:

nInzynierowie mechanicy polscy, zebran: w murach
najstarszej Politechniki polskiej na IX-m swym Zjezdzie
w chwili najcigzszej zaloby, jaka zaciazyla nad catym
Narodem po stracie Wodza i Budowniczego Panstwa,
sktadaja Ci, Panie Prezydencie, uroczyste §lubowanie,
iz skupieni dookota Twej Dostojnej Osoby wiernie staé
beda ze swa dewiza wytezonej pracy dla zapewniemia
bezpieczeristwa i dobrobytu Rzeczypospolitej.

IX Zjazd Inzynieré6w Mechanikéw Polskich".

Z kolei nastapily przemoéwienia powitalne.

Pierwszy zabral gtos J. Magn. Rektor, Prof. Dr.
O. Nadolski, witajac Zjazd imieniem Politech-
niki Lwowskiej, ktéra, jako zatozona w r. 1844, jest
nietylko najstarsza w Polsce, lecz jedna z najstar-
szych na $wiecie. Podkresliwszy doniosla role Po-
litechniki Lwowskiej w okresie dlugich dziesiat-
kéw lat, gdy byla jedyna szkota polska, jaka ob-
stugiwala wszystkie rozdarte dzielnice Rzplitej,
moéwca zakonczyl swe przeméwienie zZyczeniem po-
myslnych obrad, majacych na celu rozwéj gospo-
darczy i stworzenie silnych podstaw Panstwa.

Nastgpnie Inz. J. Dembowski powital Zjazd
w imieniu Ministerstwa Przem. i Handlu, zZyczac
pomys$lnych wynikéw pracy,

Imieniem Wojewédztwa Lwowskiego wital Zjazd
Inz. Szczygiel, ktéry zwrécit uwage na stusz-
no§¢ poruszenia na Zjezdzie spraw przemystowo-
gospodarczych i motoryzacyjnych.

Dalej Inz. St. Rybicki, prezes Tow. Politech-
nicznego, wyraziwszy radosé z powodu wyboru
Lwowa, jako miejsca obrad Zjazdu, podniost, iz
Matopolska Wschodnia, jako dzielnica nie majaca
rozbudowanego przemystu, stanowiéby mogla
wdzieczne pole dla przyszlej pracy inzyniera me-
chanika.

W imieniu majstarszego stowarzyszenia inzynierskie-
go Polski ktére od 50 lat pracuje na Ziemi Czerwien-
skiej nad romwojem nauki i doskonaleniem techniki —
méwit dyr, Rybicki — mam zaszczyt powitaé cztonkéw
Zjazdu i wyrazi¢ im pozdrowienie od ich Iwowskich ko-
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legow, SIMP obejmuje liczny zastep wybitnych mezéw
nauki i powag na polu wiedzy praktycznej, wysuwa sie
tez na czolo organizacyj $wiata technicznego i obejmu-
je w nim poniekad przodujace stanowisko, To stanowi-
sko mu sie nalezy tem wigcej, jeZeli przypomnimy so-
bie, ze t. zw, ,cuda techniki”, ktére rejestruje historja
XIX i XX stulecia, sa dzielem mzyniera mechanika i in-
zyniera elekiryka, Ich to jest zastuga, jezeli problemy,
ktére wydawaly sie kiedys niedorzecznemi mrzonkami,
zostaly zrealizowane, jezeli dzi§ warunki bytowania [udz-
kosci na calym globie ulegly nadzwyczajnym przemia-
nom.

Program Zjazdu przedstawia sie imponujaco i wyka-
zuje, ze w tych referatach tkwi bogaty kapital badazn
teoretycznych i doswiadczen praktycznych; mamy nie-
plonma nadzieje, ze obrady Szancwnych Paméw przy-
czynia sie¢ do wyéwietlenia niejednego problemu Waszej
specjalnosci. Dolaczam zyczenie, azeby Zjazd ten przy-
czynil si¢ do zacie$nienia wiezéw i wspélpracy miedzy
przedstawicielami $wiata technicznego wszystkich dziel-
nic Polski.”

Nastepnie Prof. Dr. B. Stefanowski wygto-
sit przemdwienie imieniem Polilechniki Warszaw-
skiej, witajac Zjazd — jak zaznaczyt — ,nie dla
konwenansu grzecznosciowego, ale w poczuciu roli,
jaka speinia SIMP i jaka Zjazd jego w zyciu tech-
nicznem odgrywa'’,

Przezywamy okres — moéwil dalej, — w ktérym po-
stepy techniki nasuwaja mnéstwo zagadnien, wymaga-
jacych o$wietlenia naukowego; z natury rzeczy zwraca
si¢ wtedy oczy z warsztatu do uczelni wyzszych, czy to
o rade, czy o pomoc, Niestety, uczelnie nasze, przecia-
7one swojemi obowiagzkami przygotowania pracownikéw
dla przemystu, nie moga calkowicie sprostaé zagadnie-
niom badawczym, Na Zachodzie powstaja liczne labo-
ratorja i instytuty badawcze, — i my powoli na te dro-
ge wstepujemy. Poniewaz jednak wnstytuty te nie zosta-
ja realizowane w odpowiednim stosunku do potrzeb, mu.
simy narazie szukaé surogatéw. Takiem: surogatami sa
owe prace poszczegblnych inzynieréw, rozsianych po pla-
céwkach przemystu, ktérzy w pracy swej sie zaglebia-
ja i tworza nowe wartosci, Zjazdy nasze sa sprawdzia-
nem tego, co ci szarzy pracownicy zdziatali, Mam na-
dzieje, ze SIMP bedzie nadal kroczyl obrana droga
i w tej my$li witam Zjazd, jako jedna z form groma-
dzenia i rozpowszechniania tych prac, stanowiacych nasz
dorobek techmiczny

Uchwaly.
_Po wyczerpaniu listy méwcéw, zanim przysta-
piono do referatéw programowych, powzielo jesz-
cze 2 uchwaly, zgloszone przez Zarzad Gléwny

SIMP. Pierwsza z nich, odczytana przez Inz. E.
Oske, brzmi:

IX Zjazd Inzynieréw Mechanikéw Polskich stwierdza
z uznaniem dodatnie wymki usitowad Stowarzyszenia
Iniynier6w Mechanikéw Polskich, zmierzajace — w my$l
uchwaly poprzedniego Zjazdu — do skupienia wszyst-
leich inzynieréw mechanikéw polskich.

Uchwaly tej jednak za wykonang uznaé jeszcze nie

mozna, wobec czego IX Zjazd Inzynieréw Mechanikéw
Polskich ponownie ja podejmuje, wzywajac SIMP do
dalszej, tem usilniejszej dzialalnoéci, zaréwno w drodze
skupiania inzynieréw mechanikéw polskich, jak i dal-
szego prowadzenia listy inzymieréw mechanikéw pol-
skich, ktéra uwaza za przygotowanie orgamizacyjnego
zespolenia,
IX Zjazd Inzynier6w Mechanikéw Polskich zwraca
sig_ do wszystkich iniynieréw mechanikéw polskich,
wciaz jeszcze stojacych zdala od Stowarzyszenia, z go-
racem wezwaniem, aby w zrozumieniu powagi ich sta-
nu i waznos$ci czekajacych ich zadaii wobec Padistwa
i spoteczefistwa, przelamali dotychczasowy bezwlad
i wstapili do Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw
Polskich, jako czynni czlonkowie.

Druga uchwale odczytat dyr. Inz. J. Pio-
trowski, podajac najpierw jej uzasadnienie w
stowach nast.: ,,W roku przyszlym Stow. Inz. Mech.

Hall w gmachu Politechniki Lwowskiej,
gdzie miescily sie agendy Biura Zjazdu IMP.

Polskich bedzie $wiecito 10-lecie swej pracy. W
tym waznym momencie zalezaloby wszystkim in-
Zynierom na tem, aby zdali sobie sprawe z poste-
péw, jakie osiagnelo SIMP w ub. 10-leciy, oraz ja-
kich dokonal polski przemyst metalowy w tym
okresie. Jest to tembardziej wazne, ze dorobek na-
szego przemystu jest duzy, choé wyrazony w licz-
bach bezwzglednych nie moze zaimponowaé innym
krajom europejskim, Niemniej nalezatoby 0g6t z tym
dorobkiem zapoznaé i wyciagnaé zeri odpowiednie
wnioski. Zyczenie to jest réwnieZ wyrazane przez
wladze parstwowe. Na tem tle powstal projekt
urzadzenia w Warszawie Wystawy przemy-
stumetalowego. Zorganizowatl si¢ juz Komi-
tet tymczasowy tej Wystawy, ztozony z delegatow
SIMP i Polskiego Zw. Przem. Metalowych. Wobec
tego sktadamy Zjazdowi projekt nast. uchwaty:

IX Zjazd Inzynieréw Mechanikéw Polskich wita z naj-
wyzszem uznaniem inicjatywe, podjeta przez Stowarzy-
szenie Inzynieréw Mechanikéw Polskich i poparta przez
Polski Zwiazek Przemystowcéw Metalowych, urzadzenia
w roku przysztym I-ej Ogélno-Polskiej Wystawy Prze-
mystu Metalowego, ktéra powinna sie staé zobrazowa-
niem jego mozliwosci i wyrazem wiary we wiasne sily
oraz uwypuklic role tej galezi przemystu,jako koséca ca-
fego zycia gospodarczego kraju i jego zdolnoéci obronnej,

IX Zjazd Inzynieré6w Mechanikéw Polskich, wyrazajac
pelne przekonanie, iz potaczone wysitki Stowarzyszenia
Inzynier6w Mechanikéw Polskich i Polskiego Zwiazku
Przemystowcéw Metalowych stworza tzecz o wielkiej
i trualej wartosci, wzywa wszystkich inzynieréw mecha.-
nikéw polskich, aby z catem oddaniem wspéldziatali w
pracach, zwiszanych z urzadzeniem I-ej Ogélnopolskie]
Wystawy Przemystu Metalowego,

Obie powyzsze uchwaly spotkaly si¢ z jednomy-
$lnem poparciem, wyrazonem diugotrwalemi okla-
skami.

Na tem zakoriczono cze$é¢ oficjalna zebrania i
przystapiono du referatéw.
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Pierwszy 1eferal wyglosit Prof. E. Hauswald

p i
Gospodarcze i spoleczne nastepstwa
rozwoju techniki maszynowej *).

Przypomniawszy rozw6j techniki, zaczynajac od
pierwotnych narzedzi az do nowoczesnych pomy-
slowych maszyn, prelegent wskazal na ich ogrom-
ny i przewaznie zbawienny wplyw na ogélny stan
dobrobytu oraz umozliwienie dzi§ utrzymania przy
zyciu setek miljonéw ludzi w krajach, gdzie daw-
niej tylko drobna czes$é tej ilosci mogla istnie¢ w
biedzie. Ujawniajace sie w niektérych tylko dzia-
tach wielkiego przemystu zmniejszenie zapotrzebo-
wania pracy ludzkiej wobec wprowadzenia maszy-
ny jest objawem przejsciowym, gdyz te same ma-
szyny, podnoszac dochody przemystu, wytwarzaja
moznoéé zatrudnienia wigkszej niz przedtem liczby
oséb, udzielenia im wyzszych wynagrodzesn i skré-
cenia czasu pracy. Wystepuje tez zjawisko kom-
pensacji redukcji zatrudnienia w jednej gatezi pra-
cy przyrostem w gateziach pokrewnych,

Rozw6j jednak urzadzen maszynowych musi sie
opieraé na ich rentownosci, ograniczonej warunka-
mi finansowemi i zdolnosciag nabywcza konsumen-
téw. Rentownosé¢ za$ zalezy od stopnia zatrudnie-
nia (wyzyskania zdolnosci wytwoérczej) i od prze-
cietnego poziomu cen. Referat podaje podstawowe
prawa dynamiki kosztéw produkecji i zyskownosci.

W zestawieniu koricowem autor podaje 10 wska-
zaii ogblnych co do racjonalnych sposobéw staso-
wania urzadzed maszynowych, zwracajac m. in.
uwage, ze i w robotach publicznych, podejmowa-
nych dla zatrudnienia bezrobotnych, nalezy zuzyt-
kowywaé udoskonalone narzedzia i maszyny, zape-
wniajgce wyzsza wydajnosé pracy, a wiec i wyz-
sza rentownosé.

Nastepny referat wyglasza dyr. Inz. J. Pio-
trowski na temat:

wsLagadnienie stworzenia racjonalnego programu
budowy obrabiarek przez polskie wytwdrnie

w zwiazku z zapotrzebowaniem przemystu

polskiego*).

Prelegent przytoczyt dane, obrazujgce krajowe
zapotrzebowanie obrabiarek réznych typéw, jako
podstawe do opracowania programu wytwérczosci
w tej dziedzinie. Nastepnie wskazal organizacje
wytwarzania obrabiarek i skale ich produkcji w
Niemczech i w St. Zjedn., rozwazyt mozliwosci po-
stepu technicznego w budowie obrabiarek uniwer-

Posiedzenia sekcyijne

A. Sekcja Energetyczno-Konstrukcyjna

Posiedzenie Sekcji otworzyl jej Przewodniczacy, Prof
dr. R. Witkiewicz, poczem udzielil gtosu Inz. M, Zelista w-
skiemu, ktéry wyglosil referat p. t.

Najnowsze dazenia w budowie kotléw parowych,

Podawszy jako najistotniejsze cechy nowoczesnych kotléw
daleko idace wyzyskanie pow. ogrzewanej oraz wysokie
predkosci spalin i wody, prelegent opisal ustré; kotta Wo-
oda, skonstruowanego przez siebie, oraz kotla Velox, przy-
taczajac tez wyniki ich badafd oraz zestawiajac czynnik’,

*) Przegl Mech. zesz. 10 z r b.
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salnych i specjalnych, zanz%lizowal dalej zagadnie-
nie podzialu programu mledz_y wytwoércami i ich
specjalizacii, wskazat wreszcie ogélne wytyczne
programu budowy obrabiarek w Pc_slsce oraz moz-
liwosci jego realizacji przy odpowiedniej polityce
renowacyjnej, blizszem porozumieniu producen-
té6w z konsumentami i in. warunkach,

Ostatni wreszcie referat, Inz. J. Wéjcickie-
gop. t.:

Sprawy naftowo-gazowe wobec zagadnieri
energetycznych i motoryzacyjnych
oméwit sprawe wystarczalnosci krajowej pro-
dukcji paliwa samochodowego: spadek wydobycia
ropy i niedostateczna ilosé nowych wiercen, wzra-
stajaca produkcje gazu ziemnego (produkcja gazo-
liny = 1 produkcji benzyny w Polsce), moznos¢
dalszego wyzyskiwania gazu do celéw motoryzacii
przez zastosowanie gazu odgazolinowanego i nie
zawierajacego gazoliny (zam. na opal), wreszcie
produkcje benzyny syntetycznej 2z gazu (piroliza
lub przerébka na wodoér).

Zwréciwszy uwage na koniecznosé szerokich wy-
sitkéw ku poprawie sytuacji motoryzacyjnej w Pol-
esce, autor zaznacza, ze przewidywana produkeja
krajowa paliwa samochodowego w r. 1940 wystar-
czy tylko na takie ilosci samochodéw, jakie obecnie
posiada nasz najstabszy sgsiad — Czechostowacja.
Do r. 1945 stan ten ulegnie dalszemu pogorszeniu.

Jezeli wiec motoryzacja ma sie u nas rozwijaé
w tempie odpowiadajacem potrzebom Parstwa, to
moze nam grozi¢ niedostateczna produkcja paliwa
samochodowego. Stad apel autora, by zawczasu by-
ty podjete prace przygotowawcze ku rozszerzeniu
produkcji naftowej i stworzeniu nowych zrédet wy-
twarzania paliwa samochodowego, azeby utrzyma¢
samowystarczalno§é w tym zakresie, lak wazna ze
wzgledu na obrone kraju.

Referat ten (wygtoszony w znacznem streszcze-
niu wobec przeciagniecia sie poprzednich punktéw
programu) zamknal pierwsze posiedzenie plenarne
Zjazdu, po ktérem nastapita przerwa, przeznaczo-
na na zwiedzanie W ystawy, zorganizowanej z
okazji Zjazdu, oraz na wycieczki. Zaréwno Wysta-
wa, jak i wycieczki zjazdowe opisane beda osobno,
tu wiec na nich nie zatrzymujemy sie.

Dalsze obrady Zjazdu, popotudniu dn. 8-go, rano
i popoludniu dn. 9-go oraz rano dn. 10-go czerwca
odbywaly si¢ w podziale na sekcje fachowe, w tym
wiec podziale ujgte sa w sprawozdaniu niniejszem.

%

Ziazdu

pozwalajace na osiagniecie
200 resp. 500 kg/m*h).

W zakoriczeniu prelegent zlozyl wniosek, wzywajacy Za-
rzad Gléwny SIMP do podjecia staran o utworzenie Insty-
tutu Badani Techniczno-Przemystowych; autor uzasadnia ten
wniosek przyktadami podobnych instytucyj w Anglji (T-wo
Badan Elektrycznych, Stow. Badasi nad Zeliwem, Rada Ba-
dad nad Zelazem), ktére oddaja wielkie korzysci przemy-
stowi, przyczyniajac sie do potanienia produkcji (wymienio-
ne 3 instytucje pozwalaja zaoszczedzié przemystowi ingiel-
skiemu — wed!, prelegenta — ok. 3 miljonéw f. sterl. racz-

nie). Wniosek powyiszy, przyjety przez Sekcje, odestano
do Prezydjum Zjazdu.

ich wysokiej wydajnosci
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Nastepny referat wyglosit Inz. Zb, Wernicki na temat
Nowa metoda badania wegla, jako paliwa do kotléw.
Autor wspomnial na wstepie o trudnosci przeprowadzenia
normalnych badan wegla ze wzgledu na wielka roznorod-
no$é jego gatunkow oraz na koniecznos§é prowadzenia wielo-
godzinnych préb. Opisana przez autora metoda, ktéra datl

o zmiennem sprezaniu (C. F. R.) do oznaczania liczby okta-
nowej réznych gatunkow paliwa samochodowego, pierwszy
model probny silniko-sprezarki Witkiewicza-Wicinskiego,
turbing i maszyny parowe, turbopompy, sprezarke i dmu-
chawe.

Nastepnie Inz. Wiésniowski zapoznal obecnych z ana-

Prezydjum IX Zjazdu Inzynieréw Mechanikéw Polskich.

Prof. R. Witkiewicz, pozwala na szybkie wykonanie préby
i na duza dokladnosé wynikéw. Referat ten w calosci jest
zamieszczony w Nr. 10 ,,Przegl. Mech.”, W dyskusji p. Prof.
Witkiewicz podniést, iz do wykonania badania omawiana
metoda wystarcza 35 t wegla,

Z kolei Dr. Inz. St. Ocheduszko
p- t.

zreferowal prace

Charakterystyka kotla parowego,
opalanego weglem na ruszcie lafncuchowym,

Charakterystyke podaje autor w postaci wykresu o spol-
rzednych: obciazenie rusztu i grubos¢ warstwy wegla. Précz
linij stalej szybkosci rusztu, wykres zawiera linje statego
ciggu roznicowego oraz linje stalych strat cieplnych. Wy-
kres pozwala na oceng sprawnosci kotta dla danego paliwa
przy kazdem obcigzeniu w zaleznosci od ciagu oraz szyb-
kosci posuwu rusztu,

Dyskusji po referacie nie bylo.

Ostatni referat posiedzenia popoludniowego, p. Prof. Dr.
R. Witkiewicza, zatytulowany
Szkolenie w Laboratorjum Maszynowem Polit. Lwow:kiej,

odbyt si¢ podczas zwiedzania tego zakladu. Sluchacze obej-
rzeli podczas zwiedzania kotlowni, hali maszyn i sal éwi-
czeni; kociol syst. Babcock-Wilcox na 35 atn, aparature pa-
rowa do éwiczen studentéow, sposob prowadzenia éwiczen
przez montaz i demontaz silnikéw samochodowych, silnik

lizatorem gazéw wlasnego pomystu, wykonywanym dla La-

boratorjum, a pozwalajacym na swobodny odczyt 1/100%.
W koncu Prof. Witkiewicz pokazal sposéb prowadzenia

¢wiczen z indykatorami oraz aparature do badan otulin.

L3

Poranne posiedzenie Sekcji w dn. 9 czerwca zaczelo sie
od referatu Prof. Dr. L. Ebermana p. t.

O niektérych problemach kolejowych wozéw motorowych,

w ktérym prelegent oméwil gtownie zagadnienie przekladni
roznych systeméw (elektryczna, mechaniczna, hydrauliczna)
oraz sterowania silnika na odleglos¢ i z dwoch miejsc.
Dyskusji nie bylo, nastapil wiec z kolei referat Inz. St.
Popowicza:
Budowa wazgonéw motorowych w Polsce
oraz wymagania ruchu.

Wskazawszy przyczyny wprowadzania na kolejach wago-
néw motorowych oraz podzial linij kol. odpowiednio do
wymagan ruchu, prelegent oméwil budowane dotad w Pol-
sce wagony motorowe oraz wyniki ich pracy, poréwnujac je
takze z wagonami zagranicznemi,

Po odczycie zabrat glos Inz. Tatara z f-my Cegielski,
ktory oswiadczyl, iz zdanie prelegenta, jakoby silniki Sau-
rer, uzyte do niektérych wagonéw motorowych, byly nieod-
powiednie wskutek czestych zataré ttokéw, nie jest stuszne,

Uczestnicy IXA Zjazdu IMP’na I-m plenarnem posiedzeniu w auli Politechniki Lwowskiej.

R4R
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dotychczasowe bowiem usterki w eksploatacji tych wago-
néw przypisaé nalezy nieumiejetnej obstudze; potwierdzaja
to dodatnie wyniki préb tych wagonéw na wiekszych od-
cinkach, np. Poznai—Zakopane i t. p.
W dalszym ciagu posiedzenia Inz K. Sielecki méwil
na temat:
Autobus szynowy,

Autor opisal autobus szynowy budowy wytwérni krajowej,
majacy 60 miejsc siedzacych i rozwijajacy do 120 km h pred-
kosci jazdy, przyczem szczegélowo oméwil jego czedei skla-
dowe: rame, szkielet metalowy, kola sprezynujace i in.

Po 5-minutowej przerwie wystuchano nastepnego 1efe-
ratu — Inz. K. Grosglik - Groniowskiego p. t:

Tanie paliwo jako droga do moloryzacji,

w ktérym autor dowodzil, ze obok spadku lub conajmmiej
niezmiennos$ci rozm, pozycyj kosztu eksploatacji samochoduy,
koszt paliwa ma tendencje do wzrostu, Oméwiwszy nastep-
nie szereg $rodkéw konstrukcyjnych, wiodacych do zmniej-
szenia Losztéw paliwa, autor wskazal malg skutecznosé
praktyczna wielu z nich i zatrzymatl si¢ na zastosowaniu ma-
pedu gazem generatorowym. Ten rodzaj mapedu opisal
szczegblowiej i we wniosku nawolywal do popierania roz-
powszechnienia generatora samochodowego w Polsce.

Po przerwie na wycieczki i obiad, popotudniowe obrady
zaczely sie od referatu Inz, St. Ocheduszki, zatytu-
towanego

Czas spalania si¢ olejéw pednych

rozpylanych powietrzem sprezonem.
Prelegent zreferowal wyniki badai wtlasnych nad proce-
sem spalania si¢ olejéw w bombie o stalej objetosci, oraz
podal zalezno$§é czasu spalania sie réznych olejéw pednych
od: 1) temperatury i gestosci atmosfery; 2) stopnia wzburze-
nia atmosfery, 3) nadmiaru tlenu.

Wobec braku zgtoszed do dyskusji, przewodniczacy udzie-
lit glosu nastepnemu referentowi, Inz. J. Bujak o wi, kté-
ry referowal swa prace p. t.:

Cisnienie doladowania a przyrost mocy
silnikéw spalinowych,

Prelegent podal w referacie skonslruowane przez siebie
wykresy, dajace jasny obraz zachowania sie¢ silnika przy
wszelkich ci$nieniach dotadowania i obciazeniach. Wykres
taki pozwala na wyznaczanie temperatury wydmuchu przy
danem dotadowaniu okreslonego silnika, a tem samem na
ustalenie zgéry mocy trwalej silnika doladowywanego.

W dyskusji Inz. A, Wicinski zaznaczyl, ze obecnie sa
wykonywane przezed prace nad dotadowaniem sprezarek;
powietrze doladowujace jest sprezane w komorze korbowe;j,
poczem wprowadzane do cylindréw przez odp. dobrama
szczeline. Uzyskuje sie przytem bardzo wysokie ciénienie
przy niepogorszonym rozchodzie mocy na jednostke wy-
datku.

Ostatnim referatem byl wygloszony przez Inz. A. Pola-
k a na temat:

Dzisiejszy stan tlumienia drgan skretnych waléw korbowych
silnikéw spalinowych,

Autor oméwit zjawisko drgard skretnych, wplyw ukladu
na wielko§é drgad i mozliwe ich skutki, poczem przeszedt
do sposobéw zapobiegania drganiom przez tlumienie. Omé-
wiwszy zjawisko tlumienia naturalnego 1 szlucznego, podatl
szereg rozwiazan tlumikéw oraz zanalizowal ich zalety i wa-
dy, a wreszcie przytoczyl wyniki niektérych pomiaréw.

Dyskusji po referacie nie bylo, natomiast uczestnicy ze-
brania udali sie na_zorganizowany przez f. ,Perun” pokaz
spawania i metalizowania, T

* .
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Ostatnie posiedzenie Sekcji, dn. 10 czerwca zrana, po-
$wiecone bylo zagadnieniom konstrukcyjnym maszyn dro-
gowych, polityce benzynowej i sprawom konstrukcyj r¢s-
nych,

Pierwszy referat wyglosit Prof. Dr. A, Bratro p. t.:

Maszyna w nowoczesnem budownictwie drogowem.

" Stwierdziwszy wybitna role maszyn w budowie nowoczes-

nych naw. drogowych, prelegent podal kryterja, warunku-
jace uzycie tych maszyn, oraz pozadane ich cechy (prosto-
ta, znormalizowanie, mozliwa uniwersalno$¢), poczem omé-
wit podzial maszyn drogowych na grupy (4) i scharaktery-
zowal ich poszczegélne typy w kazde) grupie: 1) do robét
ziemnych czerpaki, fopaty mech. etc.); 2) do przygotowana
materjalow (famacze, mlyny i t. d.); 3) do wykonywania na-
wierzchni (waly, wykorczarki), wreszcie 4) do utrzymania
i czyszczenia nawierzchni (plugi, réwnacze, brony, odswie-
Zacze i L. p.).

W koricu zwrécil uwage na konieczno$é wspélpracy inzy-
niera mechanika z inz. drogowym dla zapewnienia mozliwie
optymalnej budowy maszyn dregowych,

Koreferat do tematu powyzszego byl wygloszony nastep-
nie przez Inz, K. Thiela p. t.

Zagadnienia konstrukcyjne i fabrykacyjne
wyrobu maszyn drogowych.

Referent opisal wytwarzane do niedawna w kraju maszy-
ny do budowy drég gruntowych, wskazujac potrzebe takich
drég w kraju i korzysci zastosowania odpowiednich maszyn
do ich wykonywania. Oméwit tez trudnosci konstrukcyjne
przy projektowaniu tych maszyn oraz materjaly uzywane do
ich wyrobu. W kornicu podkreslil potrzebe i mozliwosci bu-
dowy omawianych maszyn w kraju.

W nastepnym referacie Dr. St. Schitzel poruszyt za-
gadnienie

Polityki benzynowej a motoryzacji,

przyczem na podstawie przewidywania znacznego powigk-
szenia w przysztosci wydobycia benzyny z ropy wyrazit po-
glad, ze brak benzyny nie bedzie nam grozil w najblizszym
okresie nawet w razie znacznego rozwoju motoryzaciji.

Z kolei Inz. Z. Klebowski zreferowal prace swa p. t

W sprawie wytrzymalosciowego obliczenia
spawanych naczyi pod ciSnieniem.

Autor podal mian. wlasny wzér (oparty na hipotezie wy-
tezenia sformulowanej przez D-ra Burzyrskiego oras na
hipotezie energji odksztalcenia postaciowego wedl Hubera,
Mises'a, Hencky’ego) do obliczenia przecinajgcych <l
szwoéw spawanych na powierzchni obro'owe) naczynia craz
wzory dla poszczegélnych wypadkéw. Dalej podal wzér do
obliczania potaczenia denra okraglegr z wewnetrzna po-
wierzchnia naczynia, w kordcu wzér do obl potaczenia
kroéca.

W dyskusji zabrat glos Prof. Burzynski, ktory wypo-
wiedzial nast. uwagi;

Konstruktor-mechanik ma naogét do czynienia z zagad-
nieniami wytrzymatosciowemr, ktéve przv szczesliwym do-
borze zalozen upraszcza sobie do jednoosiowego stanu na-
piecia; sprawdzenie naprezeri odbywa sie tu bardzo prosto
przy pomocy kilku powszechnie znanych formutek. Niekiedy
jednakowoz uproszczenia takiego dokonaé nie mozna, albo-
wiem badany uktad ma albo zawila postaé geometryczna
albo tez jest w skomplikowany sposéb obciazony. Inzynier
przypomina wtedy lekarza, ktéry ma postawié djagnoze d{a
pacjenta réwnoczeénie zaatakowanego kilku chorobami

Dijagnoze dla tréjosiowych stanéw napiecia wyrazaja t. zw.
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hipotezy wytezenia. Wedlug dzisiejszego stanu naszej wie-
dzy w tym kierunku, na zaufanie zastuguja hipoteza Mohra
i hipoteza dyskutujacego. Prelegent dla celéw swoich obli-
czeni obral te druga, za co nalezy mu sie podziekowanie au-
tora hipotezy. Im bardziej skomplikowany jest uktad, tem
dtuzsze i zawilsze musza byé wzory, ktére ten uklad trak-
tuja. Naczynia, ktéremi zajmuje sie¢ praca prelegenta, pod
wzgledem postaci nie naleza do najprostszych; mimo to re-
zultaty koficowe jego rozwazan sg krétkie i przejrzyste, wo-
bec czego zastuguja na powszechne uzycie. Odnosnie sprawy
ostabiesi, wyniklych ze spawania, nalezy zauwazyé, ze —
écisle rzecz biorac — réznorodnosé tych ostabied, wyraza-
jaca sie cyfrowo innemi liczbami w kazdym kierunku, pro-
wadzi do materjalu réznokierunkowego, do ktérego hipote-
za méwcy nie odnosi sie; drobiazg ten jednak pokryty jest
znaczna pewnoécig tak, Ze nie ostabia znaczenia podanych
wynikéw.,

Koficowy referat, wygtoszony przez Prof. St. Lukasie-
wicza p. t.

Przeladownica ciggla do wegla

opisywal ustréj urzadzenia przetadunkowego o duzej wydaj-
no$ci, skonstruowanego dla portu w Gdyni.

Po ukoriczeniu tego referatu przewodniczacy — wobec
braku zgloszeri do dyskusji — zamknal obrady Sekcji.

B. Sekcja Warsztatowa

Po otwarciu obrad przez przewodniczacego, Prof. E. T
Geislera, pierwszy — wedlug programu — referat Prof. St.
Piuzadskiego p. t.

Postepy w budowie obrabiarek i wytwarzaniu
w ub. 10-leciu

wyglosit w zastepstwie nieobecnego autora Inz, E. Oska.
Referat zobrazowal tresciwie postepy osiagniete zaréwno
w konstrukcji obrabiarek, jak i w obrébce samej, m. in.
dzieki zastosowaniu narzedzi ze spiekanych weglikéw me-
tali rzadkich, oraz scharakteryzowal ogélnie tendencje
rozwojowe w tej dziedzinie lechniki.

Dyskusji po referacie nie byto, mimochodem tylko zazna-
czyl dyr. J. Piotrowski, ze prelegent zaliczyl tokarke
szybkobiezna Stow. Mech. do niewlasciwego typu, poniewaz
nalezy ona do kategorji C.

Z kolei referat wyglosit Inz. J. Rozwadowski, mé-
wiac o

Konstrukeji obrabiarek
w zwiazku z zastosowaniem narzedzi twardych *).

Méwca zobrazowal rozwéj konsirukcyjny obrabiarek pod
wplywem zwigkszenia szybkos$ci skrawania oraz wazrostu
mocy, zajmujac sie szczegbélowiej: utozyskowaniem wrzecion,
budows napedu, zabezpieczeniem odptywu wiéréw, tlumie-
niem drgan i uwzgledniajac postepy zaréwno wytwérni kra-
jowych, jak i zagranicznych.

W dyskusji dyr. inz, J. Piotrowski zaznaczyl, ze
zwigkszenie liczby obrotéw tokarki nie pociaga za soba réw-
noczesnie wzrostu mocy, poniewaz przy obrébce dokladnej
stosuje si¢ matle przekroje wiéréw. Nastepnie nadmienil, ze
tokarki wysoce szybkobiezne np. 6 000 obr/min) nie znalazly
w Polsce zastosowania, a lozyska z tuleja bronzowa, obra-
cajaca si¢ w hartowanej tulei stalowej, stosuje wytwérnia
Stow. Mech. w Pruszkowie oddawna,

Nastepny . referat wyglosit Inz. W, Kulikowski na
temat:

Badania poréwnawcze nozy tokarskich ze stopéw twardych
przy skrawaniu stali,
przytaczajac w swej pracy wyniki badad, wykonanych w

*) Przegl. Mech., zesz. 10 z r. b.

Zakt. Obrébki Metali Politechniki Warszawskiej nad nozami
ze stopow Widia, Titanit, Cutanit i in, a dotyczace trwa-
tosci i wydajnosci nozy oraz jakosci powierzchni obrabianej
w zaleznosci od szybkoséci skrawania réznemi tworzywami
narzedzowemi.

W dyskusji Inz. E. O ska zglosit wniosek, wzywajacy Za-
rzad Gléwny SIMP do podjecia wobec odp. wladz inicjatywy
utworzenia ,Instytutu Badad Technologicznych”, w ktérym
skupiatyby sie prace, zwigzane z zagadnieniami technolo-
gicznemi.

Inz, J. Rozwadowski zapytal o przyczyne smug
wzdtuznych na toczonych prébkach, widocznych na jednym
z rysunkéw oraz o posuw, jaki byt uzyty do toczenia. Inz.
Falkiewicz zaznacza, ze przy widrze przerywanym naj-
lepszym okazal sie néz z ,Cutanitu”, zas Inz. Gorecki
pyta, jakim materjalem nalezy toczyé stale twarde, ponie-
waz w jego praktyce noze Widia nadawaly sie¢ dobrze do
toczenia twardych pierscieni lozysk kulkowych, natomiast
w in. przypadkach pozostawialy na toczonym materjale
smugl.

Prelegent w odpowiedzi wyjaénit, ze uzyta do badan
tokarka miata posuw hydrauliczny, a smugi powstaly na sku-
tek ztego utozyskowania kota obrotowego, ze skrawanie Cu-
tanitem uwzgledniono w badaniach i ze skrawane tworzywo
miato twardoéé 130 kg/mm® wytrzymalo§é 47 kg/mm?; two-
rzyw twardszych nie badano,

¥

Drugie posiedzenie Sekcji, dn. 9 czerwca zrana, rozpocze-

to sie od referatu Inz St. Rytwinskiego p. t.
Zagadnienie normalizacji wykoficzenia powierzchni.

Prelegent, stresciwszy krotko przebieg badad z dziedziny
normalizacji powierzchni w ostatniem 10-leciu, oméwil me-
tode referowanych badar, ocene jakosci powierzchni (jed-
nostki Bauera i Schrédera oraz podstawowa jednostke pro-
ponowana), dalej klasy jakosci, jej wzorce i projekt odpo-
wiedniej normy.

W czasie dyskusji Inz. Tymowski zwraca uwage na
trudno$ci, jakie napotyka ustalenie jednoznacznych norm
doktadnosci wykonania powierzchni. Trzeba bowiem zwa-
7aé nietylko na dokladnos¢ posuwu, lecz réwniez uwzgled-
nié skutki, ktére pociaga za soba stepienie si¢ krawedz
tnacych narzedzi skrawajacych.

Inz Ktusek wspomina o nowym przyrzadzie optycznym
Zeissa, ktéry mierzy jakosciowo stan dokladnosci powie-
rzchni, kreslac sinusoide, bedaca obrazem badanej powie-
rzchni, Nastepnie Inz. Przeorski zapytuje, jak przed-
stawia sie stan wykonania powierzchni docieranych i szli-
fowanych?

W odpowiedzi oéwiadczyl Inz. Rytwidski, ze przy
ustalaniu norm, o ktérych méwil, liczono sie rowniez z
wplywem stepienia narzedzi skrawajacych.

Z kolei wystuchano referatu Inz. S. Horodeckiego
na temat:

Zastosowanie przeciwsprawdzianéw w o$wietleniu
nalezytej kontroli i gospodarki sprawdzianowej.

Moéweca podal na wstepie definicie gospodarki sprawdzia-
nowej, a nastepnie opisal doswiadczenia z tej dziedziny,
wykonane w jednej z wytwérni polskich. Dalej przedstawit
trudnosci dobierania droga selekcji sprawdzianéw dla réz-
nych stanowisk sprawdzania i rozpatrzyl 2 metody kontroli
sprawdzianéw: mierzenia i kontroli przeciwami, Nadto zana-
lizowal jeszcze jedna metode, polegajaca na kontroli szezek
krazkami, i przytoczyl wyniki préb w tym zakresie, ktére
wypadly na korzy$é pomiaréw plytkami wzorcowemi. Dal-
sze préby wykazaly, ze najwlasciwszym przyrzadem do kon-
troli sprawdzianéw tloczkowych, bedacych w uZyciu, jest
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precyzyjny mikromierz i tylko w wyjatkowych wypadkach—
optimetr.

W dyskusji Inz. Tymowski zaznacza, Ze przeciwspraw-
dziany sa zlem koniecznem, ktérego powinno sie w miare
moznoéci unikaé, Naprz. wobec malej tolerancji a wielu
punktéw kontrolnych nie nalezy ich stosowaé. Nastepnie
nadmienia, ze ,metoda kombinowana” kontroli sprawdzia-
néw, choé dluzsza, daje jednak w praktyce dobre wyniki
i pozwala wykryé nieréwnolegloéci szczek przy malych to-
lerancjach. Dalej twierdzi, ze personel pomiarowy powi-
nien sktadaé sie z pracownikéw, ktérzy maja ukorczona
szkole techniczna. Inz. Czapla proponuje zastapié innem
stowem termin ,klasa sprawdzianéw”, poniewaz wyraz kla-
sa méwi o dokladnosci, a nie o kolejnoéci sprawdzania.

Prelegent, odpowiadajac, proponuje wykonanie wspdl-
nych do$wiadczend nad tem, czy metoda kombinowana z wa-
teczkiem daje istotnie lepsze wyniki, anizeli sprawdzanie
plytkami wzorcowemi, oraz zgadza sie z uwaga Inz. Czapli.

Kolejny referat Inz. S. Ktuska omawial

Sprawdzanie gwintéw sprawdzianami
jednogranicznemi czy dwugranicznemi,

Podawszy zasady racjonalnego sprawdzania gwintow (za-
chowanie wymiennosci i odp. doktadnosci), prelegent scha-
rakteryzowal obie omawiane metody sprawdzania i odp.
sprawdziany oraz przytoczy! ich poréwnanie oraz ich koszty.

W dyskusji zabiera glos Inz, Jakubowski i komuni-
kuje swe spostrzezenie, ze dokladne gwinty, wkrecone z
weiskiem, uzywane przy wyrobie broni, nalezy sprawdzaé
sprawdzianami jednogranicznemi.

Inz. Horodecki przeklada sprawdziany grzebieniowe
nad rolkowe, poniewaz one pozwalaja badaé prawidlowosé
profilu gwintu w s$rodkowej plaszczyznie a przy uzyciu
sprawdzianéw rolkowych poréwnuje sie profil gwintu ze
skrétem powierzchni, Nastepnie zapytuje prelegenta, czy
sprawdziany réznicowe nadaja si¢ réwniez do malych $red-
nic §rub i czy metode badania gwintéw zapomoca spraw-
dzianéw dwugranicznych uwaza za lepsza od sposobu jed-
nogranicznego.

Inz. Kosman podaje wyniki obszernych doswiadczen
zakltadéw Skody w Pilznie, ktérych zadaniem bylo wustalié
teoretycznie i praktycznie zasady zamiennosci gwintéw, ze
szczegdlnem uwzglednieniem wymagan przemystu samo-
chodowego. Kosztowne te doswiadczenia obejmowaly calo-
ksztalt zagadnienia i ustalily metody obrébki gwintéw, uktad
pasowan (dwie klasy doktadnoéci, i trzy rodzaje pasowan;
polski projekt zawiera 5 klas dokladnosci!) i metody spraw-
dzania gwintéw. Sprawdziany jednograniczne (trzpier i kra-
zek) do gwintu nie daly sie zastosowaé do ich ukladu paso-
wan, Sprawdziany dwugraniczne (szczeki) do $rub typu
Wichmanna lub Aggra (rolkowe) wykazaly szereg wad, z
ktérych najwazniejsze dla pierwszych bylo szybkie zuzywa-
nie sie ostrza mierzacego, dla drugich — mala czulo$é po-
miaréw, dajaca inne wyniki przy sprawdzaniu gwintéw
gladko wykonanych, np. szlifowanych, a inne dla gwintow
wykonanych normalnemi metodami warsztatowemi, o gorszej
powierzchni gwinlu, Bylo to powodem stworzenia wlasnego
typu sprawdzianéow gw. szczekowych (o szczekach réwno-
legtych).

Prelegent zaznaczyl w odpowiedzi, ze obserwacja pro-
filu gwintu jest, przy metodzie dwusprawdzianowej, niepo-
trzebna, bo sprawdziany nieprzechodnie i tak wykryja blad,
jesli jest zbyt wielki, Wady tak grzebieniowych, jak rolko-
wych sprawdzianéw sa odpowiednio skompensowane ich za-
letami. Metoda dwusprawdzianowa ma zastosowanie do
gwintéw o srednicy wiekszej niz 4 mm.

%
548

Trzecie posiedzenie objelo 2 referaty. Najpierw wystucha-
no referatu, opracowanego wspélnie przez Inz, O, Klimo-
wiczailnz St. Dabrowskiego p. t.

Teorja i praktyka hartowania narzedzi,

Czesé pierwsza (teoretyczna) omawiala ogélnie teorje
hartowania oraz ujecie tego przebiegu zapomoca wykresu di-
latometrycznego i naprezenia termiczne oraz strukturalne,
W czesci drugiej (praktycznej) rozpatrzono gtéwnie metody
hartowania: przez zanurzanie, w aparatach i w Lkapielach
goracych oraz przytoczono wyniki badard warsztatowych,

Po referacie zabral glos w dyskusji Dr. Farnik, zapy-
tujac, jaki wplyw na wynik hartowania miala temperatura
kapieli, uzywanych w do$wiadczeniach prelegentéow? Zda-
niem jego, hartowanie stali weglowej w wodzie z lodem win-
no dawaé inne wyniki, aniZeli hartowanie w wodzie o tem-
poraturze 20° + 30°. Nastepnie pragnie dowiedzieé sie, czy
dodawanie réinych soli do kapieli hartowniczych dziatato
dodatnio przez usuniecie zendry. Poniewaz 7rédla niemiec-
kie polecaja przy hartowaniu posredniem stosowaé tempe-
rature wyzsza o 20° <+ 30° od temperatury hartowania bez-
posredniego, przeto méwce interesuje, czy materjaty harto-
wane roznemi metodami maja te sama strukture, Dr. Far-
nik watpi w to, czy hartowanie posrednie jest zdolne za-
stapié cementowanie, poniewaz stale cementowane maja
rdzeri bardziej ciagliwy, anizeli hartowane. Wreszcie zapy-
tuje, czy hartowanie posrednie daje twardo$¢ niZsza, anizeli
bezposrednie.

Inz. Rytwinski porusza sprawe odpornosci na dzia-
tanie korozji i twierdzi, ze stal o sktadzie 1,8% W, 035%C,
hartowana w oleju o temperaturze 220° byla bardziej od-
porna na korozje w roztworze HNO,, anizeli hartowana w
wodzie lub w oleju o temperaturze 20°. Zjawisko to tluma-
czy sie prawodopodobnie mniejszemi napreZeniami wewne-
trznemi, pows‘ajacemi w hartowanym materjale.

Inz Zieleniewski zapytuje o temperature kapieli go-
racych, uzytych do hartowania posredniego, oraz o to, czy
materjal nalezy dtugo trzymaé w kapielach hartowniczych.

Inz, Wrzosek dzieli si¢ z zebranymi swemi spostrzeze-
niami, tyczacemi sie mozliwoéci zastapienia cementowania
przez hartowanie posrednie. Zwraca nasigpnie uwage na
szczegdlnie dodatnie wyniki hartowania posredniego w przy-
padku duzych przedmiotéw o skomplikowanych ksztattach.

Odpowiedz prelegent 6w przedstawia sig w stresz-
czeniu nastepujaco: Temperatura kapieli wplywa nieznacz-
nie na wynik hartowania, poniewaz podczas hartowania two-
rzy sie izolujaca warstwa pary. W celu usunigcia tej warst-
wy pary dobrze jest hartowaé w strumieniu wody, ptynacej
z duza szybkosciag (30 m/sek). Zdaniem prelegentéw, jest
watpliwy dodatni wplyw domieszek do kapieli hartowni-
czych, poniewaz przedmioty przebywaja w kapieli przez
krotki czas. Twardosé uzyskana hartowaniem posredniem,
przy nalezycie dobranych kapielach, odpowiadata, a nawet
przewyzszala wyniki, uzyskane zapomoca hartowania bez-
posredniego. Dobér kapieli i temperatury kapieli jest rzecza
trudna, pewne wskazania w tym wzgledzie daja prace Han-
nemanna. Temperatura kapieli zalezy od rodzajow stali, po-
niewaz wraz ze skladem stali zmienia sig¢ temperatura od-
powiadajaca punktowi martenzytycznemu, Diugotrwale trzy-
manie przedmiotu w goracej kapieli hartujacej, np. trwajace
kilka dni, nie ma wplywu na dobroé hartowania, poniewaz
martenzyt tworzy sie po wyjeciu przedmiotu z kapieli.

Nastepnie wysluchano referatu p. I. Drazkiewi-
czap, t
Urzadzenia zabezpieczajace przy pracy na prasach.

Wspomniawszy o koniecznosci stosowania urzadzen za-
bezpieczajacych oraz o czynnikach, wplywajacych na bez-
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pieczefistwo pracy na prasach (rodzaj prasy, liczba uderzen
tlocznika na min i in)), prelegent opisal najczesciej spotyka-
ne zabezpieczenia (zasuwy i odsuwacze reki, obureczne uru-
chomienie i in., wreszcie automatyzacje] wreszcie omoéwit
zagadnienie wyboru odp. zabezpieczenia.

Dyskusji po referacie nie bylo.

3
Koncowe, 4-te posiedzenie Sekcji, wypelnit najpierw re-
ferat Inz. Z. Rytla p. t.

Nauka o organizacji i kierownictwie
w praktyce inzyniera warsztatowego.

Prelegent zwrécil uwage na znaczenie dla inZyniera war-
sztatowego nietylko praktycznej, lecz i teoretycznej strony
organizaciji i kierownictwa, nastepnie zajal sig analiza defi-
nicyj i podzialu funkcyj w organizacji fabrycznej, podkresla-
jac réznice pomiedzy funkcjami wykonawczem: (kierownika)
i kierowniczemi (naczelnika) oraz jej niejednokrotne nie-
uwzglednianie.

W dyskusji Pref. Hauswald podnosi, ze stusznem i ce-
lowem jest odréznienie zadad naczelnika 1 kierownika ze
wzgledu na réznice w cechach osobistych ludzi zajmujacych
te stanowiska. Pojecia takie, jak koncentracja i podzial pra-
cy, wysuwane przez szkole warszawska jako ,prawa", sa
jakosciowe, a nie ilosciowe; uwaza je raczej za ,siwierdze-
nia”, a nie za ,prawa’. Za szkola angielska podnosi méwea
kwestjie humanizacji i zindywidualizowania czynnosci,
czyli podejscia do pewnych spraw od strony osoby pracow-
nika. Czesto nalezy bowiem wziaé pod uwage momenty psy-
chologiczne, aby dojsé do dobrych wynikéw. Np. w pewnym
zaktadzie przemystowym konieczna ze wzgledéw ekonomi-
cznych obnizka plac, ktéra droga zadekreiowania nie dala-
by sie przeprowadzié, zostala osiagnieta na wspélnych kon-
ferencjach kierownictwa z przedstawicielami robotnikéw.

W odpowiedzi dyr. Rytel zaznacza, ze ze wzgledu na
powszechnosé i stalo§é takich zasad, jak np. podziatu pracy,
zastuguja, one na nazwe ,praw’. Sa to zasady tak wazne,
7e zte ich zastosowanie wywola napewno zie wyniki. Czyn-
nik ludzki zawsze wplywa na bieg pracy. Takie jednak czyn-
niki, jak psychologja jednostki i ttumu, {izjologja etc., nie
naleza do wlasciwego zakresu nauki o organizacji pracy.
lecz stanowia przedmiot nauk pomocniczych. Jak chirurg
powinien znaé sie na psychologji pacjenta, tak i dobry or-
ganizator musi znaé wspomniane wyzej czynniki. W koncu
prelegent zaznacza, ze w okresie kryzysu znacznie wzmoglo
sie wséréd robotnikéw zrozumienie zjawisk ekonomicznych
i waZnosci organizacji fabryki, szczegélnie jesli kierownic-
two ustosunkuje si¢ odpowiednio do robotnikéw. Robotnicy
obecnie chetnie pracuja w dobrze zorganizowanych fabry-
kach, bo widza, ze te dostaja zamdéwienia i moga zapewnié
byt zalogi.

Dalszy referat, Inz. J. Babifiskiego, zatytutowany

Ostrzenie i konserwacja narzedzi tnacych,

poruszy! nast. zagadnienia: konieczno$§é starannego i umie-

jetnego przeostrzania narzedzi tnacych, organizacje prze-

ostrzania i remontu narzedzi, korzyéci scentralizowania tych

czynno$ci w jednym warsztacie (narzedziowni), dobér ma-

szyn i przyrzadéw do ostrzenia, typy ostrzarek specjalnych,

ostrzarka uniwersalna i charakterystyka jej ewolucji
Dyskusji po referacie nie byto.

C. Sekcja Metaloznawcza
»Przewodnicza‘cy Sekcji, Prof. W. Mozer, otwiera obrady
Sekcji, zaznaczajac, ze Lwow, aczkolwiek obecnie nie jest
os$rodkiem przemystu metalurgicznego, to jednak w dawnych

tzaSach slynal ze szeroko rozwinietego ludwisarstwa i kon-
wisarstwa.

Nastepnie zaprasza do Prezydjum Prof, Dr. Feszczenke-
Czopiwskiego, poczem udziela glosu Prof. Dr, A, Krup-
kowskiemu, kiéry wyglasza referat p. t,

Korozja tlenowa metali w wysokich temperaturach,

opracowany wspélnie z p. J. Jaszczurowskim.

Po oméwieniu rozwoju historycznego zagadnienia i przy-
toczenwu teoryj utleniania (chemicznej i fizycznej) oraz ogél-
nego wzoru utleniania, prelegent zobrazowal metode badan
i wyniki jej w zastosowaniu do: niklu, miedzi, zelaza (3 sta-
dja) wreszcie mosiadzu. W zakoriczeniu podal ogélne wnios-
ki o zachowaniu si¢ metali i stopéw podczas utleniania sie
oraz wplyw rozm, czynnikéw na szybko$§é utleniania metali.
wreszcie wskazéwki przy poszukiwaniu stopéw odpornych
na korozje tlenowa.

W dyskusji zabrat glos Prol. Dr Inz Feszczenko-
Czopiwski, stwierdzajac, iz z faktéw ogloszenych przez
prelegenta wynika, ze otwiera si¢ nowy zakres technologj
metali — stopéw ogniotrwalych o osnowie miedziowe;.

Podobnie jak tworzywa stalowe nabywaja ceche ognio-
trwaltosci wskutek dodawania pewnych pierwiastkow stopo-
wych, ktérych tlenki sa wysoce ogniotrwale, zwarte i nie-
przepuszczalne dla gazéw, tak i tworzywa miedziowe beda
— nalezy przypuszczaé — ognicodporne po stopieniu z pew-
nemi pierwiastkami, a zwlaszcza beda odporne na dziafanie
utleniajace w wysokich temperaturach.

Podobnie jak w cementac)i metalicznej, np. w cementacji
zelaza cynkiem i glinem, poczatkowo wytwarza sie zwiazek
miedzymetaliczny, ktéry nastepnie w podwyzszonych tempe-
raturach dysocjuje i oddaje metal cementujacy metalowi ce-
mentowanemu, nalezy przypuszczaé, Ze 1 W tych procesach
wytwarza sie poczatkowo tlenek, ktéry na granicach zetknie-
cia sie z metalem dysocjuje i oddaje swéj tlen podtozu me-
talicznemu.

Odpowiedz prelegenta brzmiala jak nastepuje:

Mechanizm dyfuzji tlenu poprzez warstwe wytworzonego
tlenku jest dosyé skomplikowany. Obecnie proces utleniania
najprosciej wyjasnia teorja aktywacji, rozpatrywana pod
katem widzenia t. zw. , zjawiska kolizji* (I. S, DUNN. 1926).
W my$l tej teorji, gtéwnie czynniki fizyczne wplywaja na
przebieg utleniania i dyfuzja tlenu przez tlenek odbywa si¢
wedlug tej samej reguly, co i dyfuzja przez kwarc. (R. M.
Barrer, 1934).

W nastepnym referacie Dr. Inz. A. Farnik oméwil za-
gadnienia

Stali ognioodpornych.

Prelegent przytoczyt najpierw cechy tych s‘ali (odpornoéé
na zendrowanie, wysoka wytrzymalosé w wyzszych temp.,
dobra obrabialnos$é na goraco i na zimno, dobra spawalnosé),
podkreslajac, iz obok tego powinny byé one mozliwie tanie,
a nastepnie zanalizowal kazda z tych cech; wskazal wiec
zaleznoéé odpornosci na zendrowanie od dodatkéw stopo-
wych (Cr, Si, Al) i role ich tlenkéw, zalezno§¢ wytrzyma-
maloéci na goraco od rekrystalizacji, ktéra zmniejszaja do-
datki Cr, Ni, W, Mo, podwyzszajac wytrzymalosé, gdy Al
i Si obnizaja ja. Wskazawszy w korcu znaczenie stali ognio-
odpornych w zast. ich w réznych dziedzinach wytwérczosei,
méwca wspomnial o stalach tego typu wytwarzanych
w kraju

Otwierajac dyskusje, prof. Mozer zapytuje, jak przed-
stawia sie sprawa stali niklowych i molibdenowych, uzywa-
nych w budowie kottow.

Inz. Ulatowski stwiedza, Ze blachy ognioodporne
w pracy, chociaz malo zendrujace, bardzo si¢ jednak pacza,
tworzac pofaldowana powierzchnie, i tem sprawiaja pewne
ktopoty. Dotyezy to skrzynek do cementacji, wykonywa-
nych z tych stali. Nastepnie kwestjonuje obrabialnosé stali
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ognicodpornych droga skrawania, zwlaszcza w wypadku
duzych ilosci dodatkéw stopowych.,

Prof. Krupk owski uwaza, Ze prelegent za mato zwré-
cit uwagi w swych doswiadczeniach na pelzanie stali przy
dilugotrwatem obciazeniu. Dodaje tez uwagde, %e stale wy-
soko - chromowe w stosunku do nisko - chromowych zatrzy-
muja proporcjonalnie wyzsza wytrzymatosé w wysokich tem-
peraturach, nie za§ tak, jak to wyrazil prelegent, ze doda-
wanie wigkszych ilosci chromu nie jest skuteczne.

Prelegent w odpowiedzi podaje, ze pominal w swym
referacie sprawe tworzyw do konmstrukecji kotléw wysoko-
preznych, gdyz temperatura, na ktdra te tworzywa sa nara-
sone, nie przekracza 500° referent za§ zajmowal sie tylko
tworzywami pracujacemi w temperaturze powyzej 800°

Dalej wyjasnia, ze kwestja paczenia sie blach ze stali
ognioodpornej tlumaczy sie bardzo niekorzystnym spéiczyn-
nikiem przewodnosci ciepla. Przy powolnem oziebianiu pa-
czenie nie nastepuje. Obrabialnosé stali ognioodpornych jest
gorsza niz stali weglistej, poniewaz one sa bardzo ciagliwe
(austenityczne), jednakze obrabiaé sie daja.

Prof. Krupkowskiemu odpowiada, Ze sprawa oznaczenia
granicy pelzania jest kwestja ditugotrwalych pomiaréw, ale
do celéw praktycznych wystarcza badanie wytrzymalosci na
goraco przy pomocy 20-minutowego pomiaru. Co sie tyczy
proporcjonalnosci spadku wytrzymalosci stali o réznej za-
warto$ci chromu ze wzrostem temperatury, to prelegent
zgadza sie, Zze proporcjonalnosé te otrzymuje sie w tempe-
raturach wyzszych, jednakowoz réznice wytrzymatosei stali
chromowej o 15% i o 30% Cr w temperaturach wyzszych od
900° sg tak matle, ze nie usprawiedliwiaja stosowania stali
o wyzszych zawarto$ciach chromu.

Po tej wymianie zdasi, przewodniczacy udziela glosu na-
stepnemu referentowi, Inz. S. Pelczarskiemu, ktory
wyglasza referat p. t.:

Badanie zeliwa z punktu widzenia materjoznawcy
i konstruktora.

Referat podaje wyniki badai kilku gatunkéw zeliwa
zwyklego i wysokowartosciowego produkcji krajowej oraz
niemieckiego zeliwa perlitycznego, przyczem badania objety
zaréwno proby wytrzymaltosciowe, jak melalograficzne. Wy-
niki badan ujeto w szereg wykreséw i tablic oraz wycia-
gnieto pewne wnioski, dotyczace korzystania przez kon-
struktoréw z wynikéw badad wytrzymatosciowych. M. in.
autor wypowiada sie za tem, Ze najbardziej miarodajna jest
préba zeliwa na rozciaganie, nie za$§ na zginanie, jak obecnie
przewaznie sie uwaza.

Po referacie rozwinela sie do$é ozywiona dyskusja. Naj-
pierw Dr, Langrod podniést, ze do charakterystyki zeli-
wa potrzebna jest znajomos$é zaréwno 1ilosci wegla chemicz-
nie zwigzanego, jak i calkowitej zawartosci wegla; poza-
tem zwrdcil uwage, ze prelegent przypisal wyisze wlasci-
woséci zeliwu perlitycznemu, ktére wykazywalo strukture
grubolameralna, niz zeliwu o strukturze drobnolameralnej;
méwca przytoczyl wypadek z praktyki, gdy zeliwo calko-
wicie perlityczne, lecz grubolamelarne, wykazalo wytrzy-
malo$é niZsza niz normalne Zeliwo cylindrowe, wobec czego
sadzi, iz nizsze wlasnosci drobnouwarstwionego Zeliwa per-
litycznego przypisaé nalezy nie rodzajowi uwarstwienia, lecz
in, wzgledom, np. zawartosci eutektyki fosforowej lub t. p.

Dalej Inz, Staub zwraca uwage, ze ze wzgledu na b.
silny wplyw krzemu nalezalo ustali¢ te sama zawartos§é te-
go sktadnika we wszystkich badanych prébkach oraz ze
bezsprzecznie najlepszem dla konstruktora zeliwem jest
perlityczne; mozna je otrzymaé w zwyklym zeliwiaku, sta-
rajac sie tylko o odp. ilosci Si we wsadzie (1+2,5% dla
grub, $cianek 5-+-60 mm, przyczem R, = 25 4 2,5 kg/mm?,
a Hp = 180 4+ 10), Dla uzyskania duzego rozdrobnienia
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grafitu nalezy nastawié¢ kopulak na mozliwie najgoretszy
bieg, co osiaga sie bez trudu. W kodcu méwea zwraca uwa-
ge na pomoc, jaka daje wykres Greiner'a - Klingenstein‘a,

Inz. Pilarski, w zwiazku z propozycja prelegenta,
dotyczaca ponownego wprowadzenia préby wytrzymatosei na
rozciaganie, jako najlepiej charakteryzdujacej zeliwo, zapro-
ponowal ogloszenie iego pogladu w prasie technicznej, by
umozliwié¢ ogélowi metaloznawcéw zabranie glosu w tej
sprawie. Uwazajac za wskazane réwniez poglebienie wiado-
mosci co do wplywu poszczegélnych skladnikéw struktu-
ralnych oraz warunkéw i metod wytwarzania zeliwa, méwea
zgtasza wniosek:

Poniewaz znaczenie Zeliwa, jako materjatu konstruk-
cyjnego, staje si¢ coraz wieksze, Sekcja metaloznawcza
IX Zjazdu Inzynieréw Mechanikéw Polskich pragnie
zwrécié uwage ogétu naszych technikéw na potrzebe
poglebienia badad nad Zeliwem i udoskonalenia jego
wyrobu oraz potrzebe przedyskutowania na tamach pra-
sy technicznej, czy ocena wartosci zeliwa zapomoca wy-
trzymalosci na rozerwanie jest racjonalniejsza od obec-
nie uzywanego okreslenia wytrzymatlodci na zginanie.

Wmniosek ten uchwalono przez aklamacje.

Prof. Burzynski prostuje poglad prelegenta, jakoby
zgiecie preta zelaznego wywolane bylo jedynie skréceniem
wlékien §ciskanych, bez réwnoczesnego wydluzania wlékien
ciagnionych; z punktu widzenia teorji zginania jest to po-
prostu niemozliwe. Nieprawdopodobnem wydaje sie prof.
Burzydskiemu zapatrywanie prelegenta, jakoby przekrdj
teowy byl mniej nosny, anizeli kolowy; sprawa przedstawia
si¢ taczej przeciwnie. Zeliwo jest materjalem wytrzyma-
fosciowo niesymetrycznym; w szczegdlno$ci wytrzymalosé
na §ciskanie jest do 4-ch razy wieksza od wytrzymatosci na
rozcigganie. Ten wlasnie wzglad domaga sie miesymetrycz-
nego formowania przekroju wzgledem linji obojetnej i pod-
wyzszenia 'w ten sposéb wartoéci momeniu tamiacego. Na
pelne uznanie ké! naukowych zastuguje propozycja prele-
genta, wprowadzajaca probe na rozciaganie zeliwa zamiast
dotychczasowej préby na zginanie. Kazda préba jest warto-
§ciowa z punktu widzenia praktycznego; ze stanowiska
naukowego jednak przedewszystkiem jest stuszne, by braé
zjawiska proste, rozwijaé je potem teoretycznie na zjawi-
ska bardziej zlozone i te dopiero kontrolowaé i uzgadniaé
znéw doswiadczalnie. W szczegélnosci nie nalezy jednak za-
pomnieé, — co wyraznie podkresli! prelegent — ze wyniki
proby zginania sa kazdorazowo zaleine od postaci prze-
kroju,

Inz. Wéjcicki zwrécit uwage, ze prelegent nie
wspomniat nic o badaniach wudarnosci zeliwa. PoniewaZ
jednak wiele czesci maszynowych lanych narazonych jest
na uderzenia, préba wdarnosci zeliwa jest w caloksztalcie
badasi Zeliwa nietylko wskazana, lecz mnawet konieczna.
O ile wiec moznaby sie bylo zgodzié na zastapienie préby
zginania przez prébe rozrywania przy statycznie dzialaja-
cych sitach, w mysl wywodéw prelegenta, — nie mozna tego
powiedzie¢ o wypadku dynamicznego dzialamia sil.

Prelegent odpowiada: 1°, Co do zaleznosci wytrzy-
mato$ci Zeliwa na rozciaganie od zawartosci wegla zwiaza-
nego, stwierdza, ze nie ujawnia sie ona z wystarczajaca pra-
widlowoscia, poniewaz nalezy braé przytem pod uwage
réwniez zawarto$§é krzemu. Jest rzecza znana, ze z podwyz-
szeniem dodatku krzemu maleje znacznie ilo§é wegla zwia-
zanego w perlicie. Z samej ilosci zwiazanego wegla nie moz-
na jeszcze wyciagnaé decydujacych wnioskéw. 2°% W od-
powiedzi p. inz, Staubowi zaznacza, ze catej dziedziny zaga-
dniefi odlewniczych nie uwzgledniono w referacie z powodu
szczuplo$ci czasu; dlatego pominieto wykres Greiner'a-
Kligenstein'a. Prébki badano w warunkach jednolitych, by
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umozliwié poréwnywalnosé wnioskéw. 3° W sprawie zalez-
no$ci wytrzymalosci na zginanie od ksztaltéw przekroju
stwierdza, Ze jednak przekréj dwuteowy okaze najnizsza
wytrzymaltosé, bo w tym wypadku zachodzi najwieksza roz-
bieznos$é miedzy rzeczywistemi warunkami zgiecia a wzo-
rem obliczeniowym. Stwierdzaja to zreszta wyniki doswiad-
czeri, podane w dziele Rétschera: Die Maschinenelemente,
str. 101. 4%, P, inz. Wéjcikowi odpowiada ze préba na udar-
no$é nie jest stosowana naogét w badaniach zeliwa, z powo-
du wielkiej kruchoéci tego materjatu. Natomiast nalezatoby
raczej stosowaé prébe na zmienne obciazenia, poniewaz wy-
kazuje ona nawet 15-to krotng wytrzymalo§é zeliwa wyso-
kowartosciowego w poréwnaniu ze zwyklem Zeliwem ma-
szynowem.

e

Po otwarciu 2-go posiedzenia Sekcji wystuchano referatu
prof. L Feszczenki-Czopiwskiego p. t:

Postepy metaloznawstwa w zakresie stali specjalnych
w ub. 10-leciu,

w ktérym prelegent zaznaczyl nast. zdobycze tej nauki: wy-
zyskanie postepéw nauk teoretycznych, a przedewszystkiem
krystalografji i fizyki (remtgenogralja), opanowanie nauki
o siatkach przestrzennych i roztworach statych, opanowa-
nie zjawisk zwiazanych z polimorfizmem Zelaza i przejéciem
od tworzyw mieszanych do jednofazowych. Dalej podkreslit
rozwdj zastosowan stali specjalnych w automobilizZmie, lot-
nictwie, uzbrojeniu. Przechodzac do nowoczesnych tenden-
cyj rozwojowych, wspomnial o dazeniu do osiggniecia maj-
wyzszej granicy zmeczenia, najw, odpornosci na samoodpu-
szczanie sig, o poszukiwaniach stali zastepczych, o rozpo-
wszechnianiu sie tworzyw jednofazowych, nieodksztalcaja-
cych sie przy hartowaniu, o poszukiwaniu tworzyw odpor-
nych na pelzanie, starzenie sig, przehartowanie, przepala-
nie si¢. Nastepnie nadmienil o skutecznej walce z rdzewie-
niem, korozja, nadgryzaniem, utlenianiem, o pojawieniu sie
zastepczych tworzyw nierdzewiejacych, gdzie Mn, wzgle-
dnie Cu zastepuje drogi Ni. Z in. zdobyczy ostatnich lat
prelegent wymienit wprowadzenie rzadkich metali do liczby
niezbednych domieszek (Ta, Nb, Ti), powstanie nowej dzie-
dziny metaloznawstwa: ceramiki metalowej. Nastepnie omé-
wit postepy cementacji weglem i azotem, rozwéj odlewnic-
twa specjalnego, wreszcie rozwéj spawania i jego oparcie
na podstawach naukowych.

W dyskusji Inz Pilarski podniést doniosto$é dazenia
do uzywania mozliwie niskostopowych stali, dla ominiecia
braku niklu; zwrécil uwage na konieczno$§é rozwiniecia do-
tychczasowych badan w tym zakresie.

Dr. Wrazej podniést roéwniez potrzebe prac mad skta-
dnikami zastepczemi oraz nad ustaleniem minimum dodat-
kow stopowych. Prelegent, nawiazujac do uwag Inz.
Pilarskiego, zaznacza, ze byt on jednym z pierwszych pol-
skich badaczy na polu metaloznawstwa, wobec czego skla-
da mu serdeczne gratulagje z okazji miedawno minionego
30-lecia pracy (oklaski).

Z kolei Inz. K. Morski wyglasza referat, zatytutowany

Préba normalizacji stali stopowych konstrukcyjnych
przy uwzglednieniu potrzeb przemystu metalowego w Polsce.

Prelegent podni6st, ze ilosé gatunkéw stali stopowych.
wytwarzanych przez krajowe huty i stosowanych przez réz-
ne galezie przemyshu, siega ok. 60 i jest nadmierna w stos.
do rzeczywistych potrzeb przemystu przelwérczego. Szcze-
gétowa analiza tych gatunkéw wskazuje na moznosé znacz-
nego ograniczenia ich liczby. Referat podaje prébe uprosz-
czenia normalizacji stali stopowych.

Dr. Wrazej i Inz. Wiodek stwierdzaja w dyskusji
ze normalizacja stali weglistych jest juz przez PKN doko-
nana, brak tylko nomenklatury. Stale stopowe niklowe
wymagaja jeszcze opracowania. Poruszenie tej sprawy za-
réwno na zjeZdzie poprzednim, jak i na obecnym, §wiadczy
o jej aktualno$ci.

Inz. Popiel zaznaczyl ze SIMP zwoluje w tej sprawie
konferencje porozumiewawcza wytwércéw i konsumentéw
stali w kofcu czerwca r. b.

Inz. Wakalski porusza kwestje dostosowania gatun-
kéw stali do postulatéw obrébki (gladkosé powierzchni).

Inz. Dobrowolski zapytuje, czy brano pod uwage
spawalnoéé zaproponowanych gatunkéw stali,

Prelegent odpowiada, Ze spawalny jest gatunek 1015,
poczem proponuje zglaszanie dalszych postulatéw na kon-
ferencje SIMP, biorac jednak pod uwage koniecznoéé dale-
ko idacych uproszczen.

Zgtoszony przez Dr. Wrazeja wniosek:

Zjazd zwraca si¢ z apelem do PKN, aby w opraco-
wywanych normach stali stopowych zostaly wzigte pod
uwage takze stale czysto niklowe — uchwalono przez
aklamacje.

Nastepny referat, Inz. Ulatowskiego, p. t.:
Spostrzezenia z praktyki hartowniczej

oméwil zagadnienia odksztalcern na tle przemian alotropo-
wych oraz z powodu niejednorodnosc: stali (wpltyw odwegle-
nia, naweglenia i zgniotu krysztatow).

W dyskusii Dr. Farnik zaznacza, ie prelegent nie-
uwzglednit wplywu likwacyj i budowy strukturalnej na-
odksztalcenia przy hartowaniu, Zapytuje, czy ma jakie do-
$éwiadczenia na temat hatowania nozy do krajamia tytoniu
i obrébki drzewa.

Prelegent oswiadcza, ze likwacja weglowa wplywa
na odksztalcenia w ten sposoéb, jak sztuczne naweglanie, co
bylo juz poruszone w referacie. Préb nad wplywem likwacji
siarkowej i fosforowej nie przeprowadzono, gdyz trudno by-
to otrzymaé prébki z materjalu zanieczyszczonego wylacznie
siarka i fosforem. W sprawie trudnodci przy obrébce ter-
micznej ptytkowych nozy do krajania tytonmu prelegent nie
moze daé zadnych wyjasnieri; jest to zagadnienie zbyt spe-
cjalne, wymagajace oddzielnych badan.

Z kolei wystuchano referatu abs. W. Didkowskiego
p. t

O impregnowanym proszku do naweglania,

ktéry dat opis sposobu fabrykacji impregnowanych pro-
szkow oraz szczegétowe dane, dotyczace bacan wlasnych
nad cementacja zelaza zapomoca impregnowanych prosz-
kéow wlasnego wyrobu, w kofdcu — poréwnanie dziatama
naweglajacego proszkéw impregnowanych z dziataniem mie-
szanek zwykltych (wegiel drzewny + K.COs, wzgl. Na:COs,
BaCO; i KFe (CNjo).

W dyskusji kpt. inz. Biernmacki zauwaza, Ze referat
nie dal wystarczajacych wyjasnied co do szybkosci dyfuzji
oraz predkosci tworzenia si¢ warstwy wegla. Zaznacza, ze
literatura skapo traktuje ten temat.

Prof. Feszczenko-Czopiwski nie zgadza sig
z mniemaniem przedméwcy. Zaznacza, ze badal literature
procesu maweglania i stwierdza, ze wptyw czynnikéw fizy-
ko-chemicznych na przebieg procesu naweglania jest obec-
nie dobrze znany. W tomie III , Metaloznawstwa" umiescit
méwca cala teorje procesu naweglania i oméwil wplyw
czynnikéw fizyko - chemicznych na przebieg i wynik nawe-
glania, Teorja procesu naweglania podana przez méwce
ujmuje te wplywy wystarczajaco szczegélowo, zwlaszcza
wplyw skladu karburyzatora. Role domieszek stopowych
w stalach cementowanych opisano w Archiv, f. Eisen-
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huttenwesen. 1935, Pojecia intensywnoséci cementaciji i szyb-
kosci dyfus)i, ich zaleznosci od czynnikéw cementacji (karbu-
ryzator, czas i {emperatura) zostaly zdelinjowane przez
méwee w r. 1915 Praca p. Didkowskiego jest cenna dlate-
go. ze daje praktykowi recepte i wskazéwki, ktére zostaly
wyprowadzone z doéwiadczerr i wielokrotnie skontrolowa-
ne. Nie jest to nowe, ale zastuga jest zanalizowanie juZ
istniejacych patentow.

Prelegent dorzuca uwage, ze praca zostata wyko-

nana w warunkach warsztatowych.

¥

Na 3-m posiedzeniu Sekeji, dn. 9 czerwca popotudniy,

wyglosit referat Inz. Wi Haczewski na temat:
Charakterystyka wad i ocena stali weglistych
na podstawie préby makroskopowej.

Badania, ktérych wyniki autor podal w swym referacie,
maja na celu wykazanie, ze pomocnicza préba makroskopo-
wa (siarkowa) stanowi wazny czynnik oceny stali weglistych
ze wzgledu na moinoéé wykrycia wad w stali, a niekiedy
i przyczyn ich powstania, Na podstawie analizy makroodbi-
tek siarkowych autor klasyfikuje wady i wyciaga wnioski
co do zachowania sie materjalu w dalszej przerébcee.

Inz. Machalski podkreslit w dyskusji doniostosé
$cistej interpretacji makroodbitek Baumanna, za§ Inz.
Ascik zwrécit uwade, ze nie bywa dwéch identycznie
podobnych wytopéw oraz ze dwa wytopy o tej samej za-
wartodci siarki wykazuja rézne odbitki Baumanna.

Prelegent odpowiedzial, iz o podobnych wytopach
mozna méwié¢ w znaczeniu tych samych warunkéw ich pro-
wadzenia; co do réznych odbitek Baumanna sadzi, zZe roz-
ktad siarki zalezy wlasnie od bledéw, popelnionych w cza-
sie wytopu.

Nastepnie odbyl sie referat Inz. A. Ascika p. t.

Pewne dane do modylikacji teorji
obrébki termicznej stali narzedziowej,

Prelegent, wskazawszy na brak dokladnych danych co
do przemian w stali szybkotnacej w rozm. warunkach grza-
nia i studzenia oraz zwréciwszy uwage na znaczenie wtér-
nej twardosci, zdefinjowal obecne dwie teorje obrébki ter-
micznej stali szybkotnacych, poczem opisal aparature uzyta
do swych badad nad iloscig austenitu oraz przytoczyl ich wy-
niki. We wnioskach autor stwierdzil, ze budowa poliedrycz-
na nie jest oznaka struktury austenitycznej, lecz ferrytycz-
nej, Zze wtérna twardosé mnie jest przemiang austenitu
w martenzyt, podal przypuszczalna role tej vprzemiany oraz
przemiany gamma - delta.

W dyskusji Dr. Wrazej wyrazal watpliwosei co do
zaslosowania do normalnych stali narzedziowych tak wy-
sokich temperatur, jak w referowanych badaniach, za$§ Inz.
Smialowski zapytywal, dlaczego do
pradu zmiennegdo.

Prelegent w odpowiedzi zaznaczyl, iz uzyl pradu
zmiennego zmuszony warunkami, ale uwaza, ze postugujac
si¢ stale tym samym przyrzadem otrzymal wyniki poréw-
nawcze wiarogodne.

Z kolei Inz. H. Hoffman wyglosil referat p. t:

Wpiyw dtugoéci pomiarowej na wydluzenie,
opracowany wesp6! z Dr. Wrazejem.

Méweca zanalizowal wplywy diugosci pomiarowej i czesca
walcowej probki na wydluzenie, dalej wplyw rodzaju stali
i wplyw obrobki termicznej, poréwnujac wyniki badan
z wynikami przeliczer. Nastepnie podal ulozony przez au-
toréw nomogram do wzajemnego przeliczenia wydtuzen.

W dyskusji Dr. Wrazej wspomnial o celowosci i uzy-
tecznosci wzoru prof. Krupkowskiego do przeliczenia wy-
dluzed, a zarazem-podniést zalety referowanego nomogramu.

pomiaru uzyto
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Prof. Krupkowski podkresla wartos¢ referowanej
pracy i zwraca uwage na potrzebe zastosowania podobne;
metody do innych metals, z wyjatkiem takich, ktére ulegaja
rekrystalizacji w czasie zrywania préblki,

Inz Pawlowicz: Jako uzupelnienie referaty, poda-
je, ze na Slasku przeprowadzono réwniez badania nad po-
réwnywaniem réznych diugosci pomiarowych, Wychodzac
z zalozenia, ze wynik jest funkcja diugosci pomiarowej
i przewezenia, wykonalismy — méwil Inz Pawlowicz, —
korzystajac z pomecy laboratorjum Huty Batory, tabele
poréwnawcza oparta na badaniach inz. Daméirona badacza
niemieckiego. Tabcla umozliwia znalezienie dlugosci pomia-
rowej A, As lub A, jes$li mamy dang jedna z nich i prze-
wezenie. Tabela ta daje w praktyce cenne uslugi, pozwa-
lajac w krétkim czasie otrzymaé zadana dlugosé pomiaro-
wa oczywidcie w granicach rozsiewu prébek.

Dr, Langrcd przypomina, ze omawiang sprawe badal
juz dawniej z prof. Rudeloff. Zauwaza dalej, ze wyniki
otrzymane z wzoréw réznia sie czasem o 2—3% od war-
tosei rzeczywistych, a w praktyce 1% ma pewne znaczenie,
wobec czego uwaza podane metody za orjentacyjne,

Prof. Burzynski, stwierdzajac pelne uzasadnienie
referatu i piekne wyniki olbrzymiej pracy laboratoryjnei,
podnosi, iz autorzy maja pelna satysfakcje, albowiem wy-
niki ich pokrywaja sie z wynikami, jakie sie uzyskuje, sto-
sujac pierwszy wzér prof. Krupkowskiego. Przy tej sposob-
noéci potwierdza sie¢ znéw znany fakt, ze dobrze zbudowa-
na formula empiryczna jesl tem dokladniejsza, im wiecej
zawiera stalych dos$wiadczalnych; z drugiej strony ambicja
kazdego badacza jest podawaé do uzytku wzory, posiadajace
jaknajmniej owych stalych — ze wzgledu na uzytkowosé.
PoniZzej pewrej granicy nie mozna jednak zejéé; tem sie
wyjasnia, ze drugi wzér prol. Krupkowskiego prowadzi juz
do widocznych niezgodnodci z wynikami pracy prelegentéw.
Przy tej ckazji méwca apeluje do wszystkich badaczy, zaj-
mujacych sie oméwicnym tematem, by zechcieli dodatkowo
w swych prébach stale mierzyé to wydltuzenie, ktére jeszcze
jest rownomierne t. j. tuz przed powstaniem szyjki., Z punk-
tu widzenia nietylko naukowego, ale réwniez konstrukcyjno-
prakiycznego, jedynie to wydluienie jest naprawde cecha
charakterystyczna.

Dr. Farnik zapytuje, czy zwrécono uwage na anomalje
(dwie szyijki) stali austenitycznych.

Dr. Wrazej odpowiada, ze stale austenityczne nie byly
badane w dostatecznym zakresie.

Prelegent, odpowiadajac prof. Krupkowskiemu, o§wiad-
cza, ze do opracowania nomogramu uniwersaluego nie dy-
sponowal wystarczajacym materjalem doswiadczalnym; po-
nadto potrzeba przeliczania wydtuzes wydaje sie w prak-
tyce mmiej pilna w odniesieniu do metali innych poza zela-
zem. Uktad nomogramu jest taki, ze przedtuzenie poszczegél-
nych podzialek — w celu objecia wartoéci spotykanych w
materjalach ciaggliwszych niz stal — mogloby wytworzyé pew-
ne komplikacje. Sprawa poruszona przez prof. Burzyrskiego
z punktu widzenia teoretycznego wydaje sie byé zupelnie
mozliwa do przeprowadzenia w praktyce. Pomiar wydtuze-
nia réwnomiernego, a odpowiadajacego R, mozina oprzeé na
zasadzie wzoru hyberbolicznego wiazacego wydluzenie cal-
kowite A z wydluzeniem réwnomiernem a, ktéry to wzdr
méwca zacytowal, Co do préb, przeprowadzonych przez inz.
Pawltowicza w Hucie Batory, fakt réwnoczesnego przepro-
wadzenia analogicznych badari przez dwie huty wekazuje na
niezwykta aktualnogé zagadnienfa poruszonego przez prof
Krupkowskiego w Nr, 2 ,,Przegladu Mechanicznego”. Ujecie
wynikéw w nomogram uwaza prelegent za bardziej wska-
zane od formy tabelarnej.
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Ostatnie posiedzenie Sekcji, dn. 10 czerwca wypelnily re-
feraty na tematy metali kolorowych.

Pierwszy referat, Prof. Dr. Wi Loskiewicza, p. t.

Wplyw pierwotnych wlasnosci mechanicznych
na wlasnosci po zwalcowaniu mosiadzu
odezytat — z powodu nieobecnodci prelegenta — adjunkt Inz.
Dubowicki Z tegoz powodu dyskusja nad tym refera-
tem nie odbyla sie, co tez zgéry zapowiedz'al przewodni-
czacy.

Nastepnie Iuz. M. Popiel wyglosil referat p. t.
Rozwazania nad doborem wlasnosci mech. mosigdzu
walcowanego do zimnej przerébki plastycznej.
Referat analizuje te wlasnodci ktére stanowia o przy-
datnosci do glebokiego ttoczenia i ciagnienia, przyczem pro-
ponuje ustalenie miary plastycznodci metali, Na podstawie
wykres6w zaleznosci wlasnosci mech. omawia dalej wlasziwe
ujecie wymagan technicznych, stawianych pétfabrykatom

do produkcji masowej.

W dyskusji Inz, Dubowicki podkreslil trudnosci wy-
znaczania u praktyce stopmia przeciagamia, zas§ Inz. Bier-
nacki wysural postulat, by warunki wytrzymalo§ciowe
potfabrykatu byly uzaleznione od warunkéw stawianych go-
tcwemu wyrobowi.

Prelegert w odpowiedzi stwierdza, ze wyznaczenie stopnia
przeciggania jest w praktyce rzecza do opanowania. Co do
uzaleznienia warunkéw wylrzymalosciowych pétfabrykatu od
warunkéw stawianych gotowemu wyrobowi, podkreslit, ze
decydujaca role w przerébce gra pierwszy ciag, po ktérym
nastepuje zarzenie dla odzyskania plastyczmosci. Zatem na
dobér warunkéw wytrzymatosciowych dla péifabrykatu ma
wplyw decydujacy ciag pierwszy.

Dalej Inz, W 6jcik przedlozy! referat

Drut bronzowy na sprezynki;
wyréb, wlasnosci mechaniczne i wady.

Autor wskazal dwie gtéwne wady drutu bronzowego:
tuszczenie sie i kruchodé lokalng oraz zanalizowal szczegé-
towo ich przyczyny: pierwszej — podrywanie materjatu przy
wycinmaniu krajki oraz nadpekniecia powierzchniowe blachy,
z ktérej wycina sie krajke, drugiej — niewlasciwe stopnie
zgniotu przy przeciaganiu.

Mimochodem oméwil sprawe stosowania odlewéw cdsrod-
kowych do wyrcbu blachy, a wkofcu podal wyniki badan
wytrzymalo$ciowych i wymagane wiasnosei drutu,

W koficu referowal swa prace Inz. E, Berthelman,
moéwiac
O krajowej produkcji stopéw aluminjowych Y, RR56 i RR59.

W referacie swym prelegent oméwil najpierw wlasnosci
rozwazanych stopéw aluminjowych, nastepnie ich kucie —
ilustrujac  je przykladami, — dalej obrébke termiczna
i w koficu kontrole przedmiotéw odkutych, podkreslajac do-
niosla ich role w budow’e nowoczesnych silnikéw lotniczych.
Wobec braku zgloszeri do dyskusji, po wystuchaniu referatu
przewodniczacy zamknal obrady Sekcii,

D. Sekcja Spawalnicza

Po otwarciu obrad przez Prof. St. Lukasiewicza
i oddaniu przewodnictwa dyr. Inz Z, Rytlowi, referat
wyglasza Prof. Lukasiewicz na temat
Polaczenia spawane w ustrojach kratownic i blachownic

maszyn dzwigowych.

Referent omawia madawanie wtasciwej formy i obliczenie
polaczen spawanych w budowie maszyn dzwigowych. Do-
tychczasowy sposéb projektowanmia i obliczania polaczen w
konstrukcjach spawanych dzwigowych, oparty jedynie na
Pojgciu, otrzymanem z badas mnad wytrzymaloscia dorazna,
okazal si¢ blednym, mie uwzglednial bowiem warunkéw, w

jakich dzwignice pracuja. Chcac dobrze konstruowaé, musi-
my znaé wytrzymato$¢é preta spojonego w takich warunkach,
w jakich dZwignica pracuje, a wigec jego wytrzymatosé
s przeciwzmienna”,

Badania laboratoryjne, przeprowadzane w ostatnich la-
tach w Niemczech nad wytrzymaloscia przeciwzmienna po-
taczen i pretéw spawanych, daly wiele cennego materjatu,
Charakterystyczne wynik: tych badasd przedstawia prelegent
na rysunkach i wykresach. Okazuje sie, ze polaczenie sty-
kowe jest najlepsze, gdyz jest w mim majlepszy rozklad na-
prezed, Prety w polaczeniach innych sa pod wzgledem wy-
trzymatoser przeciwzmiennej znacznie stabsze z powodu nie-
korzystnego przejmowania obciaZenia i miekorzystnego, mie-
réwnomiernego rozkladu naprezed. Uwzgledniajac wyniki
doswiadezes inz. O. Kommerell'a w majnowszej publikacii
o tych wynikach, proponuje wprowadzi¢ do obliczed po-
mniejszajacy spéiczynnik 7, zalezny od rodzaju potacze-
nia i rodzaju zmiennosci obciazenia.

Jako pierwszy przyktad zastosowania wynikéw badad do
konstrukeji, prelegent pokazuje opracowane przez niego roz-
wigzanie konstrukcyjne mostu suwnicy. W konstrukcji tej
polozono macisk na to, aby materjal wyzyskaé do maxi-
mum. W tym celu pas gérny jest z dwuteownmika z szyma,
bo profil taki jest dla pasa gornego majkorzystniejszy. Pas
dolny jest z ptaskownika, przytem aby mie zostal ostabiony
przez natozone spoiny ochroniony jest obustronnemi ma-
ktadkami, Do tych paséw dolaczono stojaki i ukosniki z
dwoch ceuwek, jako bardzo dobre dla pretéw wyboczanych,
przytem dla przypojenia ich uzyto polaczed pachwinowych
boeznych wraz ze spoina we wcieciu na $rodniku., Pola-
czenie to jest co do wytrzymalosci na drugiem miejscu po
stykowem. Niestety ostabia pret, jednak stykowego pola-
czenia nie sposéb tu zastosowaé,

Jako drugi przyktad, omawia prelegent opracowane przez
niego rozwiazanie konstrukcji spawanej wysiegnika. Pret
rozciagany goérny jest tu okragly, zabezpieczony od osta-
bienia przez pochewki, nalozone ma goraco. Pret dolny wy-
boczany — jaknajmniej oslabiony przez spoiny pretéw do-
taczanych. Wszystkie prety wypelniajace dolaczome cen-
tralnie, przez co zmniejsza sie ich przekréj.

Na zakoriczenie prelegent jeszcze raz dobitnie podkresla,
ze¢ w komstruowaniu zmienno$é obciaZenia i wytrzymaltosé
w istotnych warunkach maja wplyw decydujacy.

Ze wzgledu ma brak czasu przewodniczacy nie otwiera
dyskusji i zarzadza 5-cio minutowa przerwe.

Po przerwie przewodmictwo zebrania obejmuje Prof. St.
Lukasiewicz, Inz, Z Dobrowolski wyglasza referat:

Napawanie czeéci maszyn i narzedzi twardemi metalami.

Zyczenia konstruktoréw, aby méc rozporzadzaé materja-
tami, ktore przy wysokich wlasno$ciach mechanicznych by-
tyby jednoczesnie wytrzymale na zuzycie, moga byé tylko
czeSciowo realizowane, gdyz metale twarde sa zazwyczaj
kruche. Racjonalniej jest rozdzielié te niezbedne wlasnosci
na 2 rézne metale: stosowaé do konstrukcji metale najbar-
dziej odpowiednie ze wzgledu ma obciazenia, jakie musza
przenosié, a trwaloéé ma zuzycie powierzchniowe uzyskiwaé
przez napawanie czesci tracych materjatem wielokrotnie
twardszym od melalu konstrukcyjnego. Upraszeza to kon-
strukcje, daje rozwiazanie ekonomiczniejsze, a pozatem
umozliwia racjonalna konserwacje ustrojéw w czasie ich
pbZniejszej pracy.

W produkcji metali specjalnych do napawania stwierdza
méwca duze postepy, Poczatkowo stosowano do makladania
stale o nizszej zawartosci wegla niz metal przedmiotu, Na-
stepnie, ze wzgledu ma koniecznosé znaczmego podwyzszenia
wytrzymalosci nma zuzycie warstwy nakladamej, stworzomo
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szereg stali specjalnych o wysokich wlasnosciach mecha-
nicznych, ktére bez specjalnych trudnosci lacza sie z miek-
kiemi stalami w plomieniu palnika acetylenowego (drut

#Tor" ze stali Cr-Va-Mo o twardosei 300 kg/mm’, a drut
»Alchrom” ze stali o duzej zawartosci Cr o Hp = 450
kg/mm-’].

Pozatem liczne stopy specjalne niezelazne, jak stellit
i haystellst, posiadajace bardzo wysoka twardo$é, sa réw-
niez stosowane do makladania czesci narazonych na silne
zuzycie. Szeregiem zdjeé mikrograficznych ilustruje prele-
gent strukture metalu na przejéciu miedzy materjalem ro-
dzimym a réinemi powlokami z twardych metali.

Wreszcie czesci stalowe lub zeliwne, ktére zuzywaja sie
przez tarcie po zeliwie, napawa sie mosiadzem o specjal-
nym skladzie, zabieg ten zmniejsza dalsze zuzycie wskutek
mniejszego spolczynnika tarcia miedzy mosiadzem i zeli-
wen

Referent ilustruje zastosowania w réznych dziatach prze-
mystu z praktyki ($widry do wiercenia szybéw naftowych,
narzedzia rolnlcze, gniazdka zaworéw, matryce stemple, ma-
szyny do wyrobu cegiet i betonu, transportery, narzedzia w
koksowniach, kopaczki, poglebiarki, gasienice traktoréw, mno-
ie, pity etc.).

Dyskusja:

Inz, Falkiewicz zapytuje, jak przedstawia sie spra-
wa regeneracji czeSci cementowanych ze stali chromoniklo-
wych, poczem dodaje, ze osiagnal zle wyniki, wypelniajac
rysy w cylindrach lutospawaniem bronzytowem.

Inz. Czyrski stawia zapytanie o napawaniu szyn ko-
lejowych.

Inz. Paraszczak prosi o wyjasnienie lutospawania
stellitem, czy nie malezaloby uzyé warstwy posredniej.

Inz. Haber o$wiadcza, ze watpliwosé p. inz. Paraszcza-
ka wyjaéni na pokazie o godz. 7-mej w kottowni Pol. Lw,

Prelegent daje wyjasnienie inz. Falkiewiczowi w sprawie
regeneracji czeSci cementowanych i w sprawie lutospawa-
nia bronzytem, oraz inz. Czyrskiemu w sprawie mapawania.

Inz. Szczepanowski prosi nastepnie o dyskusje nad
referatem prof. Lukasiewicza, Zebrani zgadzaja sie.

Inz, Szczepanowski uwaza, ze obliczamie konstruk-
cyj nie wedlug wytrzymalosci doraznej, lecz wytrzymalosci
na obciaZenie zmienne otwiera nowe horyzonty dla inzynie-
réw mechanikéw. Chcialby wiedzied, czy cyfra dwu miljo-
néw zmian natezenia, wstawiona w prnzyklad obliczenia
diwignicy, ktéra ma pracowaé okolo 30 lat, jest cyfra uza-
sadniona badaniami, jak ta cyfra dopuszczalnych pulsacyj
orzedstawia sie przy szerszem ujeciu zagadnienia i jak w
obliczeniach ,dopuszczalnego wieku" elementéw maszyno-
wych,

Inz. Dobrowolski zapytuje, czy w badaniach mnie-
mieckich uwzgledniono zmiany struktury; uwaza takze, ze
spoina, laczac si¢ z materjalem. nie kaleczy preta, sadzi
pozatem, Ze moznaby $rodek ceownika przypawaé styko-
wo do blachy, dluzsze od $rodka pétki — pachwinowo.

Inz. Haber twierdzi, ze lepiej ksztaltowniki prosto $ci-
naé, zwrécié matomiast wieksza uwage ma porzadek wyko-
nania spoin, aby uniknaé naprezen skuroczowych, a takze
przenosié spoiny w obszar sil $ciskajacych.

Prelegent wyjasnia, ze liczba 2 miljonéw zmian, dla
ktorej przeprowadzono badania, jest liczba umowna. Obli-
czone wedlug tej wytrzymatoéci komstrukcje moga mieé
okreslony wiek zycia. Obliczone wedtug wytrzymatosci dla
mniejszej liczby zmian bylyby lzejsze, lecz krocej trwate.
Dla mostéw nitowanych przyjeto w nowych przepisach nie-
mieckich wytrzymaloéé dla 2 miljonéw zmian.

Wytrzymalo$é przeciwzmienna pretéw spojonych jest nie-
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stety zalezna nietylko od naprezed skurczowych i zmiap
struktury, lecz przedewszystkiem od rozkladu Qapresen
i szczytéw mapreZenia.
Po wyczerpaniu dyskusji Inz. Dietrych wyglasza re-
ferat:
Konstrukcja spawanych czesci maszyn,

omawiajac czynniki rozwoju spawania w budowie ma.
szyn, charakter tworzywa czesci spawanych, cechy komstruk-
cyj maszynowych, wynikajace z charakteru tworzywa czesci
spawanych. Podaje dalej przykiady rozwiazan osiagnietych
dzieki stosowaniu spawania, wskazujac ma nieopanowanie
zjawisk skurczu, jako na trudnosé konstrukeyjna. Przytacza
wreszeie zalety czeSci spawanych i wskazéwki dla kon-
struktora oraz przyklad stosowania spawania w budowie
maszyn. W zakoriczeniu analizuje role elektrody i palnika
w rozwoju spawania w budowie maszyn.

W dyskusji Inz. Szczepanowski zapytuje, jakie sa
doswiadczenia w sprawie laczemia rur spawaniem zamiast
gwintéw, mp. w przewodach parowych wysokiego ci$nienia,
i jaki jest wplyw spoiny na wytrzymalo$§é rur wpoblizu
szwu.

Prof. Lukasiewicz odnosnie do sposobu przymoco-
wania kola do walu wprost zapomoca spawania uwaza, ze
konstrukcja ta nie jest godna nasladowania ze wzgledu mna
karb na wale.

Prelegent wyjasnia: w rurach mna niZsze cisnienia
spoiny daly dobra wytrzymalosé. Na wyzsze ciénienia nie-
ma dotychczas doswiadczed. Dla waléw ze stali miekkiej,
malo wrazliwej na dzialamie karbu, mozna pozwoli¢ na kon-
strukcje bez piasty.

3

Drugie posiedzenie Sekcji, dn. 10 czerwca, otwiera prze-
wodniczacy Prof. St. Lukasiewicz i udziela gtosu Inz
Czyrskiemu do wygloszenia referatu

Elekiryczne spawanie tworzyw ognioodpornych

Prelegent podaje charakterystyke stali ognioodpornych oraz
omawia czynniki, wplywajace ma ognioodpornosé stali., Ana-
lizuje dalej spawanie acetylenowe i elektryczne stali ognio-
odpornych, podajac postepowanie w wypadku zastosowania
pierwszego sposobu i trudnosci z nim zwiazane. Nastepnie
wymienia zalety spawania elektrycznego oraz omawia odp.
elektrody. W koAcu przytacza wyniki wykonanych préb
i wnioski.

W dyskusji Inz. Haber podkresla zalety spawania stalt
ognioodpornej plomieniem acetylenowym.

Inz, Jaworek poréwnuje spawanie acetylenowe z elek-
trycznem ze wzgledu na wprowadzanie skladnikéw i wlas-
nosci mech, — ujemne przy spawaniu acetylenowem. Proszki
do spawania acetylenem uwaza za bezcelowe,

Inz. Dyduszynhski nadmienia, ze do§wiadczenia po-
czynione w jedmej z fabryk polskich wykazuja. iz spawa-
nie acetylenowe stali austenitycznych daje zupelnie dobre
wyniki,

Po 5-cio minutowej przerwie i odezytamiu komunikatéw
Inz. Dreher wyglasza referat:

Wiasnosci elektrod do spawania.

Autor omawia zachowanie sie elektrod w zalezmosci od
warunkéw elektrycznych. Dalej przytacza wyniki badaf wy-
trzymatosciowych oraz mikroskopowych i oscylograficznych.
Referat koriczy sie¢ wnioskami i poréwnaniem wynikéw.

Inz, Czyrski porusza w dyskusji nast. czynmiki: szyb-
kos¢ topiemia; rozprysk elektrod; wlasmosci i wady gru-
bych elektrod; nadto informuje o nowych elektrodach huty
Baildon.
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Zkolei Inz, J, Polkowski wyglasza referat:

Stalowe obrecze spawane do kél artyleryjskich,
gdzie na przyktadzie wykonanej pracy uwidocznia pomyslne
rozwiazanie napotkanych trudnosci technicznych. Wskazuje
przytem postepowanie w kierunku ulepszenia spojenia oraz
doboru spoiwa, Przytacza wyniki badani rentgenograficznych
i wytrzymalosciowych: twardosci, udarnosci w temp,
15 — 800° C, wreszcie badan struktury spoiny,

Inz. Czyrski dodaje w dyskusji, ze Huta Baildon
sprowadza specjalna maszyne do badad spoin,

Whaioski Sekcji Spawalniczej:

Inz. Dobrowolski proponuje nastepujace wnioski do
przyjecia przez Sekcje Spawalnicza IX Zjazdu Inzynieréw
Mechanikéw Polskich:

1, Z uwagi, ze brak odpowiednich do§wiadczern nad wy-
trzymatoscia polaczen obcigzenia zmienne
jest powaina przeszkoda do poiadanego rozwoju spawania
w budowie maszyn, Zjazd wyraza zyczenie, aby prace wtym
kierunku byly jaknajrychlej zorganizowane przez Sekcije
Spawalnicza w porozumieniu z Polskim Zwiazkiem Badania
Materjaléw i aby wyniki ich mogly byé przedstawione na
przyszlym Zjezdzie.

2. Wobec rozwoju w Polsce produkecji spoiw (drutéw
i elektrod do spawamia acetylenowego i elektryczno-tukowe-
go), Zjazd z jednej strony wyraza zadowolenie, ze w tym
dziale mozemy sie calkowicie oprzeé na przemysle krajo-
wym, z drugiej za§ strony uwaza ze sprawa normalizacji
spoiw jest zagadnieniem pierwszorzednej wagi dla przemy-
stu metalowego, i wyraza zyczemie, aby prace Polskiego Ko-
mitetu Normalizacyjnego w tej dziedzinie byly jaknajrychlej
ukoriczone,

Prof, Eukasiewicz dodaje do wniosku drugiego do-
datek: Prace Komitetu powinny byé poparte praca badaw-
cza.

Nastepnie, zamykajac obrady, przewodniczacy, Prof. L u-
kasiewicz wzywa do zapisania sie w szeregi SIMP.
Propcnuje pozatem, aby prace Sekcji Spawalniczej przyszte-
go Zjazdu byly przed Zjazdem przygotowane, aby mianowi-
cie oméwionc przedtem w prasie, jakie zagadnienia wyma-
gaja pracy zespolowej — tak, aby przed Zjazdem zawo-
dowey z dzialu spawalnictwa poswiecili tym zagadnieniom
swe wysitki i aby na przyszlym Zjezdzie mogla rozwinaé sig
wymiana mys$li uprzednio przygotowana,

spawanych na

E. Sekcja Wojskowo-Techniczna
Pierwsze posiedzenie Sekcji, otwarte przez jej prze-
wodniczacego, Inz. A. Dowkontta, rozpoczelo sie od
referatu Inz. T. Jablonskiego p. t
Karabinowe pociski przeciwpancerne.

¢ Prelegent zajal si¢ w swym freferacie zagadnieniem
przebijalnosci plyt pociskami karabinowemi pod wzgledem
ilosciowym (% pociskéw przebijajacych i jakosciowym
(grubos¢ przebijana), rozpatrujac czynniki obu tych war-
tosci, jak szybkosé pocisku, ksztalt rdzenia, tworzywo
rdzenia (stal), jego obrébka term., rodzaj plyty — w pierw-
szym przypadku, za§ jednorodno$é stali rdzeniowej i jej
obr, termicznej, centryczno$é pociskéw, ich stabilizacja na
torze, stopier zuzycia kb, jednorodnosé plyty, tolerancja
jej grubosei — w drugim.

W dyskusji, jaka si¢ wywigzala po referacie, kpt. Inz.
T. Biernacki zwrécil uwage, ze w plytach o rézmej
twardosci w przekroju zjawiska zachodzace przy przebi-
janiu sa bandziej skomplikowane, niz w ptytach jedno-
rodnych. Pozatem potwierdzil stanowisko prelegenta, ze
0 przebijalnosci decyduja wlasnosci mechaniczne rdzeni

pociskéw, i dlatego wytwérey winni zwrécié specjalna
uwage na wykonanie rdzeni o dobrych wlasnosciach, tem-
bardziej, ze optimum twardosci rdzeni lezy w dosé cias-
nych granicach.

Dyr. Dowkontt, dorzucil uwage Ze istnieje rézmica
miedzy przebijalnodcia rdzeni twardych a otowianych, po-
dobna jak miedzy wierceniem a »Sztancowaniem”, o czem
decyduje wplyw rozkladu cisnienia pociskéw w blasze
pancernej w czasie.

W odpowiedzi prelegent podal m. in. wynik badas
réznych gatunkéw stali, uiywanych ma rdzenie do pocis-
kéw przeciwpancernych, wskazujacy, ze przebijalnos§é jest
tem wieksza, im wyzsza jest twardosé. Tylko te gatunki
stali dawaty lepsza przebijalnosé rdzemi, ktére po zahar-
towaniu wykazywaly twardo$é powyzej 700 kg/mm’.
Trudnosé obrobki mechaniczne; stoi jednak na przeszko-
dzie ich stosowaniu. Pozatem, tylko od takiej stali moze-
my spodziewaé sie lepszej przebijalnosci, ktérej udarnosé
i wytrzymatoéé na $ciskanie nie zmniejsza sie przy réwno-
czesnym wzrodcie twardosei.

W wypadku stosowania plyt cementowanych, a wiec o du-
zej twardosci powierzchniowej, przebijalno§é zalezy od
wytrzymalodei rdzemia, gdyz wystepujaca ‘wéwezas duza
sita powoduje skruszenie rdzemia i wskutek tego mozna
nawet nie otrzymaé zadnego zaglebienia.

Nastepny referat wyglosit Inz. T. Jakubowski:

O metodach rusznikarskich w wyrobie broni.

Po zdefinjowaniu roboty rusznikarskiej, jako dndywi-
dualnej obrébki recznej przy montazu bromi, autor pod-
kreslil, ze robota taka wymaga réwnmiez ustalenia odp. me-
tody pracy. Biorac za podstawe produkcji rysunek tole-
rancyjny oraz majac odp. Srodki fabrykacyjme i organi-
zacyjne, mozna zorganizowaé produkcje wusznikarska w spo-
s6b inzynierski, jak méwi autor. Reczna obrébke przy
montazu naleZy rozbi¢ ma szereg operacyj elementarnych,
opartych na analizie wspéldzialania czesci broni i powia-
zanych organicznie w jedna calosé. Jako przykiad, przy-
toczyl prelegent plan operacyjny montazu rewolweru syst.
Nagant.

W dyskusji zabral glos Inz. M. Remb owslki, zwracajac
uwage ma niebezpieczenistwo pracy rusznikarskiej przy wy-
robie broni ze wzgledu ma utrudnianie wymiennosci czesci,
ktéra winna byé bardzo duza, stanowiac elementarmy wa-
runek wyrobu bromi, Dlatego méwca jest zdania, Ze male-
2y w pracy masowo - seryjnej sprowadzi¢ ilo§é pracy recz-
nej do minimum.

Odpowiedz prelegenta, sprowadzajaca si¢ zasad-
niczo do wyjaénienia, Ze kwestja zmniejszenia iloSci pracy
recznej zalezy od wielu czynmikéw, a gléwnie od rodzaju
konstrukcji wyrabianego przedmiotu i ilo§ci produkowa-
nych sztuk, rozwinal szerzej dyr. Dowkomntt, wyjasnia-
jac, Ze termin ,masowa produkcja” mie jest jednoznaczny
z terminem ,maszynowa produkcja”. Racjonalnie posta-
wiona masowa produkcja w wielu wypadkach mie moze
obejsé sie bez roboty recznej, ktéra musi znaleZ¢ zastoso-
wamie przy projektowaniu planéw operacyjuych.

Trzeba przyznaé, ze przy obecnych udoskonaleniach
w dziedzinie obrabiarek doktadno$é wykonywania robét
jest posunmieta b. daleko, jednak sa wypadki, kiedy wsp61-
dzialanie wykonywanych czeéci wymaga dokladniejszego
wykonania, miz ma to pozwalaja praktyczne obrabiarkowe
mozliwodci, Nastepnie méwca podal szereg wskazad, na
ktérych powimno byé oparte projektowamie masowej pro-

* dukeji z zastosowaniem robét recznych, poczem wyliczyt

5 rodzajéw produkeji o réinym stosunku zastosowania
pracy maszynowej do reczmej, zaczynajac od masowej
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wylacznie maszynowej z calkowita zamiennoscia bez se-
lekeji (rodz. 1-y) az do indywidualnej z czeéciowa zamien-
noscia i recznem dopasowywaniem przy montazu (rodz.
5-ty).

Przy racjonalnym wyborze rodzaju fabrykacji, odpo-
wiednim do projektowanego przedmiotu i jego dzialania,
mozna osiagnaé ,.optimum” sprawnoéci technicznej, a przez
to samo i taniodci wyrobu, Im wigksza jest wymagana
doktadnosé¢ przedmiotéw obrabianych, im bardziej wycho-
dzi ona poza granice mozliwoszi 1i tylko maszynowego
wykofczenia, tem bardziej rodzaj produkcj: bedzie sie
przesuwal w kierunku od 1 do 5-go rodzaju. Stosowanie
recznego dopasowywania wywolujace napozér podrozenie
fabrykacji, przewidziane i ujete planowo, da lepsze wyni-
ki gospodarcze i finansowe, niz nienaturalne wtlaczanie wy-
konania objektu w ramki rodzaju produkeji o wyZszym
udziale rob6t maszynowych.

Z kolei Inz J. Buchholtz wyglasza referat:
Wplyw niektérych czynnikéw na zgniot kreszera.

W dyskusji zabral gtos Inz. J. Denk, zwracajac uwa-
ge, ze malezy ustalié typy, wzglednie srednice kreszeréw
¢la danego zakresu ciénien, gdyz przy stosowaniu w tym
samym zakresie ci$nieri réinych typoéw kreszeréw otrzy-
muje sig¢ rézne wymniki,

Prelegent w odpowiedzi zaznaczyl, ze jednak waz-
niejsza tu role odgrywaja indywidualne wlasnosci przyrza-
dow kreszerowych, a pozatem istnieje tez wplyw maszy-
ny, na ktérej byly tarowane kreszery.

¥

Na drugiem posiedzeniu Sekcji
D-ra Inz, W. Wrazeja p. t
Stale stopowe bez dodatku chromu dla przemystu
obronnego,
Prelegent rozwazyl wplyw Ni na wlasnoéei stali oraz
role Ni obok in. dodatkéw, dalej rozpatrzyl zalety i wa-
dy stali Ni — Cr, wreszcie dal charakterystyke pewnych

typéw stali Ni — W oraz oméwil mozliwosé zastosowania
tych stali w przemysle,

wysfuchano referatu

Propagowanie przez prelegenta stali czysto niklowych
oraz tworzenia zapaséw niklu spotkalo sie ze strony kpt.
Inz T. Biernackiego z uwaga, Ze chociaz stale ni-
klowe posiadaja wiele cennych wlasnosci, niezawsze sa
odpowiednie, np. nie nadaja sie do cementacji, gdyz nikiel
powoduje gruboziarnisto§é martenzytu, a z punktu widze-
nia intereséw wojskowych przechodzenie na stale czysto
giklowe nie wydaje si¢ zagadnieniem bardzo waznem. Za
znacznie waZniejsza naleZy uwazaé potrzebe immych pier-
wiastkdw uszlachetniajacych stal, gtéwnie manganu i chro-
mu, ktérych nie posiadamy. Obecnie istnieje tendencja do
pdwrécenia stosunku ilosei miklu i chromu stali na ko-
rzy§é chromu, ktéry jest tafszy,

Drugie posiedzenie p

Na zakoriczenie 3-dniowych obrad uczestnicy
Zjazdu, rozproszeni po Sekcjach, zebrali sie popo-
tudniu 10 czerwca znéw w auli Politechniki na
konicowe posiedzenie plenarne, pod przewodnic-
twem Prof. E. Hauswalda,

Na wstepie Inz. E. Oska, wice-prezes SIMP,
zakomunikowal zebranym o opracowanych przez
Zarzad SIMP postulatach rozwoju pol-
skiego przemystu metalowego, kts-
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Inz. A. Ascik podniést te sama kwestje, twierdzac,
se dzisiaj lansuje sie chrom, a niektérzy zastanawiaja sie
nawet nad czesciowem zastapieniem wolframu w stalach
szybkotnacych przez chrom

Dr. W. Wrazej jednak podkreslil, ze nie mozemy sie
rpod tym wzgledem poddawaé modzie. Odwrotnie, nalezy
stworzyé zapasy metalu wuszlachetniajacego stal. Osobig-
cie nie ma na mysli wprowadzenia niklu do wszystkich
stali stopowych, sadzi jednak, ze malezy go stosowaé do
tych stali, gdzie to jest mozliwe i konieczne.

Réwnoczesnie zglosit Dr. Wrazej projekt uchwaly zjaz-
dowey. by Komisja Normalizacyjna wziela pod uwage przy
ukladaniu morm takze stale czysto niklowe

Nastepny referat, Inz. J, Tymowskiego p. t.

Suréwki do wyrobu luf karabinowych,

wywolal b, ozywiona dyskusje, w ktérej zabierali gtos
wg. kolejnosci: Dyr. Inz. W. Wierzejewsks, kpt Inz
Robowski, Dr. W. Wrazej, dyr Inz. Z, Rytel
Inz. Machalski, T. Jakubowski. Inz.
A, Ascik i prelegent. W dyskusji poruszano glownie
wady materjalowe w suréwkach. wystepujace w postaci
rys i peknieé, oraz sprawe obrabialnodci suréwek, zwlasz-
cza wplyw zazuzlemia, wzglednie rozmieszczemia wiraced
niemetalicznych i struktury, na obrabialnosé.

Konicowy referat Inz. J. Olpinskiego,

Inz.

na temat:
Uruchomienie nowej produkcji ciagnionych wyrobéw
mosigznych zapomoca obliczania zgniotéw i badania

twardosci

podal owa metode obliczania narzedzi do wyrobu przed-
miotéw ciagnionych, Obliczania dziela si¢ na kilka eta-
p6w; najpierw okresla sie wlasnosci mech. produktu, kté-
ry ma byé wykonany, nastepnie wyznacza forme ostatmie-
go ciagu zarzomego tak, by otrzymaé zaltozone wlasnosci
mech. wyrobu, potem wyznacza miseczke, ciggi miedzy mi-
seczka a ostatnim ciagiem Zarzonym, wreszcie ciagi i den-
kowania miedzy ostatnim ciggiem zarzonym a produktem.
Nastepnie przytoczyl wyniki zastosowania tej metody ob-
liczen oraz ciekawy sposéb wykonania miseczek o b. gru-
bem denku.

. W dyskusju dyr. Inz. Jakulbowski zainteresowal
sie ekonomiczna strona omawianego zagadnienia, gdyz ze
wzgledu ma zuzycie marzedzi moze oplacaé sie stosowanie
wyzarzania.

Kpt, Inz. Robowski zwrécil uwage, ze zwiazek mie-
dzy twardosécia a zgniotem mie jest tak prosty, zmienia
sie bowiem zaleznie od zastosowanego uprzedmio wyZa-
rzania.

Prelegent podal w odpowiedzi, ze specjalnego
zwickszenia zuiycia sie narzedzi przy stosowanem tlocze-
piu nie stwierdzono, za$§ wyzarzanie w 650° wyréwnuje
réznice miedzy zgniotami do tego stopnia, ze wplyw
uprzedniego wyzarzania na zwiazek miedzy twardoscia
a zgniotem mozna $mialo pominaé.

enarne

re zostaly ogloszone w drugim zjazdowym zeszycie
wPrzegladu Mechanicznego” dla zaznajomienia z
niemi uczestnikéw Zjazdu, Postulaty te zostaly
oparte na 3 referatach, wygloszonych w SIMP
przez najbardziej kompetentnych przedstawicieli
tej dziedziny wytwoérczosci, pp.: Cz. Klarnera, Pre-
zesa Izby Przem.-Handl. w Warszawie, P. Drze-
wieckiego, Prezesa Polsk. Zw. Przem. Metalowych,
i A, Dunin-Slepscia, Dyrektora tegoz Zwiazku.
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Postulaty te zostana zlozone odp. wiadzom pasi-
stwowym.

W przypuszczeniu, ze uczestnicy Zjazdu mieli
moznoéé zapoznaé sie z powyzszemi postulatami,
méwea stawia wniosek, by Zjazd wyrazil aprobate
zawartych w nich tez. Zebrani oklaskami potwier-
dzaja swa zgode na przyjecie tego wniosku.

Z kolei Sekretarz generalny Zjazdu Inz. M. P o-
piel odczytal wnioski, zgtoszone przez poszcze-
g6lne Sekcje zjazdowe i przyjete przez Prezydjum
Zjazdu*).

Wnioski te dotyczyly:

1) utworzenia w Polsce Centralnego Instytutu Badan
Techniczno - Przemystowych, ktéryby sie zajal pracami
badawczemi nad zagadnieniami naukowo - technicznemi,
aktualnemi dla wytwoérezoséci krajowej, a dotyczacemi
probleméw energetycznych, konstrukeyjnych i technolo-
gicznych (z zakresu technologji metali);

2) dazenia do zapewnienia trwalej samowystarczalno-
$ci kraju w dziedzinie paliwa samochodowego droga
wzmozenia prac poszukiwawczych na nowych terenach
naftowych i nowych metod eksploatacyjnych;

3) opracowania przez SIMP normalizacji stali stopo-
wych w porozumieniu z fabrykami przetwoérczemi i hu-
tami, w kierunku mozliwego zmniejszenia ilosci stoso-
wanych dotychczas gatunkéw tych stali;

4) utworzenia funduszu wydawniczego, ktéryby umo-
zliwit rozwiniecie dziatalno§ci wydawniczej SIMP, obej-
mujacej zaréwno serje wrydawnictw warsztatowych
i naukowvych, jak i czasopisma ,,Przeglac Mechaniczny"
i sMechanik".

5) rozwiniecia badai nad zeliwem, jako materjatem
konstrukeyjnym i ustalenia czy préba mna rozciaganie te-
go tworzywa jest dlari najbardziej miarodama;

6) normalizacji spoiw,

Nastepnie Prezes Komisji Zjazdowej, Inz. Cz.
Mikulski podat do wiadomosci zebranych sze-
reg depesz, ktére otrzymal Zjazd od przedstawi-
cieli centralnych wtadz panistwowych, organizacyj
przemysltowych, stowarzyszen technicznych i po-
szczegblnych oséb, m. in. od Wice-Ministra Przem.
i Handlu p. Dolezala, Wice-Ministra Komunikacji
Inz. J. Piaseckiego, Dyrektora Dep. Mech. Min.
Kom. Inz. Stodolskiego, Dyrektora Dep. Przemy-
stowego M. P. i H. p. M. Kandla, od Dyrektora A.
Wierzbickiego w imieniu Centralnego Zwiazku
Przemystu Polskiego, Dyr. gen. S. Surzyckiego
w im. Stow. Hutnikéw Polskich, od Inz. Cz. Klar-
nera, Prezesa Izby Rzem.-Handl. w Warszawie, od
Stow. Elektrykéw Polskich, od Izby Przem. w Gdy-
ni, od konsulatu Krélestwa Jugostawiji we Lwowie
i calego szeregu innych.

_Przewodniczapy, Prof. E. Hauswald, za-
wiadomil nastepnie Zjazd, iz otrzymal telegram
0 $mierci Profesora Politechniki Warszawskiej
§. p. Henryka Czopowskiego. Wspomniawszy o cen-
nych pracach Zmarlego i jego czynnym udziale w
zyciu spolfeczno - technicznem, méwca zapropono-
wal wyslanie depeszy kondolencyjnej do Senatu
Politechniki Warszawskiej, co zebrani zaaprobo-
wali‘ i uezcili pamieé¢ Zmartego przez powstanie
z miejsc.

Przechodzac do referatéw programowych, prze-
wodniczacy udziela glosu Inz. B. Szymariskie-
mu, ktéry wyglasza referat )

O zastosowaniach przemystowych
gazu ziemnego.

*) Pelne brzmienie uchwal zjazdowych podamy po ich
opracowaniu redakcyjnem przez Komisje Zjazdowa SIMP.

Méwca omawia najpierw zasoby gazu ziemnego
w qusce oraz jego wydobycie, nastepnie charakte-
ryzuje gaz ziemny jako paliwo, wymieniajac liczne
jego zalety, wreszcie przechodzi do zastosowat
gazu. A wigc opisuje najplerw kotly opalane ga-
zem ziemnym, systemy palnikéw oraz palenisk wy-
Iapgme gazowych i w polaczeniu z rusztem do spa-
lania wegla, przyczem podaje tez dane o wysokiej
sprawnosci omawianych kottéw. Nastepnie opisuje
zastosowania gazu w zaktadach ceramicznych — do
wypa}amg wapna, gipsu, w hutach szklanych,
emaljerniach i t. p., ilustrujac wywody rysunkami
odnosnych piecéw, dalej w przem. metalurgicznym
(topienie metali, kucie, obrébka termiczna i t. d.),
do napedu silnikéw gazowych, do opalania beko-
néw. W kosicu omawia wyzyskanie gazu jako su-
rowca chemicznego i zuzytkowanie gazu ,mokre-
go" (wyréb gazoliny i gazolu).

Z kolei Prof. St. Pilat wygtasza referat:
Przemyst rafineryjny w Polsce,

Prelegent zwrécil uwage stuchaczy na niektére-
charakterystyczne cechy polskiego przemystu rafi-
neryjnego.

Obecnie mamy w Polsce 36 rafineryj nafty
o 1acznej zdolnosci przerébczej okoto 100000 wa-
gonéw, czyli miljona tonn rocznie. Poniewaz pol-
ska produkcja ropy wynosi obecnie ok. 50 000 wa-
gonéw rocznie, wiec dla przercbienia jej wystarcza
9 wigkszych zakladéw, obecnie w stalym ruchu
bedacych. Reszta fabryk jest nieczynna lub tez
przerabia tylko drobne ilosci suroweca,

Wsrod tych 36 fabryk jest 14 wigkszych 1 sre-
dnich zaktadéw, pozostate — to sa mate i niekiedy
bardzo prymitywnie urzadzone fabryczki. Prze-
wazna cze$¢ naszych wiekszych i srednich rafineryj
badz to zostalta zalozona, badz rozbudowana i mo-
dernizowana w okresie wielkiego rozkwitu Zagte-
bia borystawskiego, to jest w czasie miedzy r. 1905
a 1912. Pod wzgledem zasadniczych wurzadzed
technicznych sa one dotad, z nielicznemi wyjatka-
mi, obrazem tych pojeé i dazen, jakie w owych cza-
sach w technice naftowej panowaly. Jesli mimo to
widzimy wielkie postepy w produkeji rafineryj pol-
skich pod wzgledem réznorodnosci i jakosci wytwa-
rzanych produktéw, to zawdziecza¢ je musimy
dwom czynnikom. Pierwszy — to wytezona praca
technikéw naftowych, drugi — to fakt, ze zréznicz-
kowanie i ulepszanie produkecji fabrycznej zbiega
sie z powaznym spadkiem ilosci przerabianej ropy.

Najwieksza rafinerjg polska jest Parstwowa Fa-
bryka Olejéw Mineralnych ,Polmin” w Drohoby-
czu, zbudowana w latach 1909 do 1910. Referent
przechodzi pokrétce ewolucje tej fabryki od t. zw.
odbenzyniarni do kompletnej rafinerji, wytwarza-
jacej wszystkie produkty koficowe, przedstawia za-
sady obecnej metody przerdbki ropy w rafinerjach
polskich i mozliwosci ich dalszego technicznego
rozwoju. Z wywodéw tych wynika koniecznos¢ za-
sadniczych zmian w urzadzeniach technicznych na-
szych fabryk naftowych, jak tylko sytuacja ogélna
przemystu naftowego na to pozwoli. W zwiazku z
temi zagadnieniami otworzy si¢ niewatpliwie przed
polskimi inzynierami mechanikami, jako konstruk-
torami aparatur technicznych, szerokie i wdzigczne
pole dzialania.
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W koficu zabiera glos Inz. S. Paraszczak
i wyglasza referat:

Sytuacja kopalnictwa naftowego.

Po krotkiem zobrazowaniu przebiegu wydobycia
ropy w Polsce w ub. 35-leciu, w ktérym to okresie
produkcja osiagneta maximum w r. 1909 (2 050 000
t), poczem spadajac szybko data w r. 1921 juz
tylko 700 000, a w dalszym spadku przyniosta w r.
ub. zaledwie 530 000 t, prelegent stwierdza, ze ten
ciagly spadek ma charakter trwaly, wywotany wy-
czerpywaniem sie gtéwnego zloza (w Boryslawm;),
nie kompensowanem rozwojem wydobyma win.
okregach. W tym stanie rzeczy warunkiem zasadni-
czej zmiany wydobycia byloby odkrycie nowych polﬂ
naftowych na Przedgérzu, dajacem wszelkie widoki
posiadania obfitych z16z naftowych. Wspomniaw-
szy dalej o rozpoczeciu prac w tym kierunku przez
organizacje ,Pionier”, S. A. oraz podkresliwszy
odpowiedniosé syst. Rotary w zastosowaniu do
wierceri na tym obszarze, prelegent przeszed! do
zagadnienia przyczyn wyczerpywania sie zloza
i opisal metody odbudowy ci$nienia zapomoca ga-
zu i cieczy, podnoszac doniosle znaczenie zastoso-
wania tych metod w walce ze spadkiem produkciji
ropy w zagltebiu polskiem.

Przeméwienie powyzsze zakoriczylo czes¢ refe-
ratowa posiedzenia, wobec czego przewodniczacy
Zjazdu, Prof. E. Hauswald, przystepujac do zam-
kniecia obrad, wyglosit dluzsze przemoéwienie,
obrazujace przebieg zjazdowych prac przygoto-
waweczych:

+Pomysl zaproszenia kolegéw na Zjazd do Lwowa
powstal w Sekecji Mechanicznej Polsk. Tow. Politech-
nicznego oraz w Zarzadzie SIMP. Na picknym Zjeidzie
IMP w Katowicach mogtem juz zaprosi¢ Kolegéw do
Lwowa i stwierdzi¢ bardzo serdeczny oddiwiek zebra-
nia.

Po otrzymaniu aprobaty Zarzadu SIMP zwotlalismy
I-e posiedzenie Komitetu Lwowskiego, na ktérem opra-
cowano pierwsze wnioski co do programu i termimu
Zijazdu, Mialem wtedy szcze$liwy pomysl, by utworzyé
mniejszy komitet wykonaweczy i oddaé go w rece mio-
dych inzynieréw, — coprawda w wieku od lat 20 do 60.
Prezesem tego Komitetu wybrano kol. prof. Geislera,
jego sekretarzem - organizatorem — kol. inz, Sladka.

Ostatnio wspomniany kolega podjal si¢ opracowania
planu organizacji Komitetu wykonawczego, jego podzia-
tu na sekcje specjalne, a wiec wedlug syst Taylora, —
a nadto pozyskania dla sekcyj dzielnych kierownikéw
i referentéw,

Tak sie narodzil Komitet Mlodych, ktéry rozpoczat
kampanje od ulozenia terminarza i harmonogramu. Ko-
mitet podzielono na 9 komisyj. Inspektorem gemeralnym
i niejako szefem sztabu byl kol. Sladek.

Kooperacja z Komitetem Gléwnym w Warszawie by-
ta wprost idealna, przy skutecznej i Zyczliwej pomocy
Mech, Stacji Do§wiadczalnej, kierowanej przez kol.:
prof. Witkiewicza i inz Wtodka. Na tem polu nie trze-
ba bylo zadnych $rodkéw unifikacyjnych, bo zgodnosé
i jednosé byly doskonate.

Jedna z atrakcyj Zjazdu miata byé Wystawa, ktéra
zorganizowal kol. prof. Lukasiewicz, Pokaz obejmowal
prace szkolne, prace twércze, zar6wno wydziatu mech.
Politechniki Lw., jak i naszego przemystu, wreszcie po-
kaz wyrobdéw przemystu polskiego (naftowego i marze-
dziowego).

Organizacja wi¢c byla prawidlowo planowana, lecz
wazniejsza wszak rzecza sg ludzie, dzialacze! Tym to
wlagnie kolegom zawdzigczamy to, co bylo powodze-
niem w naszym Zjezdzie!

Najpierw dziekujemy serdecznie Komitetowi ,Kola
Pad” pod przewodnictwem Pai Prof.: Witkiewiczowej,
Geislerowej i Hauswaldowej.

Niech mi wolno bedzie dalej odczytaé tu liste naszych
zasluzonych dzialaczy:
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1, Komitet Organizacyjny:

Inz. Sladek,

2 Sekretarjat: Inz Golinski, asyst. Micewicz,
pp. Plaskura i Brzuchowski,

Prof. Geisler,

3. Skarbnik: asyst. Roszko, p. Wiprzycki,
Inz, Zielski,
4, Kom, Odczytowa: Prof. Witkiewicz, Inz

Wisniowski Wiktor, Dr. Inz. Szewalski,

5. Kom. Wystawowa: Prof. Lukasiewicz, Inz
Mihutowicz, Inz Hillar, asyst. Pitulko, asyst,
Krasun.

6. Kom. Wycieczkowa: dyr. Inz Wéjcicki,

Inz. Swoboda, Inz, Rubczynski, pp. Greczek, Ku-
ratow, Sztwiertnia.
7. Kom. Zaopatrzemnia: asyst,

I Hankiewicz,
Inz. Pelczarski, asyst. Brynikowski

8 Kom. Zakwaterowania: asyst. Niedzial-
kowski.

9. Kom. Zaprowiantowania: asyst. Spo-
dar, Inz. Dreher, asyst. Szatarski,

10. Kom. Informacyjma: asyst. Legezynski,

pp. Piwkowski, Inglot,

11, Wspoéipraca: 1) Kota Mechanikéw w komi-
sjach: sekretarjacie, skarbie, komisji wyciecz-
kowej, w wystawach pod kierownictwem pre-
zesa Rejmana.

2) Stowarzyszenia Polskich Inzynieréw Przemystu
Naftowego (wycieczka w Borystawiu).

3) Polminu” {wycieczka do Drohobycza).

4) Mechanicznej Stacji Doswiadczalnej — urza-
d'zenie wystawy wlasnej i pomoc w sekretarja-
cie.

Komitet Lwowski wyraza tez szczere podzigkowa-
nie Zarzadowi Gléwnemu Stow. Ini. Mechanikéw
Polskich, jego prezesowi, p. dyr. Wierzejskiemu i pre-
zesowi Komitetu Zjazdowego, kol. Mikulskiemu, na-
stepnie panom sekretarzom pelnego Zjazdu, Inz. Po-
pielowi i Golinskiemu.

W koncu stwierdze, ze Mechanicy dali sobie rade,
mimo glebokiej depresji gospodarczej, wykazujac
$mialos¢, inicjatywe i zdolnosci do czynu.

Dziekujac wszystkim drogim Kolegom za udzial w
Zjezdzie lwowskim, mam nadzieje, Ze zachowaja go
w mile; pamieci, razem z naszem starodawnem i pie-
knem miastem, posiadajacem w historji i kulturze
Polski wiele pamigtnych i $wietnych kart!”.

Nastepnie zabral gtos Prezes SIMP, dyr. Inz.
W. K. Wierzejski, wyrazajac w imieniu
SIMP serdeczne podziekowanie Komitetowi Lwow-
skiemu z Prof. E. Hauswaldem na czele, Komite-
towi Panii Profesorowych Politechniki Lwowskiej,
ktére stworzyly na Zjezdzie niezwykle serdeczna
atmosfere, oraz przewodniczacym poszczegélnych
sekcyj Zjazdu pp. prof.: Witkiewiczowi, Geislero-
wi, Lukasiewiczowi, Mozerowi i dyr. Dowkontto-
wi, wreszcie Kotu Mechanikéw stud. Polit. Lwow-
skiej, ktérzy tak ofiarnie wspélpracowali z Komi-
tetem Lwowskim w organizacji Zjazdu.

W dalszym ciagu zaznaczyl, ze bedzie prawdo-
podobnie wyrazicielem opinji wszystkich, jezeli
osobne serdeczne podziekowanie zlozy Inz. Cz. Mi-
kulskiemu, ktéry rokrocznie organizuje Zjazdy
Inz. Mechanikéw, bedace wyrazem dorobku pracy
inzyniera mechanika polskiego, oraz Inz. M. Po-
pielowi, generalnemu sekretarzowi obecnego
Zjazdu,

Na zakonczenie Prezes SIMP wspomina, Ze na
wiosne 1936 r. odbedzie sie jubileuszowy, X-ty
Zjazd Inzynieréw Mechanikéw Polskich w War-
szawie, ktéry bedzie potaczony z szeroko zakrojo-
ng Wystawa polskiego przemystu przetwoérczego,
i zaprasza do uczestnictwa w tym Zjezdzie wszy-



WIADOMOSCI SIMP

Biwul. 85

sikich zebranych, wyrazajac nadzieje, ze Zjazd
ten bedzie wyjatkowo uroczystem $wietem inz. me-
chanika polskiego i wykaze spoleczenstwu donio-
ste znaczenie jego pracy.

Po tem przeméwieniu, przerywanem kilkakrot-
nie zywemi oklaskami, Prol. Hauswald, wspomina-
jac o oczekujacej cztonkow Zjazdu nazajutrz wy-
cieczce pociagiem specjalnym de Borystawia, Dro-
hobycza i Truskawca, zakoriczyl obrady slowami:

,Zamykam obrady IX Zjazdu Inzynieréw Me-
chanikéw Polskich stowami: dowidzenia — jutro
w Karpatach, a za rok — w Warszawie!"

3

Powyzsze sprawozdanie daje o tyle doktadny
obraz przebiegu Zjazdu, jego atmosfery i prac
przygotowawczych, ze nie wymaga juz bodaj uwag
ogélnych o tem zgromadzeniu. Dodamy wiec tyl-
ko, ze $cisla liczba uczestnikéw Zjazdu (réwna
liczbie wydanych kart uczestnictwa) wyniosta 312,
nie liczac kilkudziesieciu oséb, ktére przybyly na
zebranie plenarne w charakterze gosci, ze wszyst-
kie referaty na posiedzeniach sekcyjnych wyglo-
szone byty $cisle w godzinach wymienionych w pro-
gramie, co udalo sie osiagnaé po raz pierwszy na
Zjezdzie Inz. Mech. i co umozliwitlo caltkowicie

Wycieczki zjazdowe i zebrania ko

Interesujagcem i milem uzupelnieniem IX-go Zjazdu Inz.
Mech Polskich byly liczne, starannie zorganizowane wy-
cieczki, Organizatorzy ich wybrali kilka godnych zwiedze-
nia objektéw technicznych na terenie Lwowa, a poza tem
wlaczyli do programu wycieczkowego liczne zabytki mia-
sta, w ktére Lwow jest tak bogato wyposazony. W ten spo-
sob codzienne przerwy obiadowe w obradach zostaly wy-
pelnione zbiorowemi wyjazdami (specjalnemi wagonami
iramwajowemi) do zakladéw przemystowych i slynnych za-
bytkéw, przyczem niejednokrotnie !aczylo sie z tem wspol-
ne spozycie obiadu, zgéry przygotowanego dla uczestni-
kow wycieczki. Program wycieczek technicznych objal.
rafinerje Sp. Akc. ,,Gazy Ziemne" i elekirownie miejska.
W pierwszej zwiedzajacy, oprowadzani przez dyrektora ra-
finerji, ktory z wielka umiejetnoscia udzielal scistych a tre-
$ciwych wyjasnien, zaznajomili si¢ z przebiegiem przerobki
ropy najnowsza metoda — wiezowa, w $wiezo zbudowanej
instalacji, pierwszej tego typu w Polsce, gdzie m. in, wzbu-
dzila ogélne zainteresowanie, poza bardzo wysoka wydaj-
noscia procesu, jego automatyczna regulacja precyzyjnemi
przyrzadami oraz samoczynna aparalura rejestrujaca.

W elektrowni obejrzano réwniez szereg interesujacych
instalacyj: kotly opalane gazem ziemnym, wyposazone za-
razem w ruszty, umozliwiajace przejécie na wegiel, lecz nor-
malnie zakryte warstwa cegly szamolowej; m. in. obejrzano
nowy kociot Babcock & Wilcox typu okretowego z automa-
tyczna regulacja ruchu; dalej interesujace zestawienie silni-
kow, doskonale uwidoczniajace dokonywajacy sie w iej
dziedzinie postep, kolejno bowiem instalowane co kilka lat
turbiny, jednej i tej samej firmy, wymiarami swemi $§wiad-
cza dobitnie o coraz lepszem opanowywaniu ich budowy;
stojace wigc obok siebie silniki o réwnej lub coraz wigkszej
mocy zajmuja coraz mniej miejsca; z podziwem sie ledy
poréwnuje ogromny kadiub starej turbiny z przed dwudzie-
stu kilku lat, o mocy 3000 KM, ze zgrabnym, a o wiele
skromniej wygladajacym ustrojem nowcczesnej turbiny o mo-
cy 10600 KM.

Innego rodzaju wrazei doznali uczestnicy Zjazdu, ogla-
dajac piekny rymek lwowski, otoczony historycznemi ka-
mienicami, rozlegle parki i Wysoki Zamek, pozostawiajaca
ni?Zapomniane wrazenie Panorame Ractawicka, katedre or-
miariska i cichy cmentarz Obroricéw Lwowa, miejsce wiecz-
nego spoczynku tych, ktérzy oddali siebic — swe Zycie —

uczestnikom Zjazdu wysluchanie tych referatow
w réznych sekcjach, ktére ich najbardziej intere-
sowaly, zZe frekwencja na zebraniach poszczegél-
nych Sekcyj byta bardzo wysoka, tak ze wiekszosé
referatéw wyglaszano w szczelnie wypetnionych
audytorjach, ze wreszcie w calym dos¢ skompliko-
wanym mechanizmie organizacyjnym Zjazdu wszy-
stkie elementy dziataly z niezawodng sprawno-
$cia, umozliwiajac bieg obrad bez najmniejszych
zakléceni. Te wszystkie wyniki organizacyjne, nie
rzucajace sie w oczy tym, ktérzy sami za kulisa-
mi podobnej pracy nie bywali, beda stanowily
trwala zdobycz naszych zjazdéw, gdyz zobowiazu-
ja do zachowania ich — i nawet jeszcze dalszego
doskonalenia — na zjazdach przysztych.

Jesli chodzi o poziom referatéw, to nalezy pod-
kresli¢, iz takze pod tym wzgledem uwydatnit sie
na Zjezdzie lwowskim postep dosé powazny. Jak-
kolwiek i dawniej prace zjazdowe staly przewaz-
nie na wysokim poziomie, czego dowodem choéby
chetne oglaszanie ich w powaznych czasopismach
technicznych, 1o na Zjezdzie tegorocznym wysoki
poziom referatéw, ich zwiezle ujmowanie oraz
umiejetne wyglaszanie rozciagnely sie na wszyst-
kie, niemal bez wyjatku, prace. Tembardziej tedy
plon Zjazdu jest obfity i tem wigcej referaty zjaz-
dowe wzbogaca dorobek naszego pismiennictwa.

lezenskie

w ofierze Ojcsysnie, — miejsce, gdzie wszystkie glowy
kornie sie chyla w holdzie.

Ci za§ uczestnicy Zjazdu, ktérzy mogli wziaé udzial
w 4-tym jego dniu 1 uczestniczyli we wspélne) wycieczce
specjalnym pociagiem do Berystawia, Drohobycza i Trus
kawca, mieli mozno$¢ nadzwyczaj przyjemnego zakorczenia
wypelnionego praca pobytu we Lwowie, Calodzienna jazda
w komfortowych warunkach (kosztem zaledwie 8 zl.), w nie-
zwykle mitej atmosferze, w nastroju beztroskim — gdyz
o wszelkich potrzebach — i nawet rozrywkach — jadacych
pomyslat kto inny — byla zastuzonem dolce farniente po
dniach pracy, a zarazem laczyla sie z tak nteresujacem
dla technika, stojacego zdala od naszego zaglebia nafto-
wego, poznaniem najbardziej charakterystycznych elemen-
{6w pracy tej skarbnicy bogactw mineralnych Polski.

Odjechawszy ze Lwowa o godz. 6 min 5 ramo (w pro-
gramie podano przezornie czas odjazdu o 5 min. wczesniej-
szy), uczestnicy wycieczki (w liczbie w0k, 170 sob) rozmie-
$cili sie wygrdnie w pociagu, zlozonym z 3-ch wagonbow
kl. III, wagonu salonowego i wagonu-baru. W wagonie sa-
lonowym zabrzmial glosnik, niosac program rozglosni war-
szawskiej, zastapiony nastepnie przez plyty gramofonowe
(znéw przezornie wzigte z domu przez jednego z organi-
zatoréw — profesora Politechmki Lwowskiej), o repertua-
rze koncerlowym.

W towarzystwie licznego grona Par, bioracych udzial
w wycieczce, jadacy potworzyli grupy, w ktérych potoczyly
sie gawedy i ktére s'anowily wdzieczne objekty dla trza-
skajacych raz wraz aparatéw fotogralicznych. Zanim wy-
cieczka dojechala do Borystawia wszyscy jej uczestnicy zo-
stali udekorowani réznych koloréw odznakami, wedtug kto-
rych dzielono ich na grupy, majace jechaé nastepnie samo-
chodem (o tej samej odznace). Oczekujace przy cworcu w
Borystawiu samochody odwiozly te grupy kolejno do szybu,
bedacego w wierceniu, do szybu w eksploatacji i do gazoli-
niarni, Tu, dzieki umiejetnie udzielanym wyjasnieniom,
zwiedzajacy zaznajomili si¢ szybko z mechanizmami stuza-
cemi do wiercenia, z ich obstuga i naprawa, z przebiegiem
tlokowania, wreszcie z produkcja gazoliny i skroplomego
gazu, (gazolu, wzgl. eteryny) — o wysokiej warto§ci opalo-
wej (25000 Kal/kg). Pickna pogoda sprzyjata objazdowi
i zwiedzaniu,
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Nastepnie odwieziono wycieczke temiz samochodam_i do
pociagu, oczekujacego na stacji, ktéry dowiézt uczestnlkévxf
do Drohobycza. Tu nastapilo zwiedzanie Panstw. Fabryki
Olejéw Mineralnych ,,Polmin”, ktérej Dyrekcja przyjela wy-
cieczke $niadaniem. Obejscie rozleglego terenu rafinerji po-
zwolifo poznaé w ogélnych zaryszch przebieg produkeji
w wytworni i jej poszczegdlne wyroby: oleje pedne. oleje
smarowe, parafing, asfalt i t. d. Rafinerja zrobita na zwie-
dzajacych wrazenie wytwoérni o wielkiej skali, lecz o urza-
dzeniach starych. Po parogodzinnym postoju w Drohoby-
czu, wypelnionym pobytem w ,Polminie”, wycieczka od-
jechala swym pociagiem do Truskawca, gdzie juz nie miata
ogladaé objektéw technicznych, lecz oddaé sie krotkiemu
wypoczynkowi. Jednakze i tu nie zaniedbano okazji zazna
jomienia jadacych z urzadzeniami kapielowemi zdrojowi-
ska, gdyz przedstawiciele miejscowej Komisji Zdrojowej
oczekiwali pociagu wycieczkowego na stacji, stad poprowa-
dzili spora grupe przybylych do tazienek, udzielajac
wyczerpujacych wyjasnied na tematy techniczne i balneolo-
giczne, Wiekszoséé jednak — wolna od oficjalnego zwiedza-
nia jakichkolwiek osobliwosci — rozproszyla sie po parku,
badala ciekawie smak stynnych wéd tamtejszych, wreszcie
odbywala nieco dalszy ,wypad’ — do basenu kapielowego
w Pomiarkach.

Po tym krétkim wypoczynku przy pieknej pogodzie po-
poludniowej, wycieczka ruszyla w droge powrotng do Lwo-
wa. Pociag pedzil juz ,cala para”, bez zatrzymywania sie
po drodze, gdy rozeszta sie wiadomos$é, ze od Stryja szyb-
ko$é¢ jazdv zostanie jeszcze powiekszoma, bv powrdt do
Lwowa przyépieszyé o 15 min w celu dania moznosci wra-
cajacym do Warszawy zdazZenia na pociag osobowy (poczat-
kowo projektowano powrét polaczony z odjazdem pocia-
giem pospiesznym). Byl to nowy dowdd uprzejmosci gospo-

Wystawa techniczna

Sprawozdanie ze Zjazdu nie byloby pelne, gdybysmy po-
mineli w niem Wystawe Techniczna zorganizowana w gma-
chu Politechniki, w ktérym sie Zjazd rozlokowatl, dzieki
nadzwyczaj zyczliwemu ustosunkowaniu si¢ jej wladz do te-
go zgromadzenia. Poniewaz jednak brak miejsca nie pozwala
nam na wyczerpujace omoéwienie juz teraz calokszialtu tej
Wystawy, co odlozyé musimy do nastepnego zeszytu , Wia-
domosei”, — przeto zanotujemy tu tylko, jakie dzialy i glo-
wne eksponaty zawierala wspomniana Wystawa.

Otz Wystawa zgromadzila przedewszystkiem w kilku
salach prace profesoréw i studeniéw wydzialu mechanicz-
nego Politechniki Lwowskiej. Tu uczestnicy Zjazdu mogl:
sie zapoznaé zaréwno ze sposobem rozwiazania rozm. za-
gadnien konstrukcyjnych, organizacyjnych 1 technologicz-
nych, jak i z metoda ksztatcenia na Politechnice.

Osobna sala wypelniona byla Wyslawa ksiazki i prasy
z dzialu budowy silnikow, kotltéw i gospodarki cieplnej.

Obszernym dzialem Wystawy byt dalej pokars wiasnych
konstrukcyj przemysiu maszynowego, obejmujacy rysunki
i fotografje stu kilkudziesieciu konstrukcyj oryginalnych,
wykonanych przez wytwérnie polskie. W pokazie tym do-
minujacym udzial przypad! Stow. Mech. Polskich z Ameryki,
Sp. Akc., ktéra to firma zademonstrowata 38 wlasaych, sa-
modzielnej konstrukcji obrabiarek, 20 obrabiarek, ktérych

Wystawa przemystu metalowego

Zarzad SIMP rozpoczal kroki, by z okazji 10-lecia SIMP
w 1936 r. zorganizowaé¢ w Warszawie I-3 Ogo6lno-Kra-
jowa Wystawe Polskiego Przemystu Me-
talowego. Do udzialu w zorganizowaniu tej wystawy
Zarzad SIMP zaprosit Polski Zwiazek Przemystowcéw Me-
talowych, ktory przychylnie ustosunkowal sie do tej mysli
i wyznaczyl do Komitetu Organizacyjnego swych delega-

darzy lwowskich wobec przyjezdnych uczestnikéw Zjazduy,
tembardziej, ze prowadzenia pociagu ze zwiekszona ponad
norme szybkoscia podjal si¢ osobiscie jadacy z wycieczks
przedstawiciel Dyrekeji kolei panstw. we Lwewie.

W zapadajacej juz nocy pedzil pociag wycieczkowy, roz-
brzmiewajacy dzwiekami muzyki i pogwarem ozywionych
rozméw, jadacy za§ nim serdecznie zegnali gospodarzy-or-
ganizatoréw, unoszac jaknajmilsze wspomnienia, jakich im
ta kilkunastogodzinna wycieczka, o obszernym programie,
dostarczyla.

Gdy mowa o nieoficjalnej czesci Zjazdu, niesposéb pomi-
naé milczeniem paru zebran kolezenskich, zorganizowanych
przez Komitet Lwowski i jego organy. Ze wzgledu na Za-
tobe Narodowa czg$éé rozrywkowo - towarzyska programu
Zjazdu skreslono. Poniewaz jednak jednym z celéw Zjazdu
jest blizsze zetknigcie sie ze soba zbierajacych sic z réz-
nych stron kraju inZynier6w mechanikéw, czego sie nie da
osiagnaé w trakcie szczelnie wypelnionych referatami dni
lecz lylko na zebraniach pozareferatowych, nieoficjalnvch,
przeto grono Pan oraz Profesoréow Politechniki Lwowskiej
urzadzito wieczorem pierwszego dnia Zjazdu nieoficjalng
.herbatke”, na ktéra przybylo zgéra 200 uczestnikéw Zja-
zdu. Stara, dostojna aula Polilechniki po raz pierwszy bo-
daj ogladata w swych murach ludne 1 gwarne zebranie ko-
lezeriskie, gdzie w atmosferze nieprzymuszomej mogli sie
koledzy spotkaé i wzajemnie wypowiedzie¢. Role gospodys
tak licznej ,herbatki” spetnialy nader pracowicie przedsta-
wicielki wspomnianego ,Kota Pad Profesorowych". Dru-
giem zebranie nieoficjalnem byla wspélna wieczerza, zor-
ganizowana w drugim dniu obrad w sali jednego z hoteli
lwowskich, w ktorej wzielo udzial blisko 200 oséb.

konstrukeja zostala oparta czgéciowo na wzorach obceych,
i 34 obrabiarek zaprojektowanych réwniez samodzielnie,
lecz jeszcze nie zrealizowanych.

Poza tem interesujace eksponaty nadestala firma W1 Pa-
schalski z Warszawy (konstrukcje 10 maszyn, gléwnie do
wyrobu papieroséw).

Dalszym dzialem Wrystawy byt pckaz narzedzi wyrobu
krajowego, w ktérym to pokazie wziely udzial nast. fabry-
ki: Panstw., Wytwérnia Uzbrojenia, Stow. Mechanikéw Pol-
skich z Ameryki, Sp. Akc. ,Perun” oraz Galic. Karp. Tow
Naftowe. Firma ,Perun” przeprowadzita nadto 2-krotnie
podczas Zjazdu pokaz spawania i metalizowania.

Wreszcie w ramach Wystawy miescit si¢ dzial przemy-
stu naftowego, ilustrujacy zaréwno metody wiercenia i wy-
dobycia, jak i wydobywane produkiy oraz przetwory.

Osobne pomieszczenia zajela wystawa prac Mechanicz-
nej Stacji Doswiadczalnej Polit, Lwowskiej.

Catosé¢ Wystawy byla iak obszerna i bogata w tresci —
mimo e w niektérych jej dzialach wzieli udzial nieliczni
wystawcy, — ze byla niewatpliwie bardzo cennem uzupel-
nieniem obrad zjazdowych. Tylko brak czasu, zajetego re-
feratami, nie pozwalal poswiecié poszczegélnym dzialom
Wystawy tyle uwagi, na ile one zastugiwaly.

w1936 r.

tow w osobach PP, Prezesa Zwiazku, Inz. Piotra Drzewiec-
kiego oraz Dyrektora Zwiazku, Inz. Antoniego Dunin-
Slepscia.

Obecnie odbywaja sie prace nad powolaniem pelnego
Komitetu Wrystawy, do ktérego wejda przedstawiciele
Witadz i czynnikéw oficjalnych oraz przedstawiciele prze-
mystu.
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