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SROD licznych form poznawania bieiqcych postepow techniki i ich zastosowan prze-

mystowych — obok pisma i ksiqzki, zjazdéw i odczytéw, kurséw uzupelniajq-

cych i konferencyj fachowych — role nieposlednia odgrywa bezposrednie zazna-
jamianie sie z wybitniejszemi warsztatami wylwérczemi w kraju i zagranicq. Czestokroé¢
nawet zetkniecie sie z procesem wytwdrczym i jego narzedziami pracy na miejscu, w wy-
tworni, nietylko uzupefni wiadomosci fachowe, lecz przyniesie liczne nowe wartosci
zwiedzajqcemu, kiérychby nigdy nie posiadl w audyforjum, ani nie uzyskal droga czyta-
nia odpowiednich wydawnictw naukowo-technicznych, gospodarczych [lub spotecznych.
Proces technologiczny mozna zresztq poznac gruntownie tylko sledzac go wlasnemi ocza-
mi. A organizacje prac wytworczych i jej zagadnienia spoleczne, o ilez lepiej mozina
ocenié, gdy sie je obserwuje, wszedlszy wewnqtrz organizmu wytwérczego! Te wszystkie
wzgledy nabierajq jeszcze wigkszego znaczenia, gdy chodzi o produkcje przemystowaq
poza granicami kraju, z natury rzeczy mniej nam znanaq, nii wytwérczosé krajowa.

To tez nalezy stwierdzié¢, ze zapoczqtkowana niedawno przez SIMP organizacja wycie-
czek do wazniejszych osrodkéw technicznych, przeniesiona ostatnio réwniei na teren za-
graniczny, da czlonkom Stowarzyszenia nowe mozliwosci informacyjno-poznawcze, ktére
powinny by¢ szeroko zuzytkowane i ktérych znaczenie naleiy odpowiednio oceniaé. Juz
pierwsza na wigkszq skale przeprowadzona wycieczka tego rodzaju przekonywa nas o tem.

Pragnqc tedy poinformowaé ogél czlonkéw SIMP o zorganizowanej w ub. miesiacu wy-
cieczce do Belgji i Niemiec oraz utrwali¢ jej wyniki, po$wiecamy niniejszy zeszyt ,,Wia-
domosci” sprawozdaniom z tej podréiy, w kiérej nasi koledzy korzystalz z wybitnej go-
$cinnosci $wiata technicznego obu tych krajéw, zaznajamiajqc sie zaréwno z placéwkami
przemystowemi, jak i z organizacjami inziynierskiemi.

Wycieczka SIMP do Belgji i Niemiec

OZWIJAJAC akcje 4) Badische Maschinenfabrik u. Eisengiesserei — Dur-
naukowo-techniczna lach - Baden (maszyny i urzadzenia odlewnicze,
jak: maszyny do formowania, odlewania pod ci$nie-

wéréd cztonkow, Za-
rzad SIMP zorganizowat
w dniach od 20 wrzeénia

niem i in. oraz budowa piecow odlewniczych).

5) Lorenz A. G. Maschinenfabrik — Ettingen - Ba-
den (maszyny do obrobki kot zebatych frezowanych

do 5 pazdziernika r. b. wycieczke do Belgji i Nie- i heblowanych).
miec. Progrf}m! St.arann_le opracowany przez'klerovy- 6) Gustaw Wagner — Reutlingen (¢winciarki inarzedzia
nictwo wycieczki, obejmowal 3-dniowe zwiedzenie do gwintowania, pilty do metali, szlifierki do pil).

Migdzynarodowej Wystawy
Powszechnej w Brukseli oraz
samej stolicy Belgji, jedno-

dniowy wyjazd do Ostendy I ll II l"
oraz zwiedzenie jedenastu nie- i ;>
mieck.ich wytworni przemys'lu w o R R Hoi’el 5chwu

obrabiarkowego, narzedzio-
wego i przyrzadow precyzyj
nych, mianowicie:

1) Diskus-Werke, Frankfurt n'M

(budowa szlifierek).

2) F. Schmaltz G. m.b. H. —Offen-
bach n/M (budowa szlifierek
specjalnych precyzyjnych, auto-
matéw do ostrzenia pit, fabry-
kacja szlifowanych kot zeba-
tych).

3) Berlin - Karlsruher  Industrie-
Werke A.G. — Karlsruhe (fa-
bryka broni i amunicji, wyrob
maszyn amunicyjnych). Rys. 1. Uczestnicy wycieczki przed hotelem w Jenie.
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7) Carl Zeiss — Jena

(narzedzia i przyrzady precy-
zyjne).

8) Zeiss lkon — Drezno (instrumenty precyzyjne, wy-
rob aparatow fotograficznych, aparatura filmowo-
dzwickowa).

9) Deutsche Niles - Werke A. G. — Berlin (obrabiarki
do metali, zwlaszcza ciezkie karuzelowki, kolowki,
maszyny do kot zebatych szlifowanych).

10) Loewe - Gesfiirel A. G. — Berlin (tokarki, frezarki,
produkcja sprawdzianéw, odlewy pod cisnieniem,
przebieg fabrykacji broni recznej).

11) Herbert Lindner G. m. b. H. — Berlin - Wittenau
(obrabiarki precyzyjne).

Wycieczka, ztozona z 53 oséb, wyruszyla z War-
szawy dn. 20.IX. b. r., pod kierownictwem kol.
A. Stulginskiego. Po przybyciu do Brukseli po-
$wigcono niedziele (dn. 22.IX b. r.) na zwiedzanie
miasta i okolic. Korzystajac z wygodnych autoca-
réw, uczestnicy wycieczki zapoznali si¢ z glowne-
mi dzielnicami i budowlami pieknej stolicy Belgji.
Przewodnicy (Polacy) z oddziatu Polskiego Biura
podrézy ,,Orbis” w Brukseli udzielali wyczerpuja-
cych i ciekawych wyjasnien. Zwiedzono pozatem
katedre $w. Michata i Guduli, fabryke koronek
i wystawe obrazéow Wiertz'a. Po obiedzie wyruszo-
no, réwniez autocarami, na zwiedzenie przepick-
nych okolic miasta i kopca w Waterloo z ciekawa
panorama na polu slynnej bitwy.

W ciagu nastepnych 2 dni uczestnicy wycieczki
mieli moznosé zapoznaé¢ sie z Wystawa. Wraze-
nia odniesione i opis Wystawy podajemy na innem
miejscu. Czes$é uczestnikow odbyla pozatem wy-
cieczke samochodem do Malines i Antwerpiji.

Ostatni dzienn pobytu w Belgji poswiecono na
zwiedzanie Gandawy, Bruges i Ostendy. Przejez-
dzajac autocarami duza polaé kraju, uczestnicy
wycieczki mieli moznos¢ poznaé¢ jego charakter
ogélny oraz zobaczyé zaréwno male osiedla, jak

i piekne stare miasta o licznych pamiatkach histo- .

rycznych i stynnych zabytkach architektonicznych.

W tym czasie delegacja kierownictwa wycieczki
ztozyta wizyty oficjalne w poselstwie i konsulacie
Rzplitej w Brukseli i zostala przyjeta przez konsu-
la honorowego R. P. p. Georges Vaxelaire'a. Poza-
tem nawiazano kontakt z Féderation des Associa-
tions Belge d'Ingénieurs (FABI), o czem piszemy
osobno. Mily nastréj, jaki panowal wéréd uczestni-
kéw, poglebiat sie coraz bardziej w miare poste-
powania wycieczki.

Dnia 26 pazdziernika rano wyruszono w droge
powrotna przez Niemcy, opuszczajac z zalem pigk-
na ziemig belgijska.

Po drodze do Frankfurtu, pierwszego etapu po-
drézy przez Niemcy, zatrzymano si¢ na kilka go-
dzin w Kolonji, gdzie zwiedzono szczegolowo ka-
tedre i blizej dworca polozong cze¢$é miasta. Dal-
sza trasa wycieczki biegla wzdluz Renu, i to na
najpigkniejszym odcinku jego biegu, gdzie z okien
wagonu przygladano si¢ przeslicznemu krajobra-
zowi, na ktéry sie sktadaly winnice na wynioslych
brzegach rzeki oraz zabytkowe zamczyska i po-
mniki.

Na dworcu frankfurckim spotkali wycieczke de-
legaci fabryki ,Diskus"”, ktérej zwiedzanie bylo w
programie nastepnego dnia rano.

Nalezy tu podkresli¢, ze wycieczka nasza dozna-
ta we wszystkich bez wyjatku fabrykach zwiedza-
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nych niezwykle serdecznego i goscinnego przyje-
cia oraz odniosta wiele cieckawych wrazen z bez-
posredniego zetknigcia si¢ z inzynierami niemiec-
kimi, pracujacymi w zwiedzanych zaktadach. Nie-
watpliwie bowiem najtatwiej nawiazuje si¢ znajo-
mos$é na terenie pracy fachowej, ktérej poswieca-
my duza czes$¢ swego zycia. W tej tez atmosferze
pracy fachowej chcielismy pozna¢ naszych kole-
gow z zagranicy, i nalezy przyznaé, Zze pod tym
wzgledem odbyta ostatnio wycieczka spetnita w
pelni swoje zadanie.

Rys. 2. Na przyjeciu w firmie Zeiss Ikon w Dreznie.

Nie bedziemy tu poruszali zagadnier technicz-
nych i spostrzezen fachowych, wspominamy bowiem
o tem na innem miejscu, — tu pragniemy tylko
opisaé nastréj, jaki towarzyszyl nam, i goscinnosé,
jakiej doznaliSmy w zwiedzanych zakltadach.

Ot6z na pierwszem miejscu nalezy podkreslié,
ze pokazywano nam przy zwiedzaniu wszystko, co
bylo ciekawego w kazdej wytwérni. Oczywiscie,
w niektorych zakladach, szczegélnie pracujacych
na cele obrony kraju, nie mogliSmy obejrze¢ dzia-
tow specjalnych, lub tez doswiadczalnych, ale mi-
mo to wyczuwalo si¢ che¢ pokazania nam jaknaj-
wiecej, pochwalenia sie zdobyczami i podkresle-
nia tych zagadnien, ktére pod wzgledem technicz-
nym czy organizacyjnym byly szczegélnie cieka-
we lub stanowily ceche wyrézniajaca zwiedzanej
wytworni wéréd innych.

Goscinnosé gospodarzy uwypuklata sie podczas
biesiad przy stole, na przyjeciach, jakie urzadza-
la kazda wytwérnia uczestnikom wycieczki, z
udzialem dyrektoréw, ktérzy wyglaszali przemo-
wienia powitalne. Co wigcej, w chwilach wolnych
od zwiedzania zakladow, przedstawiciele zwiedza-
nych wytwoérni urzadzali dodatkowe wycieczki,
wspoélnie z inzynierami fabryk, ktérzy pokazywali
ciekawe zabytki i okolice swego kraju. Naprz. we
Frankfurcie dostarczono nam autocary z przewod-
nikami, ktére obwiozly nas po ciekawych dzielni-
cach tego starego miasta, pokazujac jego pickne
stare budowle, rynek staromiejski, ratusz, w kto-
rym odbywaly sie uroczystosci koronacy]ne, i wa-
skie uliczki dzielnic zamieszkalych ongis przez
slynnych majstréow cechowych.

W Karlsruhe, dyrekcja firmy Badische Maschi-
nenfabrik, korzystajac z niedzieli dnia 29 wrzesnia,
ulatwila nam w duzej mierze zwiedzenie pieknych
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okolic miasta i duzej potaci Schwarzwald'u. Uczest-
nicy tej pieknej wycieczki zwiedzili réwnoczesnie
zapory i zaklady o sile wodnej w Forbach. Po spo-
zyciu obiadu w Untersmatt, Dyr. Caspary zapro-
ponowal odbycie pieszej wycieczki w géry, pod-
czas ktorej zaprosil wszystkich uczestnikéow do
swego domku wypoczynkowego, umieszczonego na
zalesionem zboczu gorskiem. Ubrany w stroj goé-
ralski, dyrektor goscinnie wprowadzil uczestnikéw
do swego domku, pokazal jego urzadzenie, utrzy-
mane w stylu miejscowym, i zapoznal ze swa ro-

Rys. 3. Wycieczka w gérach Schwarzwaldu —
w drodze do elektrowni wodnej w Forbach.

dzina, ktéora tam spedzala wakacje. Nastepnie to-
warzyszyl nam przy wspinaniu sie po t. zw. Frau-
enweg na Morisgrinde — na wieze obserwacyjna,
poloZong na szczycie wzgérza, z ktérego rozciaga
si¢ przepiekny widok na doling Renu i na Wogezy.
W drodze powrotnej zatrzymano sie na godzine
w Baden-Baden.

W Reutlingen, po zwiedzeniu fabryki Gustaw
Wagner, wyruszono autocarami do Albhotel Trai-
felberg, potozonego obok zamku Lichtenstein w cu-
downej miejscowosci, w odleglosci kilkunastu kilo-
metrow od Reutlingen. Po spozyciu obiadu, wspél-
nie z inzynierami i dyrekcja fabryki, wyruszyta
wycieczka z powrotem na dworzec, zegnana ser-
decznie.

Przytaczamy tych pare fragmentéw dla zobra-
zowania charakteru przyjecia, jakiego doznata wy-
cieczka nasza w fabrykach niemieckich. Zazwyczaj
na przyjeciach, ktére nastepowaly po zwiedzeniu
fabryki, po przemoéwieniu dyrektora fabryki, za-
bieral glos kol. Stulginiski, jako kierownik wyciecz-
ki i delegat Zarzadu SIMP, dzickujac za goscinne
przyjecie i umozliwienie wycieczce SIMP zwiedze-
nia zakladow. Nastepnie przemawial Sekretarz Ge-
neralny SIMP, kol. Wolniewicz, ktéry zaznajamial
inZynieré6w miejscowych z charakterem naszej or-
ganizacji, komunikowal o naszym X-tym, jubileu-
szowym Zjezdzie, ktory si¢ ma odbyé na jesieni
roku przyszlego, wespdl z ogolno-polska Wystawa
przemysiu metalowo-przetworczego, i zapraszat do
Polski. _ o o

W calym szeregu wypadkéw prasa miejscowa
umieszczala wzmianki o naszej wycieczce, uzysku-
jac wywiady z jej kierownictwem, a radjo nie-
mieckie podawalo o niej komunikaty. Ostatniego
dnia pobytu w Niemczech, w Berlinie, wycieczka

et iy =1

nasza zostala zaproszona przez VDI do Domu In-
zynier6w na herbatke. Podczas paru godzin, spe-
dzonych w towarzystwie licznego grona inzynie-
row niemieckich, wymieniono sporo interesujacych
mysli, nawiazujac pierwsza znajomo$é naszego
Stowarzyszenia z ta slynna organizacja techniczna
Niemiec. Na tem przyjeciu, w obecnosci przedsta-
wicieli ambasady polskiej w Berlinie oraz repre-
zentantéw niemieckich urzedow technicznych, wy-
glosit dluzsze przemowienie w imieniu Stowarzy-
szenia Inzynierow Niemieckich Prof. Dr. C. Mat-
schoss, obrazujac w niem charakter i prace tego
Stowarzyszenia. W odpowiedzi zabral glos kol.
Stulginski. Wspomniawszy, ze rekojmia dobrego
wspolzycia sasiadow jest blizsze poznanie sig,
moéwca stwierdzil, ze wycieczka SIMP pozwolila
uczyni¢ duzy krok naprzéd w kierunku zaznajo-
mienia si¢ kot technicznych obu krajow.

Zaznajomili§my sig¢, — mowil — zwiedzajac Wasze
zaklady przemyslowe, nietylko z techniczna produk-
cja, stynaca u Was na caly $wiat, ale staralismy sie
wniknaé¢ w to, co daje przemystowi niemieckiemu te
sile 1 prowadzi go do tak $wietnego powodzenia.
Mianowicie staraliSmy si¢ zapoznaé¢ z ta mysla prze-
wodnia, jaka tkwi w kazdej z Waszych fabryk i wy-
raza sie¢ w niektorych z nich tak niezwykla wielo-
stronnoscig opracowywanych i realizowanych za-
gadnien lub tez tak wybitnem i siegajacem szczytu
wyspecjalizowaniem si¢ wytwérni w wybranem zagad-
nieniu i doskonaleniu produkowanego artykutu. Po-
dziwialiSmy te Wasza umiejetnos¢ skoncentrowania
wysitku, jak rowniez ten wieloletni dorobek na-
warstwiajacych sie¢ dos$wiadczen catego szeregu po-
kolen, ktore stworzyly z przemystu niemieckiego
chlube jego narodu.

Nietylko jednak zapoznanie si¢ z Waszemi warszta-
tami bylo celem naszej podrozy. Przyjechalismy tu
jako cztonkowie zwiazku naszego i pragniemy zebra¢
doswiadczenia dla naszej wewnetrznej pracy organi-
zacyjnej, wiec cieszymy sig, Ze dzi§ mozemy nawia-
zaé kontakt z najwieksza organizacja Europy o po-
krewnych nam celach i zadaniach.

7 poznania Was w Waszych warsztatach pracy
wywozimy dzi§ juz dla siebie gotowy dorobek, ale
i z drugiej strony wywozimy ufno$§¢, Ze nawigzana
dzi$ tu w VDI znajomo$é pozwoli nam liczyé na dal-
sza wspolprace i postaramy si¢ wykorzystaé doro-
bek zycia organizacyjnego naszych sasiadow, kole-
gow po fachu.

Wyraziwszy nastepnie podzigkowanie za wybit-
na goscinnosé¢ i umozliwienie poznania duzego dzia-
lu przemystu niemieckiego oraz pieknych okolic
Niemiec, mowca zakonczyl zaproszeniem inzynie-
réw niemieckich na przyszloroczny Zjazd Inz.
Mech. Polskich i organizowana wraz z nim w War-
szawie Wystawa Przemystu Metalowego.

Po wygloszeniu przeméwienia po polsku, mow-
ca powtorzyl je w jezyku niemieckim, poczem
Prof. Matschoss zabral raz jeszcze glos, by wyra-
zi¢ podziekowanie za zaproszenie do Polski na

Zijazd i Wystawe.
Wizyta w VDI zakoriczyta przebieg wycieczki.
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Hala montazowa
w dziale budowy
obrabiarek fab-
ryki Loewe A. G.

w Berlinie

Wrazenia ze zwiedzanych fabryk niemieckich

NIEMCZECH wycieczka SIMP zwiedzi-

ta ogétem 11 fabryk, z czego 7 wytwa-

rzajacych obrabiarki, 1 fabryke maszyn
i urzadzeni odlewniczych, 1 fabryke, ktéra — po-
za budowa maszyn amunicyjnych — wytwarza
amunicje malokalibrowa oraz 2 fabryki przyrza-
déw optycznych i pomiarowych.

Niektore ze zwiedzanych fabryk obrabiarek roz-
winely znacznie program produkcji, podejmujac
wyréb licznych typoéw tych maszyn. Do tej grupy
zakladéw zaliczyé mozna trzy nastepujace, wy-
twérnie:

Loewe-Gesfiirel A, G. w Berlinie.

Zaklady dziela sie na szereg fabryk, z ktorych
kazda wytwarza inny rodzaj obrabiarek. Wyciecz-
ka zwiedzila dzialy produkcji tokarek i frezarek,
warsztaty szkolne oraz dzial odlewow pod cisnie-
niem.

Wytwarzanie obrabiarek prowadzi si¢ metoda-
mi seryjnej produkcji w calem znaczeniu tego wy-
razu. Zwraca uwage duza ilo§¢ kosztownych
uchwytéw i przyrzadow, utatwiajacych produkeie.
Prowadnice tokarek sa szlifowane z duza doklad-
noécia, co bylo demonstrowane zwiedzajacym
(miedzyoperacyjna kontrola wykonania 16z — pro-
stolinjowosé¢ i rownolegtos¢ prowadnic).

Montaz obrabiarek i ich poszczegolnych zespo-
téw skladowych jest prowadzony na podstawie
znacznego wyspecjalizowania robotnikow. Poszcze-
golne grupy robotnikow zatrudnione sa przy mon-
tazu tych samych elementéw obrabiarki, dzieki
czemu dochodza do duzej wprawy.

Warsztat mechaniczny obrobki czesci $rednich i
drobnych nie zawiera pod wzgledem technicznym
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nic szczegodlnego, poza doséé szerokiem stosowaniem
przy obrébce twardych stopéow narzedziowych.

Szczegélna uwaga jest zwrocona na strong or-
ganizacyjna. Specjalne pétki, na ktérych umiesz-
czaja robotnicy wykonane roboty i z ktérych biora
surowce i polfabrykaty, umieszczone sa na kot-
kach, co pozwala na dogodny transport przedmiotu
z operacji na operacje. Duza rozdzielnia, obstugi-
wana np. w fabryce wyrabiajacej tokarki przez 10
0s6b, kieruje podziatem i terminami robot, majster
natomiast pelni na warsztacie funkcje instruktora
technicznego robotnikéw. Zwracano szczegdlnie
uwage, Ze czasy tracone po wprowadzeniu tej or-
ganizacji zostaly zredukowane do minimum.

Z zaintersowaniem ogladano warsztat szkolny,
zatrudniajacy 200 uczniéw. Calkowite szkolenie
trwa tu 4 lata, z czego 2 lata przypada na sam
warsztat szkolny, a pozostale 2 lata pozostaje na
specjalizacje w poszczegélnych dziatach i warszta-
tach fabryki.

Dziat odlewéw pod cisnieniem zajmuje osobny
budynek i posiada szereg instalacyj systemu Fee-
rel, obstugiwanych recznie, na ktérych wykonywa
sie wicksze cze$ci, np. kadtuby gaznikéw samocho-
dowych (wtopione czesci mosiezne).

Dzial automatéw, do produkcji drobnych czesci,
miesci sie w osobnej hali tegoz budynku. Wykony-
wane tam sa glownie kotka zebate 1 ramki do réz-
nej wielkosci i przeznaczenia licznikow.

Po zwiedzeniu fabryki demonstrowano wyciecz-
ce film, ilustrujacy produkcje luf karabinowych na
obrabiarkach systemu Loewe. Przebieg obrobki nie
odbiega od powszechnie znanego. Z ciekawszych
instalacyj zauwazyé¢ mozna bylo wygodny i bez-
pieczny przyrzad do zalewania siarka oraz przy-
rzad do ostrzenia wiertel.
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Deutsche Niles- Werke
A. G. w Berlinie.

Poza dzialem budowy szere-
gu typow obrabiarek, jak karu-
zelowki (§rednica stolu do 3400
mm), strugarki i wytaczarki,
gdzie szczegolna uwage zwra-
cala duzych rozmiaréw karuze-
l6wka, obrabiajaca w sposob
automatyczny wnetrze obreczy
kola wagonowego, najciekaw-
szym dzialem produkc;ji sa szli-
fierki do kot zebatych o zaze-
bianiu ewolwentowem, pracu-
jace metoda obtaczania. Obstu-
ga obrabiarki jest tatwa, jak
mozna bylo na miejscu stwier-
dzi¢. Poprawianie tarczy dia-
mentem uskutecznia si¢ auto-
matycznie.

Zaktady wykonywaja pozatem narzedzia pneu-
matyczne, jak ubijaczki do betonu, mflotki, szli-
fierki reczne i wiertarki. Te ostatnie dla matych
wymiaréw (do ¢ 15 mm) posiadaja naped wirni-
kowy, dla wigkszych — tlokowy.

Friedrich Schmaltz,
Offenbach n/M.

Produkcja zaktadow jest bardzo réznorodna.
Gléwna dziedzing sa szlifierki najrozmaitszych ty-
poéw, jak: plaskie ze stotem o ruchu prostolinjo-
wym, ostrzarki zwykte, szereg typow ostrzarek au-
tomatycznych do pil, szlifierki do celow specjal-
nych (szlifowanie czopéw zespotow kolowych, szli-
fowanie kolnierzy cylindrow i t. d.). Osobny dzial
produkcji stanowia silniki elektryczne specjalnej
konstrukcji (patent Schmaltz'a). Poza temi dwoma
dziatami zaklady prowadza produkcje tarcz szli-
fierskich.

Urzadzenie fabryki jest bardzo skromne, uderza
jednak wszechstronno$¢ kon-
struktora, rozwiazujacego szcze-
sliwie szereg roznorodnych za-
zagadnien, czesto bardzo spe-
cjelnych.

Pozostale 4 zwiedzone fabry-
ki obrabiarek cechuje wyspe-
cjalizowanie si¢ we wzglednie
waskiej * dziedzinie produkciji.

G. m b Hi —

Diskus Werke —Frank-
furt n/M.

Fabryka specjalizuje sie w
budowie szlifierek duzej mocy
o konstrukcji spawanej. Kadtub
maszyny jest z blach stalo-
wych grubosci paru milimetrow.
Sztywnosé zapewniaja zebra,
odpowiednio rozlozone.

Zasadnicza tendencja fabryki
jest zmniejszenie kosztu szli-
fierki przez zmniejszenie jej
ciezaru (o 40%,) i uproszczenie
budowy. Wskutek tego ma-
szyny sa rzeczywiscie stosun-
kowo tanie.

Rys., 2. Widok ogolny fabryki Herbert Lindner, Berlin.

Stosowane do tych maszyn tarcze szlifierskie
maja ciekawa budowe. Skladajg sie one z tarcz o
matej srednicy, ujetych w stalowa oprawe i zamo-
cowanych wiericem na stalowej tarczy glownej.
Konstrukcja ta wydaje sie celowa tak ze wzgledu
na dobre warunki skrawania, jak tatwa wymiang
i dobre wyzyskanie materjalu szlifierskiego.

Poza temi tarczami fabryka wytwarza tarcze o
wiazaniu bakelitowem. Produkcja odbywa sie na
zimno, przez prasowanie na specjalnych prasach,
wyciskajacych na powierzchni roboczej tarczy
wglebienia w postaci rowkow.

Budowane sa zasadniczo dwa typy szlifierek:
1) szlifierka o osi pionowej — drozsza, z zamo-
cowaniem przedmiotu na stole poziomym (latwe
umocowanie), 2) szlifierka o osi poziomej — tan-
sza — z zamocowaniem przedmiotu na katowniku.
Cba typy mogg znalezé zastosowanie w zaleznosci
od warurnkow.

Rys. 3. Warsztat mechaniczny w fabryce Herbert Lindner.
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Specjalny dziat produkcji stanowia uchwyty
elektromagnetyczne. .

Zasadnicza idea jest skladanie najréznorodniej-
szych uchwytéw przez taczenie znormalizowanych
uchwytéw elementarnych.

Poza dzialem produkcyjnym mieliSmy moznos¢
poznaé w fabryce urzadzenia i organizacje jej
obrony przeciwlotniczej i gazowej. Pokazywano
nam schron z zabezpieczeniem przeciwgazowem,
catkowicie wyekwipowany we wszelkie narzedzia
podreczne, maski, helmy i t p. przedmioty, po-
trzebne dla druzyn ochronnych.

Lorenz A. G. Maschinenfabrik —
Ettlingen—Baden.

"~ Fabryka buduje szereg typéw obrabiarek do
obrébki kot zebatych, migdzy innemi dlutownice
typu Fellow, strugarki do két daszkowych typu
Lorenz Sykes i frezarki obwiedniowe do két o ze-
bach dowolnego profilu.

W chwili obecnej w produkcji znajduja sie
gtownie diutownice typu Fellow, budowane czesto
w duzych serjach, jak np. serja 44 sztuk dla fa-
bryk Forda w Londynie. Powodzenie swe maszy-
ny zawdzieczajg nadzwyczaj starannej konstrukcji
elementéw z punktu widzenia powigkszenia ich
trwalosci. W tym celu zastosowano duze srednice
czopéw i waléw dla zmniejszenia nacisku w to-
zyskach; we wszystkich wypadkach, précz elemen-
t6w o ruchu zwrotnym, zastosowano tozyska kul-
kowe; czesci o ruchu zwrotnym, jak korbowody
gltowicy, wykonano z elektronu.

Poza tem w wykonaniu czesci obrabiarki zasto-
sowano w duzym stopniu doswiadczenia z mecha-
niki precyzyjnej. Jako przyklad sluzy docieranie
powierzchni tracych, unikanie srub nastawnych i
zastepowanie ich dopasowanemi ptytkami lub pier-
$cieniami i t. d.

Duza wage przywiazuje si¢ do doboru materja-
16w czesci, znajdujacych sie w ruchu wzgledem
siebie, dla unikniecia zakleszczedn w wypadku
wzrostu temperatury.

Fabryka wykonywa wszelkiego typu narzedzia
do swych obrabiarek. Zwiedzalismy oddziat kontro-
li tych narzedzi, zaopatrzony w zespét dokladnych
narzedzi pomiarowych.

Gustaw Wagner — Reutlingen.

Fabryka podzielona jest na 2 oddzialy: budowy
obrabiarek i fabryke pil tarczowych.

W programie budowy obrabiarek gléwne miejsce
zajmuja maszyny do ciecia materjatu. Pozatem bu-
duje sie szlifierki do ostrzenia pit oraz gwinciarki,
zaopatrzone w patentowane glowice.

Maszyny do ciecia posiadajg posuw hydraulicz-
ny, moga byé zaopatrzone w hydrauliczne zamo-
cowanie materjalu oraz automatyczne podawanie.
Odznaczaja sie duza wydajnoscia pracy. Sa to ma-
szyny stosunkowo tanie; cena ich wynosi, zaleznie
od wielkosci, 3000 — 5000 RM.

Budowane przez fabryke gwinciarki pracuja réw-
niez b. szybko i wydajnie. W obecnosci wycieczki
demonstrowano gwintowanie !acznika o gwincie
prawym i lewym ¢ 50 mm, szerokosci 40 mm, skok
gwintu 12/1”, czas wykonania — 10 sekund.

Pity tarczowe budowane sg w 2 rodzajach: ze
wstawionemi pojedyriczemi zebami oraz z odcinka-
mi o kilku zebach. Na tarcze pil uzywa sie stali o
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0,4% C, przyczem trudna operacja jest reczne
prostowanie.

Zeby pit odcinkowych nacinane sa na szlifier-
kach z pelnego, po zmontowaniu na wiedcu tar-
czy. Dzial budowy pil wyposaZony jest w szereg
maszyn, skonstruowanych specjalnie do tego cely,

Herbert Lindner G.m. b. H. —Berlin-
Wittenau.

Od paru lat fabryka przeniesiona zostata z kil-
kupietrowego budynku, wttoczonego w waskie ulicz-
ki Berlina, do nowych budynkéw, potozonych na
przedmiesciu Wittenau.

Miesci sie ona w paru halach, architektonicznie
pieknie rozwiazanych, zbudowanych wedlug naj-
nowszych wskazari hygjeny i racjonalizacji pracy,
rozlokowanych w przepieknie rozplanowanym pat-
ku, wsréd kwietnikéw i starannie utrzymanych ga-
zonéw (rys. 2).

Dyrekcja wytwérni twierdzi, Ze utrzymanie tak
luksusowego urzadzenia fabryki rentuje sie najzu-
pelniej, dzieki zwigkszeniu wydajnosci pracy ro-
botnikéw, majgcych dla swej wysoce dokladnej
pracy, wymaganej przy budowie produkowanych
przez firme precyzyjnych obrabiarek, odpowiednie
warunki pod wzgledem hygjeny i estetyki oto-
czenia.

Produkcja obejmuje 2 rodzaje maszyn: szlifier-
ki do gwintéw oraz wiertarki do dokladnie rozsta-
wionych otworéw. Te ostatnie budowane sa na
nowej zasadzie bezposredniego pomiaru przesuwu
slotu na skali nacietej djamentem na lustrzanej po-
wierzchni walcowej. Gléwnym przedmiotem za-
trudnienia fabryki sa szlifierki do gwintéw. Budo-
wane sa w kilku typach, migdzy innemi jako ma-
szyny do $§rutowania oraz maszyny do wykaricza-
nia, z urzadzeniem do zataczania powierzchni szli-
fowanej gwintownikéw.

Uderza wielki udziat szlifierek w obrébce czesci
maszyn oraz bardzo staranna kontrola miedzy ope-
racjami i ostateczna,

Fabryka obecnie sie rozbudowuje, mianowicie do-
budowuje si¢ nowa hale, w ktérej stanie dzial pro-
dukecji szlifowanych srub pociagowych.

¥

Niemal wszystkie zwiedzane fabryki obrabiarek
zaliczy¢é mozna do zakladéw sredniej wielkosci, ze
wzgledu na ilo§¢ pracownikéw od 300 do 1000.
Jedynie zaktady Loewe i moze czgsciowo Niles za-
liczyé mozna do zaktadéw duzych. Wnioski wigc,
jakie z obserwacii ich pracy wysnué mozna, sa tem
ciekawsze, ze odnosza sie do zakladéw podobnych
pod wzgledem wielkosci do fabryk krajowych.

Wszystkie fabryki charakteryzuje duze zatrud-
nienie, czesto praca na dwie zmiany. Mimo
trudnosci eksportowych, rynek zagraniczny odgry-
wa duza role. Silna konkurencja, panujaca miedzy
fabrykami obrabiarek, zmusita je do ogromnego
wyspecjalizowania si¢, czy to w dziedzinie typu
maszyn, czy tez sposobu produkcji. Stad tez kaz-
da niemal ze zwiedzanych fabryk jest jedyna W
swoim rodzaju.

Zaktady Schmaltz cechuje ogromna po-
mystowosé i ruchliwosé konstruktora, gotowego daé
dobre rozwigzanie kazdego nasuwajacego si¢ za-
gadnienia w dziedzinie obrébki.
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Zaktady Diskus reali-
zuja koncepcje lekkich ma-
szyn, do czego droga jest za-
stapienie odlewu przez kon-
strukcje spawana z blach sta-
lowych Poza tem w konstruk-
cjach znajdujemy szereg pa-
tentowanych rozwigzan orygi-
nalnych.

Fabryka Lorenz nie
rozwija oryginalnej pracy kon-
struktorskiej w szerszem zna-
czeniu tego wyrazu. Przekon-
struowuje istniejace rozwia-
zania w kierunku osiaggnigcia
mozliwie duzej wydajnoéci ma-
szyny i trwaltoéci. Wrysoka
jako§é produktu chce osia-
gnaé na drodze starannych
studjé6w nad wymiarami czesci
(i materjalami) oraz oryginal-
nych rozwigzai metod ob-
rébki,

Zaktady Wagner opracowaly dwa waskie
zagadnienia: przecinania materjatéw i gwintowa-
nia. Opracowujac te zadania calkowicie, wraz z na-
rzedziami, osiagnely rzeczywiscie imponujace wyniki.

FabrykaLindner jest jedng z najbardziej
wyspecjalizowanych fabryk. Buduje jedynie 2 ty-
py maszyn: szlifierki do gwintu i wiertarki do do-
ktadnego rozstawienia otworéw.

Dz
N

Osiaga sie wrazenie, ze fabryki zdobywaja po-
wodzenie ciaglym wysilkiem, aby by¢ stale pod
pewnym wzgledem poza konkurencja innych wy-
twérni. Urzadzenia fabryk robig wrazenie celowo-
§ci i umiaru. Obrabiarki nowe wprowadzane sg
stopniowo. W wielu warsztatach przewazajg ma-
szyny i urzadzenia do$¢ stare. Budynki w duzej
czedci stare i skromne.

Metody obrébki nie stanowia nic rewelacyjnego
pod wzgledem nowosci. Twarde stopy narzedziowe
uzywane sa czesto przy obrébce kadlubow zeliw-
nych i duzych czesci. Widaé, ze zastosowanie twar-
;iych stopow ogranicza stosowanie maszyn starego
ypu.

Jezeli chodzi o pracownikéw, to widaé, ze wiel-
ka wage przywiazuje sie do ich doswiadczenia.
Tempo pracy — b. duze; rzecza zwykla jest obstu-
giwanie jednoczesnie dwéch rewolweréwek Ilub
trzech strugarek, obrabiajacych kadtuby maszyn.
Ogromny procent pracownikéw stanowi element
starszy, doswiadczony, pewny w robocie.

Wszystkie niemal fabryki szkola dla siebie pra-
cownikéw. W warsztatach szkolnych panuje nad-
zwyczajny porzadek. Widzi sie troskliwa i czuj-
ng opieke nad mtodym pracownikiem.

E

Przejdziemy teraz do wytwérni innych wyrobéw

niz obrabiarki,

Badische Maschinenfabrik — Dur-

lach-Baden.

Fabryka wykonywa maszyny i urzadzenia do
calkowitego wyposazenia odlewni. Program pro-
dukcyjny obejmuje caloksztalt urzadzen, wcho-
dzacych w zakres odlewnictwa. Fabryka wiec po-

Rys. 4. Ogréd wypoczynkowy na terenie zakladéw Loewe A G.

dejmuje si¢ zaprojektowania i wyposazenia catko-
witych odlewni.

" Pozatem w fabryce prowadzona jest odlewnia
zeliwa o wydajnosci okolo 15 t dziennie, przyczem
poza wykonywaniem odlewéw dla wlasnych potrzeb
i dla rynku miejscowego odlewnia stuzy jako war-
sztat prébny dla budowanych przez fabryke urza-
dzen.

Przy zwiedzaniu odlewni fabrycznych istnieje tu
mozno$é zapoznania sie i poréwnania réznych ty-
péw maszyn formierskich i innych urzadzen, pracu-
jacych obok siebie.

Budowa poszczegélnych maszyn robi wrazenie
b. celowe. Przy projekowaniu duza role odgrywa
blacha stalowa spawana elektrycznie; daje to kon-
struktorowi ogromne mozliwosci, nawet przy wy-
konywaniu duzych urzadzed w jednej sztuce i ob-
niza koszt urzadzenia wobec mniejszej wagi calo-
§ci. Szereg konstrukcyj chronionych jest patentami.

Berlin-Karlsruher
Industriewerke — Karlsruhe.

Wycieczka miata moznosé zwiedzenia catego sze-
regu dzialéw zaktadéw w Karlsruhe, mianowicie:
dziatu produkcji amunicji karabinowej i sporto-
wej, dzialu elaboracji amunicji matokalibrowej
(mieszczacej sie¢ osobno w polozonych za miastem
budynkach fabrycznych), dzialu produkcji maszyn
do wyrobu amunicji karabinowej oraz dziatu t. zw.
produkcji pokojowej”, jak weze metalowe oraz
wszelkiego rodzaju automaty do pakowania i za-
wijania.

Urzadzenia dziatu wyrobu amunicji, bedace w
pelnym ruchu, byly b. ciekawe. Z nowszych insta-
lacyj zauwazy¢ gylo mozna piece o dzialaniu cia-
glem do wyzarzania miedzyoperacyjnego tusek.
Nalezy przyznaé, ze naogél urzadzenia tego dzialu
fabryki dla naszych fachowcéw nie zawieraly re-
welacyj, byly jednak b. pouczajace.

W dziale elaboracji zaciekawily zwiedzajacych
wielokrotne automaty do wywazania i nasypywania
prochu, b. precyzyjnie wykonane.

W dziale budowy maszyn do wyrobu amunicii,
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ktory — jak mozna bylo zauwazyé — byt b. si}nie
zatrudniony, produkowano typy maszyn, naogél u
nas znane, w duzych serjach.

W dziale produkcji pokojowej ogladalismy wy-
réb gietkich wezy tombakowych, odpornych na du-
e ciénienia. Stuza one jako elementy konstrukcyj-
ne do calego szeregu budowanych w Beka-Werke
aparatéw reagujacych na zmiany temperatury, jak
regulatory, aparaty przeciwpozarowe i t. p.

Aparaty do pakowania i zawijania zaczela fa-
bryka budowaé¢ juz po wojnie, w wyniku ograni-
czern wyrobu amunicji. Gléwnym odbiorca tego
dzialu jest przemyst chemiczny, farmaceutyczny
i spoiywczy.

CarlZeiss— Jena.

W fabryce Carl Zeiss wycieczka mogla jedynie
zapoznaé sie z t. zw. ,Austellungsrdume”, gdzie
demonstrowano wytwarzane przez fabryke przy-
rzady w dzialaniu. Mimo iz dziatéw produkcyjnych
zaklady Zeiss nie pokazuja zwiedzajacym, uczest-
nicy wycieczki skorzystali b. wiele, majac moznosé
zapoznania si¢ z calym szeregiem réinorodnych
wyrobéw tej znanej w calym $wiecie wytworni.

Zapoznano sie¢ wiec z przyrzadami do analizy
jakosciowej i ilosciowej metoda spektroskopowa,
dajacemi wynik analizy w ciagu 15 godziny, przy-
czem blad pomiaru, np. przy analizie zasadniczych
sktadnikéw stali stopowych, wynosi od 5 do 10%
ilosci danego sktadnika w stopie.

Demonstrowano tez przyrzady do badania steze-
nia roztworu dla przemystu chemicznego i cukrow-
niczego, przyrzady do badania zawartosci ttuszczuy,
stopnia zmetnienia roztworéw i t. p.

Poza tem zapoznano si¢ z calym szeregiem naj-
réziniejszego typu mikroskopéw, budowanych do
celéw naukowych i przemystowych, lekarskich i t.
p., aparatami projekcyjnemi, episkopowemi, epidia-
skopowemi do powiekszed rysunkéw, do odryso-
wywania preparatéw mikroskopowych, do pomia-
row warsztatowych 1 t. p.

Nastepnie demonstrowano rézne przyrzady geo-
dezyjne oraz szereg zastosowar niektérych z nich
do pomiaréw warsztatowych.

Pozatem zapoznano sie z caly aparaturg do wy-
zyskiwania zdjeé lotniczych do celéw topograficz-
nych i kartograficznych oraz z urzadzeniami foto-
grammetrycznemi. Nadto szczegélowo zwiedzono
dzial przyrzadéw pomiarowych. Zaznajomiono
si¢ dokladnie z calym szeregiem wytwarzanych
przez firme C. Zeiss przyrzadéw przemystowych.
Wymienimy tu tylko mikromierze z kowadetkami
widjowemi, mikromierze z wbudowanemi czujni-
kami, szereg odmian optimetréw i ultra-optimetréw,
przyrzad do pomiaru skoku sruby pociagowej, przy-
rzad do badania luf karabinowych i armatnich, ma-
szyne miernicza, przyrzad do dokladnego pomiaru
malych otworéw i t. p.

Na zakorczenie zwiedzono planetarjum, gdzie
wystuchano tadnie ujetego odczytu, ilustrowanego
ruchami konstelacyj gwiazd w okresie przysziych
kilkudziesieciu lat.

Zeiss lkon — Drezno.

Wycieczka miata mozno$¢ zapoznaé si¢ w tej fa-
bryce z dzialem produkcji aparatéw fotograficz-
nych (Kontax'é6w) oraz z calym szeregiem cieka-
wych przyrzadéw, wytwarzanych przez zaklady
Zeiss-1kon.

Wymienimy tu tylko niektére, jak: piezoindyka-
tor do szybkobieznych silnikéw spalinowych; urza-
dzenie do wyznaczania przebiegu cisnienia w lu-
fach karabinowych i armatnich, pozwalajace jed-
noczesnie na okreslenie szybkosci wylotowej poci-
sku, zbudowane na podobnych zasadach, jak pie-
zoindykator, stroboskop, t. zw. ,Zeitlupe”, czyli
aparat kinematograficzny, pozwalajacy na dokony-
wanie 1500 zdje¢ na sekunde, do analizy szybkich
ruchéw, caly szereg aparatow fotograticznych z
dalmierzami, opartemi na zastosowaniu obrotowych
klinéw szklanych (t. zw. Keilentfernungsmesser),
aparatéw do filméw dzwiekowych typu matoobraz-
kowego i t. p.

Demonstrowano pozatem caly szereg filméw oraz
wystuchano bogato ilustrowanego przezroczami od-
czytu o znormalizowanych narzedziach tloczacych
i wykrojnikach, t. zw. Zeiss-lkon Schnitt u. Stanz-
werkzeug-Normalien,

»*

Na sprawy spoleczne zwraca si¢ obecnie duia
uwage we wszystkich fabrykach niemieckich. Oczy-
wiscie, w wielu wypadkach widaé wyraZnie nacisk
panujacego systemu, nie da si¢ jednak zaprzeczy¢,
Ze przemiany, jakie obserwuje si¢ w Niemczech,
posiadaja gleboki sens i znaczenie.

zuca si¢ w oczy wszedzie dbatosé o wzgledy
estetyczne i o danie robotnikom moznosci wypo-
czynku po pracy, w my$l propagowanego hasla
Kraft durch Freude”. Kwiaty w oknach, trawni-
ki i kwietniki miedzy budynkami fabrycznemi nie
naleza do rzadkosci. Zagadnienie bezpieczerstwa
pracy i dobrych warunkéw hygjenicznych trakto-
wane jest bardzo powaznie. We wszystkich niemal
fabrykach z duma pokazywano $wietlice, umywal-
nie, kapieliska i inne urzadzenia, majgce podniesé
zdrowotno$é i uprzyjemni¢ prace. Duzo si¢ méwi
wszedzie o godnosci pracy; odnosi si¢ wrazenie, Ze
jest to nadzwyczaj waznym czynnikiem w stosun-
kach fabrycznych dzisiejszych Niemiec.

Porzadek i karno$é widzi sie wszedzie wzorowe.
Sa to juz cechy w pewnym stopniu wdrozone, kté-
rych powszechnie si¢ tu wymaga. Wyplywaja
zreszta z wysokiej kultury pracy, jaka posiadaja
Niem;y, zaréwno robotnicy, jak i element kie-
rowniczy.
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Fédération des Associations Belges d’Ingénieurs

OKAZJI pobytu w Brukseli wycieczki inzy-
nieréw mechanikéw polskich Zarzad SIMP
postanowil nawiazaé kontakt z inzynierskie-
mi organizacjami belgijskiemi dla oméwienia form
przyszlej wspolpracy. Nie ulega bowiem watpli-
wosci, ze w dziedzinie techniki, niemniej niz w in-
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nych dziedzinach, wspélpraca organizacyj, skupia-
jacych intelektualny trzon danego zakresu pracy,
jest pozyteczna i potrzebna,

Ten rodzaj dzialalnosci prowadza juz oddawna
lekarze, fizycy, natomiast wséréd technikéw jest on
bardzo opézniony. Nie wdajac sie tu w analize te-
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go stanu rzeczy, pragniemy podkresli¢, ze mamy
w tej dziedzinie ogromnie duzo do odrobienia i ze
pierwsze kroki w tej pracy zostaly przez SIMP,
jako oficjalne przedstawicielstwo jednego z pol-
skich zawodéw inZynierskich, juz postawione.

Po skomunikowaniu sie z Zarzadem Fédération
des Associations Belges d'Ingénieurs (FABI),
przedstawiciele SIMP, w osobach kol. kol. Stul-
giriskiego i Wolniewicza, zaproszeni zostali jako
oficjalni goscie do FABI, gdzie podejmowali ich
pp.: Prezes FABI, dyr. H. Tillemans oraz Sekre-
tarz Generalny FABI, Henry Verheye.

Przyjecie mialo charakter nader serdeczny. W
rozmowach dano obustronnie wyraz radosci z na-
wiazania pierwszych oficjalnych stosunkow w §wie-
cie inzynierskim i z nowej sposobnosci blizszego
poznania si¢ obu narodéw. W niezwykle mitej at-
mosferze oméwiono réwniez szereg zagadnien, le-
zacych na drodze przyszlej wspélpracy, ktérej po-
trzebe zgodnie wyrazaly obie strony.

Za jedna z tych drég uznano prowadzone w po-
rozumieniu prace nad organizacja we-
wnetrzna swych stowarzyszed. Tak sie zlozy-
to, ze zaréwno SIMP, jak i FABI, nie zakoriczyly
jeszcze dziatalnosci nad skrystalizowaniem swej
wewnetrznej budowy.

Zycie inzynierskie w Belgji ujete jest w formy
organizacyjne prostsze niz w Polsce i wyrazane
jest przez 3 organizacje, skupiajace inzynieréow
wedtug uczelni, ktére ukoriczyli; sa to mianowicie
stowarzyszenia inzynier6w wychowankéw uniwer-
sytetéw w Brukseli, Gandawie i Leodjum. Naj-
wicksze zawodowe grupy w tych stowarzyszeniach
stanowia mechanicy, elektrycy i gérnicy.

Stowarzyszenia powyzsze polaczone sa w jedna
wsp6lng organizacje — Fédération Belges d'In-
génieurs, w skrécie nazywana FABI, bedaca ofi-
cjalng reprezentacjg spoleczna stanu inzynierskie-
go w Belgji.

Prace nad ustrojem wewnetrznym FABI oraz jej
charakterem oticjalnym nie sa jeszcze ukoriczone,
i w programie ich, dyskutowanym obecnie, naj-
wazniejszem zagadnieniem jest realizacja form pu-
bliczno-prawnej reprezentacji stanu inzynierskie-
go. Inzynierowie belgijscy, po zorganizowaniu spo-
tecznej swej reprezentacji, odczuwaja coraz wy-
raZzniej potrzebe zjednoczenia si¢ w organizacji o
charakterze zawodowym z moca prawng w dzie-
dzinie regulacji wszystkich przejawéw pracy inzy-
nierskiej, obrony intereséw zawodowych catego
stanu, jak i kazdego jego czlonka, reprezentowa-
nia w zyciu politycznem, gospodarczem i spotecz-
nem kraju oficjalnie catego stanu inZynierskiego
i t. p. Prace nad nadaniem FABI takiej publiczno-
prawnej reprezentacji, z posrednim obowiagzkiem
nalezenia do organizacji wszystkich inZynieréw —
na wzér organizacji izb adwokackich i lekarskich —
prowadzone sa obecnie i interesujg zywo ogét in-
zynieréw belgijskich.

- FABI w swych ustrojowych zasadach podobna
jest do naszej Naczelnej Organizacji Inzynierskiej,

ktérej szczegélowe zadinia i rola sa réwniez obec-
nie dyskutowane.

“Z uwagi na pozytek dla dalszych prac obu orga-
nizacyj przedstawiciele FABI i SIMP postanowili
wymieni¢ miedzy soba statuty, regulaminy i ma-
terjaty, dotyczace organizacji wewnetrznej swych
stowarzyszen, by w dalszych pracach uwzgledni¢
réwniez motywy, jakiemi kierowali si¢ koledzy z
innego kraju, i zblizyé formy organizacyjne, a
w ten sposéb polozy¢ pierwsze cegly fundamentu
pod gmach przyszlej miedzynarodowej federaciji
stowarzyszen inzynierskich.

Druga szczegétowiej oméwiong z przedstawicie-
lami FABI sprawa jest zagadnienie wymiany
inzynieréw pomiedzy krajami, pojete jako
srodek wiodacy do zbliZzenia obu narodéw, a takze
jako wyraz wzajemnych zainteresowari przemysto-
wych. W wymianie takiej braliby udzial z obu kra-
jow inZynierowie zaréwno pracujacy w przemy-
sle, jak 1 naukowo, w réwnej ilosci i mozliwie z po-
dobnych stanowisk. Praca ,wymienna" poza kra-
jem trwalaby od 1 do 2 lat i poswigcona bylaby
gléwnie wzajemnemu poznaniu dorobku naukowe-
go i przemystowego, organizacji przemystu w po-
szczegblnych dziedzinach i stosowanych w nich za-
sad organizacji pracy, oraz ogélnego stanu potrzeb
przemyslu i wynikajacych zeri kierunkéw polityki
przemyslowej obu krajéow. Szczegély wzajemnej
umowy i programu kada w dalszym ciggu dyskuto-
wane i opracowywane przez FABI i SIMP.

Podobng wymiane zainicjowali Belgowie w r ub
ze Szwajcarja, a o jej rozmiarach Swiadczy, ze wy-
mieniono juz do tej pory po 100 inZzynieréw z kaz-
dej stromy.

Po obiedzie, jaki na czeéé¢ przedstawicieli SIMP
wydata FABI, odbyla si¢ przejazdika po miescie,
podczas ktérej koledzy belgijscy pokazali nam sze-
reg drogich narodowi belgijskiemu pamiatek, po-
czem, po zwiedzeniu nowoczesnego fortu w Bruk-
seli, pojechano na teren Wystawy Miedzynarodo-
wej, gdzie w dziale ,,Vieux Bruxelles”, odtwarza-
jacym miasto z okresu Sredniowiecza, koledzy bel-
gijscy, w towarzystwie swych pad, w barwny spo-
s6b opisywali w dalszym ciagu zycie Belgji.

Niezwykle goscinne i przyjacielskie przyjecie,
jakie nam zgotowali belgijscy koledzy, zakordczone
zostalo zwiedzeniem pawilonu polskiego na Wy-
stawie Miedzynarodowej, gdzie przedstawiciele
SIMP, pelniac role gospodarzy, pobieznie zapozna-
li kolegéw Belgéow z dorobkiem cywilizacyjnym na-
szego kraju, pozostawiajac bliisze poznanie do
przyszlego roku w Warszawie, dokad oficjalnie
zaprosili FABI na X-ty Zjazd Inzynieré6w Mecha-
nikéw Polskich oraz na Wystawe Polskiego Prze-
mystu Metalowego.

Na progu pawilonu polskiego, jako na symbo-
licznej granicy obu krajéw, nastapilo serdeczne
pozegnanie, z wzajemnem przekazaniem kolegom
z obu organizacyj przyjacielskich pozdrowien, kté-
re czlonkom SIMP na tem miejscu w imieniu in-
zynieréw belgijskich sktadamy.
T T T e e S e [ e
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Verein Deutscher Ingenievure

ODCZAS pobytu w Niemczech wycieczki ir}-

zynieréw mechanikéw  polskich  Verein

Deutscher Ingenieure zaprosilo jej uczestni-
kéw na przyjecie, zorganizowane z tej okazji w
gmachu Ingenieurhaus w Berlinie.

Zaproszenie to wystosowane zostalo —zaréwno
pod adresem SIMP w Warszawie, jak i poZnie]
do Badische Maschinenfabrik, ktéra wlasnie wy-
cieczka zwiedzala, z prosbg o przekazanie nam.

W wizvcie tej wzieli udzial wszyscy uczestaicy
wycieczki, Odbyla sie ona w duzej sali domu inzy-
nierskiego przy udziale przedstawicieli Rzadu Rze-
szy oraz Ambasady Polskiej. Ze strony VDI wzieli
udzial w przyjeciu czlonkowie Zarzadu z Prof. C.
Matschossem na czele oraz wielu inzynieréw,
przedstawicieli licznych fabryk niemieckich.

W szczelnie wypelnionej sali, udekorowanej fla-
gami niemiecka i polska, powital grono inZynieréw
polskich Prof. Dr. C. Matschoss. Po wyrazeniu
w imieniu Zarzadu VDI zadowolenia ze sposobno-
$ci goszczenia kolegéw polskich, Prof. Matschoss
w bardzo interesujacem przeméwieniu dal obraz
dorobku i roli, jaka VDI spetnialo w zyciu tech-
nicznem, a nawet politycznem Niemiec, co dla nas,
w okresie tworzenia i utrwalania form organiza-
cyjnych Stowarzyszenia oraz ustalania drog jego
pracy, byto niezwykle cenne i pouczajace.

Stowarzyszenie pod nazwa Verein Deutscher
Ingenieure zalozone zostalo w r. 1856 przez 23
mlodych inzynieréw w Alexishad w Harcu, gdzie
dzi§ na czes¢ zatozycieli stoi pomnik. Obecnie VDI
liczy 33 000 czlonkéw z 53 oddzialami okregowemi
i 23 kotami miejscowemi, stanowi wiec najwieksza
inzynierska organizacje $wiata. VDI posiada réw-
niez oddzialy poza granicami kraju, m. in. w To-
kio, Nowym Jorku, Brazylji, Argentynie i pracuje
obecnie nad zorganizowaniem oddziatu w Londy-
nie i Chicago.

Czlonkami zwyklymi VDI moga byé po ukoricze-
niu 24 lat: 1-o inzynierowie dyplomowani, 2-0 oso-
by z ukonczonemi studjami uniwersyteckiemi w
dziedzinie przyrodmiczej lub nauk gospodarczych,
jesli conajmniej 2 lata pracuja w technice, 3-o0
osoby z ukorczong srednia szkola techniczna lub
niedokoriczonemi studjami akademickiemi po co-
najmniej 5-letniej pracy w technice, 4-0 osoby nie
odpowiadajace poprzednim wymaganiom, jesli co-
najmniej 10 lat spelniaja prace inzynierska, przy-
czem decyduje tu Zarzad VDI.

Czlonkami nadzwyczajnymi moga byé: 1-0 stu-
chacze wyiszych uczelni technicznych oraz 2-o
osoby wymienione wyzej w p. 3, przed ukoricze-
niem swej 5-letniej dziatalnosci w przemysle.

Organizacja jest wigc pojeta szerzej i skupia nie-
tylko inzynieréw z dyplomami szkét akademickich,
lecz i inne osoby, aczkolwiek z pewnemi rygorami.

VDI prowadzi bardzo rozlegly dziatalnosé. Obec-
nie nakladem VDI wychodzi stale 10 czasopism
i duza ilos¢ wydawnictw ksiazkowych. VDI inicju-
Je, popiera i przeprowadza prace badawcze oraz
prowadzi prace nad dalszem ksztalceniem inzynie-
réw, czemu shuzy 20 sekcyj naukowo-fachowych
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oraz Rada naukowa. W programie prac VDI lez
prowadzenie kurséw inzynierskich, przygotowywa-
nie wystaw, urzadzanie odczytéw, konferencyj, ze-
bran towarzyskich i t. p.

W dziale wydawniczym VDI pracuje stale duze
biuro rysunkowe, zatrudniajace przeszto 20 oséb,
oraz biuro wyswietleniowe, a pracami wydawnicze-
mi kieruje 20 fachowych redaktoréw. Statemi cza-
sopismami, wydawanemi przez VDI, sa:

.Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure” — organ
oficjalny VDI,

+RTA-Nachrichten” — sluzace szybkiemu rozpowszechnianiu
nowin technicznych i gospodarczych,

. Maschinenbau”, — ktére stuzy w swej czesci technicznej,
wydawanej przez VDI, — ,Der Betrieb”" — problemom
produkcji i kierownictwa warsztatow,

»Technik und Wirtschaft” — zajmuje sie zagadnieniami

gospodarczemi, majacemi zwiazek z produkcja przemy-
stowa,

wArchiv fir Wairmewirtschaft und Dampikesselwesen —

obejmuje splot zagadnied, zwiazanych =z gospodarka
cieplna,

nZeitschrift fiir Metallkunde'® — poswiecone tematom z me-
talurgji i metaloznawstwa,

nTechnik in der Landswirtschaft” — stawiajace pomost po-

miedzy technika przemyslowa i rolna i poswigcone prze-
myslowi maszyn rolniczych oraz technice uprawy roli,

nZeitschrift fir Angewandte Mathematik und Mechanik' —
zajmuje si¢ zagadnieniami teoretycznemi zwiazanemi z
technika, a wigc gléwnie z dziedziny wytrzymalo$ci ma-
terjatéw, hydromechaniki, mechaniki teoretycznej, rachun-
ku prawdopodobienstwa i statystyki,

wForschungsarbeiten auf dem Gebiete des Ingenieurwesens"—
daje przeglad badawczych prac inzynierskich, prowadzo-
nych w laboratorjach naukowych i przemystowych,

wTechnische Zeitschriftenschau'® — daje przeglad literatury
technicznej z krétkiemi streszczeniami prac cytowanych,

wEngineering Progress” i ,,El Progresso de la Ingenieria” —
przeznaczone dla zapoznania moéwiacej po angielsku i hi-
szpadsku zagranicy z postepami techniki niemieckiej
(¢t6wnie dla krajéow Ameryki Pélnocnej i Poludniowej),

»Giermanskaja Tiechnika" — sluzy tym samym celom, z
przeznaczeniem dla Rosji.

Z innych wydawnictw statych VDI na wymienie-
nie zastuguja: rocznik ,Beitrige zur Geschichte der
Technik und Industrie”, wychodzacy od 1909 r.
i zawierajacy ciekawe przyczynki do historji po-
stepu technicznego, oraz serja drukéw ,Deutsches
Museum, Abhandlungen und Berichte”, ujmujaca
postepy techniki ze stanowiska ich historycznego
znaczenia.

Prace badawcze, zainicjowane lub zlecone, oraz
szkoleniowe prowadzi VDI w $cistem porozumie-
niu z przemystem niemieckim, ktéry czesto prace
te subsydjuje i oczywiscie z nich korzysta.

Poza sekcjami fachowemi, istnieja w VDI wolne
grupy inzynieréw, zajmujace sie catoksztaltem za-
gadnieri z poszczegélnych dziedzin, jak np. ,Ar-
beitsgemeinschaft Deutscher Betriebsingenieure’
(ADB), pracujaca nad podniesieniem gospodarki
przemysfowej i rzemies$lniczej, ktérej organem
jest ,,Maschinenbau",

swej pracy spolecznej VDI prowadzi takze
szerzej rozwinietg akcje samopomocowa w formie
posrednictwa pracy i pomocy pienigznej, a nawet
ofiarowywania srodkéw dla spokojnego dozywocia
ludziom zastuzonym dla techniki, a z jakichkol-
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wiek powodéw bedacych w trudnosciach finanso-
wych.

Y\W pracach VDI, jak i jego czlonkéw, ogromnie
pomocna jest bibljoteka ksigzek i czasopism, za-
stugujaca na specjalna uwage ze wzgledu na no-
woczesne jej prowadzenie. Zawiera ona ok. 30 000
ksiazek i ok. 5000 toméw czasopism. Posiada ona
stale ok. 850 aktualnych czasopism niemieckich
1 zagranicznych, poza tem wiele czasopism wyda-
wanych przez firmy oraz katalogi fabryczne.

Ogromnie ulatwia prace prowadzona stale aktu-
alna kartoteka dziatowa artykuléw, ogloszonych w
czasopismach technicznych w ostatnich 10 latach,
oraz kartoteka krétkich oméwien ksiagzek z po-
szczegdlnych dziedzin.

W zwiazku z rola, jaka spelnia VDI w panstwie
niemieckiem, duZe znaczenie maja ustanowione
przez VDI odznaczenia. Najwyzszem z nich jest
ztoty medal ,,Grashof-Denkmiinze” — na pamiat-
ke pierwszego dyrektora VDI, ktéry prowadzit
stowarzyszenie do 1890 r. Ofiarowywane ono jest
wybitnym i zastuzonym przedstawicielom przemy-
stu i techniki. Odznaczenie to posiada do tej pory
40 wybitnych uczonych i technikéow swiata.

W ostatnim czasie, dla pobudzenia dziatalnos$ci
wsréd mtodych technikéw, VDI ustanowilo nagro-
de w postaci pierscienia ztotego, ktéry jest nada-
wany mtodym czlonkom, w wieku do lat 30, za wy-
bitniejsze wyniki dziatalnosci lub tez jednorazowe
prace techniczne charakteru przemystowego.

VDI szczyci sie takze rola polityczna, jaka ode-
grato w okresie zjednoczenia Niemiec. W okresie
politycznego rozbicia VDI rzucilo pierwsze hasto
$cistego powigzania wszystkich oddzielnem zyciem
zyjacych dzielnic kraju.

Poswigcili§my tu nieco wigcej miejsca pobiezne-
mu choé¢ oméwieniu dziatalnosci VDI, bowiem jest
ono dla nas, dla SIMP, bedacego dopiero w pierw-
szem stadjum rozwojowem, przyktadem, jak wiel-
ka rola przypada dobrze prowadzomej organizacji
inzynierskiej i jak ogromne dziedziny pracy, a
wskutek tego wplyw na gospodarczy postep pan-
stwa, ono obejmowaé moze, Stuchajac przeméwie-
nia Prof. C. Maschossa, pocieszylismy sie tylko
tem, ze wszak w przyszlym roku obchodzi¢ be-
dziemy dopiero jubileusz 10-lecia, podczas gdy
YD.I w tym samym czasie §wietowaé ma swe 80-
ecie.

Na przeméwienie Prof. Matschossa odpowiedziat
w imieniu wycieczki i SIMP (w jezyku polskim,
a pézniej niemieckim) kol. Stulginski, dziekujac
gospodarzom za mite przyjecie i podkreslajac zna-

czex_uie ‘bliiszej wspoélpracy pomiedzy obu organi-
zacjami.

Podczas przyjecia wyswietlony zostat dla uczest-
nikéw $wiezo wykonany film, ilustrujacy poszcze-
golne fragmenty ,Deutsches Museum’ w Mona-
chjum, najwiekszego muzeum technicznego §wiata.
W retrospektywny, historyczny sposéb posegrego-
wano eksponaty, ilustrujace rozwéj poszczegolnych
galezi techniki lub tez poszczegélnych maszyn, da-
ja rzeczywiscie wspanialy obraz 1 posiadaja ol-
brzymie znaczenie dydaktyczne Na szczegélng
uwage zasluguje wprowadzenie jako zasady uru-
chomiania wszystkich maszyn-eksponatéw podczas
zwiedzania muzeum.

Na zakoriczenie przyjecia pokazano nam stala
w gmachu inzynieréw wystawe prac biezacych, ilu-
strujgca przewaznie wykresami i fotomomntazami
charakter prac Stowarzyszenia w dziedzinie ba-
dawczej, przemystowej, gospodarczej i in. oraz
osiagane wymniki i cele, do ktérych prace te pro-
wadza. Jest to ilustracja statutowej dziatalnosci
VDI, ktéra oméwilismy poprzednio; jej najcharak-
terystyczniejszym rysem jest obraz glebokiego
przenikania VDI w zZycie naukowe i przemyslowe
Niemiec.

Wizyta ztozona w VDI przez 53 inzynieréw pol-
skich i rozmowami, prowadzonemi w swobodnym
i szczerym nastroju podczas przyjecia, nawigzali-
$my blizszy kontakt =z organizacja niemieckiego
$wiata inzynierskiego, majacy wszelkie dane do
poglebiania i dalszego rozwoju w kierunku wspét-
pracy, ktérej szczegély na majblizszy okres omé-
wili w rozmowie z przedstawicielami Zarzadu
VDI kol.kol. Stulginski i Wolniewicz, jako repre-
zentanci Zarzadu SIMP. Obejmie ona poczatkowo
gtéwnie wymiane czasopism, wymiane niektérych
wydawnictw ksiazkowych, publikacyj dotyczacych
organizacji i rozwoju obu stowarzyszer oraz udzie-
lanie sobie na zyczenie wzajemnych informacyj,
dotyczacych postepéw w dziedzinie prac mauko-
wych i przemystowych obu krajéw.

Dla poglebienia stosunkéw i wspétpracy przed-
stawiciele Zarzadu SIMP zaprosili VDI i posred-'
nio jeszcze raz przedstawicieli przemystu niemiec-
kiego do udziatu w przyszlorocznym X-tym Zjez-
dzie SIMP, potaczonym z ogélnopolska Wystawa
Przemystu Metalowego. Bedzie to dla nas réwniez
okazja do odwdzieczenia sie za niezwykle serdecz-
ne i mile przyjecie, jakiego doznalismy zaréwno
w siedzibie VDI, jak i podczas calej podrézy przez
Niemcy.
T A 25 S T BT e e R

Miedzynarodowa Wystawa Powszechna w Brukseli

EREN Wystawy, obejmujacy ok. 150 ha, przy-
lega bezposrednio do miasta na jego pél-
_ nocno-zachodnim kraricu. Nalezycie zorga-
nizowane dojazdy tramwajami i autobusami za-
Pewniaja wygodna i szybka komunikacje. W gra-
nicach Wystawy znajduje si¢ pieknie rozplanowa-
ny park o powierzchni ok. 17 ha, ktéry stanowi
mily teren odpoczynkowy dla zwiedzajacych.
Architektoniczne rozwiazanie poszczegélnych
pawiloné6w wystawowych stoi na wysokim pozio-
mie. Budowle te, zaré6wno wymiarami, jak i rozpla-

nowaniem, czyniag wprost imponujace wrazenie.
Szczegélnie godne podkreslenia jest rozwiazanie
efektéw Swietlnych: wieczorem wszystkie pawilony
i liczne wodotryski sa pigknie o$wietlone, a wielka
ilos¢ prozektoréw tworzy ruchomy piéropusz §wietl-
ny nad Wystawa na tle nieba.

Ze wzgledu na miedzynarodowy i ogélny cha-
rakter Wystawy, dzialy $cisle techniczne, a w
szczegélnosci nas interesujace dzialy przemystu
metalowo - przetwérczego, reprezentowane byly
naogét stabo. Tak np. w dziale belgijskim, peza
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komunikacja kolejowa, zobra-
zowana w glownym pawilo-
nie, t. zw. Grand Palais, we-
wnatrz uksztaltowanym jako
dworzec kolejowy i mieszcza-
cym retrospektywny prze-
glad rozwoju kolejnictwa,
oraz poza pawilonem prze-
mystu samochodowego, za-
ledwie kilka fabryk wystawi-
o budowane przez nie ma-
szyny. Jedynie moze warte
podkreslenia sa wystawione
tu i 6wdzie urzadzenia i ma-
szyny, wchodzace w zakres
przemystu przetworczo - rol-
nego. Z dziatu obrobki meta-
li zaktady Progres Industriel
pokazaly $rednie 1 ciezkie
tokarki oraz szlifierki do kot

ngatych, a zaklady Jaspar— Rys. 1. Widok ogélny Wystawy z samolotu.

aekawa frezarke dO narzeg- Na pierwszym planie glowne wejscie (,stulecia®), wiodace na glowng aleje,

dZi zakonczona wielkim pawilonem ,Grand Palais; przed nim — wodotryski.
2 Z lewej strony u dolu — dzial odtwarzajacy ,Starg Bruksele".

W niektorych pawilonach
zagranicznych dzialy tech-
niczne byly nieco ciekawiej
uwypuklone. Najciekawszym
pod tym wzgledem byl mo-
ze pawilon szwedzki, gdzie
wyroéznialy sie stoiska zakta-
dow SKF i ASEA, Lidképing
Mekaniska Verkstads A. B.,
ktore  wystawily  szlifierki
pezkiowe oraz zaklady Jo-
hanssona, wystawiajace licz-
ne eksponaty ze swego zna-
nego programu wytworczego.

Ciekawy przeglad produk-
cii rur stalowych ciagnio-
nych na zimno, przeznaczo-
nych miedzy innemi do kon-
strukcyj lotniczych, wystawi-
ly zaklady See Fabriks A. B.

Rys. 2. Fragment glownego osrodka Wystawy: w Sandviken. Poz'atem sze-
esplanada wielkich pawilonéw — (na lewo Grand Palais). . rek fabryk wystawito ekspo-

Rys. 3.
Dziat ko-

lejnictwa
belgij-
skiego, u-
jety jako
~dworzec
wzorowy*“
w gmachu
,Grand
Palais“
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Z dzialu uzbrojenia dali Wtosi re-
trospektywny obraz rozwoju budo-
wanych przez nich min i torped, po-
czynajac od pierwszej wynalezionej
we Wloszech torpedy w postaci ma-
tego statku, napedzanego motorem
poruszanym powietrzem sprezonem.

Jak juz wspomniano, cickawsze
eksponaty z dziedziny przemystu me-
talowego byly tak rozrzucone pomie-
dzy innemi na Wystawie, ze trzeba
bytoby obejs¢ cala Wystawe zupel-
nie szczegolowo, aby sie zapozna¢ ze
wszystkiemi.

Na zakonczenie nalezy wspomnieé
o pawilonie polskim. Jechalismy na
wystawe pod ujemnem wrazeniem,
jakie o tym pawilonie wyrobily arty-
kuly z prasy codziennej. Mimo to
stwierdzilismy na miejscu, Ze opinja
ta jest mocno przesadzona. Pawilon

Rys. 4. Fragment Wystawy z widocznym na pierwszym planie jest niewielki, jezeli go poréwnaé np.
pawilonem wloskim, a dalej — brytyjskim. z pawilonem wloskim, wznoszgcym

si¢ naprzeciwko na wysokosé¢ kilku-

naty z dziedziny narzedzi do skrawania metali oraz dziesieciu metrow. Ale w tamtym widzi sie che¢
narzedzia reczne. zaimponowania $wiatu rozmiarami. Nasz polski pa-

W pawilonie szwajcarskim szczegélng uwage
zwracalo stoisko firmy Maag, gdzie wystawiono
strugarke do kot z¢batych typu SH3 i motoreduktor
do turbiny parowej z uzebieniem hartowanem i
szlifowanem o predkosci obwodowej 60 m/sek. Po-
zatem widzialo si¢ tu szereg narzedzi do pomiaru
kol zgbatych oraz automaty i szereg bardzo cie-
kawych obrabiarek stofowych wyrobu zakt. Tornos.

W pawilonie austrjackim firma Reichert wysta-
wila szereg mikroskopéw i innych przyrzadow op-
tycznych.

W  kompleksie pawilonéw wloskich zwracala
uwage wieza o wysokosci 105 m, wykonana syste-
mem ,Smocenti” z rur ciagnionych bez szwu, 1a-
czonych znormalizowanemi lacznikami. W innych

PaWilonaCh wloskich (Ogélem 12 pawilonéw) z Rys. 5. Pawilon polski na Wystawie w Brukseli.
dziedziny techniki zwracal uwage — poza pawi-

lonem lotniczym z wodnopla-

tem — ostatnim zdobywca

rekordu szybkosci lotu — pa-
wilon poswiecony mechanice
precyzyjnej, w ktérym domi-
nujaca role odgrywaly ekspo-
naty dotyczace marynarki
wojennej, a wiec peryskopy
do todzi podwodnych, apara-
ty kierownicze do ciezkich
dzial okretowych, dalmierze
(baza 5-metrowa), prozektory
przewozne i stale oraz caly
szereg wyrobéw przemystu
optycznego, jak lornetki pryz-
matyczne polowe, goniometry
i niwelatory, spektroskopy,
mikroskopy i aparaty projek-
cyjne pomiarowe, epidjasko-
powe i episkopowe, aparaty
do opracowywania zdje¢ fo-
togrammetrycznych i t. p.,
przewaznie wyrobu f. Officine
Galileo we F]orencii. Rys. 6. Iluminacja terenéw wystawowych.
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wilon, zajmujacy tylko 800 m’ jest ppmys’lany
skromniej, ale w budowie i wykoriczeniu archi-
tektonicznem odbija powaga $réd swych s'a,smdow.
Niema w nim baru, ani kawiarni, nagminnie spoty-

SPRAWOZDANIA

Sprawozdania z posiedzen Prezydjum
i Larzadu SIMP

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 6 czerwca r. b.
oméwiono sprawy biezace, rozpatrzono wykonanie uchwat
Prezydjum i Zarzadu, oméwiono sprawy organizacyjne Kur-
séw Iniynierskich i Komisji Odczytowej, omawiano druk
referatébw i sprawozdan z zebrad odczytowo-dyskusyjnych
i rozpatrzono program odczytéw na okres jesienny.

Na posiedzeniu Zarzadu w dn. 6 czerwca przyjeto
11 nowych czlonkéw zwyczajnych i 1 czlonka juniora, omé-
wiono, oprécz spraw biezacych, sprawy organizacyjne IX
Zjazdu IMP we Lwowie, urzadzenie posiedzenia Prezydjum
we Lwowie i uchwalono postulaty polityki gospodarczej
w zakresie rozwoju przemyslu metalowego w Polsce.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 10 czerwca, kté-
re odbylo sie we Lwowie, na prawach Zarzadu, zatwierdzo-
no uchwaly sekcyj IX Zjazdu IMP oraz przyjeto 27 nowych
czlonkéw,

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 19 czerweca,
oprocz spraw biezacych, rozpatrywano sprawy finansowe.
Przyjeto do wiadomosci sprawozdanie kasowe, stan zobo-
wigzad i naleznosci na dzied 31 maja r. b. oraz prelimina-
rze budzetowe na miesiac czerwiec r. b. Stowarzyszenia,
wMechanika" i ,Przegladu Mechanicznego".

Posiedzenie Zarzadu w dn. 19 czerwca poswigcone
bylo sprawozdaniu z IX Zjazdu IMP we Lwowie. Oméwiono
przebieg posiedzeri plenarnych i sekcyjnych oraz zlozono
sprawozdanie z wycieczek. Oméwiono uchwaly powziete na
Zjezdzie.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 27 czerwca omé-
wiono sprawy biezZace, rozpatrzono wykonanie uchwal Pre-
zydjum i Zarzadu oraz zaleglosci skiadek cztonkowskich.
Nastepnie oméwiono treéé numeru zjazdowego ,,Wiadomosci
SIMP", rozpatrzono sprawe organizacji Oddziatéw i Két
oraz poruszono sprawe likwidacji SIW 1 wstapienia jego
czionkéw do SIMP.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 4 lipca, oprécz
spraw biezacych, rozpatrzono sprawozdanie z IX Zjazduy,
oraz sprawe organizacji Oddzialtéw i Ko, jak réowniez za-
stanawiano sie nad organizacja i programem dziatalnosci

Kot Kolezenskich.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 20 sierpnia omé-
wiono sprawy bieZace, programy prac Sekretarjatu i Ko-
misji finansowej oraz program referatéw na najblizsze po-
siedzenia odczytowo-dyskusyjne.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 27 sierpnia,
oprocz spraw biezacych i przegladu niewykonanych jeszcze
uchwal, rozpatrzono program prac Komisji Odczytowej oraz
sprawe zaleglych skiadek cztonkowskich.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 5 wrzeénia roz-
patrywano sprawy biezace, wykonanie uchwal oraz spra-
wy finansowe. Przyjeto do wiadomoséci sprawozdanie ka-
sowe, stan zobowiazan i naleznosci na dzied 31 sierpnia
r. b. oraz preliminarze budzetowe na miesiac wrzesiedi r. b.
Stowarzyszenia, ,,Mechanika" i ,Przegladu Mechanicznego"’.

Na posiedzeniu Prezydjum w dniu 12 wrzeénia r. b.
rozpatrzono zalegloSci za prenumerate ,Mechanika" i sklad-
ki czlonkowskie oraz oméwiono sprawy zwiazame z orga-
nizacjg i kosztami wycieczki do Belgji i Niemiec.

Na posiedzeniu Zarzadu w dniu 12 wrzesnia przyjeto
9 nowych czlonkéw zwyczajnych i 2 czlonkéw zbiorowych
oraz rozpatrzono sprawy biezace. Nastepnie oméwiono
sprawy zwiazane z X Zjazdem IMP i postanowiono prze-
sunaé¢ termin X Zjazdu IMP na jesied 1936 roku, row-
noczesnie z otwarciem Wystawy Przemystu Metalowego,
zaprosi¢ na Zjazd przedstawicieli zagranicznych organiza-
cyj inzynierskich i pozyska¢ zagranicznych prelegentéw.
Pozatem oméwiono sprawy organizacyjne Wystawy Prze-
mystu Metalowego i sprawe realizacji postulatéw polityki
gospodarczej odnosnie rozwoju przemystu metalowego.
Wreszcie oméwiono prace Komisji Odczytowej w Warsza-
wie i w osrodkach prowincjonalnych.
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kanych w innych pawilonach paristwowych na Wy-
stawie, obrazuje jednak w szych skromnth wy-
miarach znaczna ilo$é dziedzin naszego Zycia.

B T S o i S B R o e e e e e

Na posiedzeniu Prezydjum w dniu 19' wrzesnia, opracz
spraw biezacych, oméwiono sposoby $ciagania zaleglych
skladek, ustalono skiad numeru wrzesniowego ,Wiadomosci
SIMP” oraz oméwiono sprawe wycieczki do Belgji i Nie-
miec oraz trudnosci, jakie powstaly przy wyrabianiu pasz-
portow zagranicznych. Ponadto oméwiono sprawe wyglo-
szenia referatu sprawozdawczego z wycieczki i zaproszenia
zagranicznych srodowisk technicznych na X Zjazd IMP.

Na posiedzeniu Prezydjum w dniu 26 wrzesnia —
poza sprawami biezacemi — rozpatrzono prace wykonane
nad zorganizowaniem Oddziatéw i Ké1 i oméwiono wytycz-
ne postepowania na przyszlos¢. Nastepnie oméwiono prace
organizacyjne Komisji Kurséw Iniyniersk}ch i poruszono
sprawe nadeslania sprawozdarn z wycieczki.

Na posiedzeniu Prezydjum w dniu 3 paZdziernika
oméwiono sprawe rozdzialu mandatéw przy wyborze dele-
gatéw na Walne Zebranie N.O.I. na poszczegélne Oddziaty
SIMP oraz rozpatrzono prace Komisji Odczytowej w War-
szawie i na prowincji. Nastepnie oméwiono sprawy Kursow
Inzynierskich, rozpatrzono podzial na grupy wykladowe i
oméwiono program wykladéw w kazdej grupie. W dalszym
ciagu oméwiono sprawe wydania kalendarza technicznego,
jego tre§é, poziom i czas wydania. Wreszcie oméwiono pra-
ce przygotowawcze do X Zjazdu LM.P. i Wystawy Prze-
mystu Metalowego.

Na posiedzeniu Prezydjum w dniu 10 paZdziernika,
oprécz spraw biezacych, rozpatrzono sprawozdanie kaso-
we, stan zobowiazari i naleznoéci na dzier 30 wrzeénia r. b.
oraz preliminarze budzetowe na miesiac pazdziernik r. b.
Stowarzyszenia, ,Mechanika” i ,Przegladu Mechanicznego”.
Nastepnie oméwiono kolportaz ,Ksiegi Inzynieréw Mech.
Polskich”. W dalszym ciagu rozpatrzono stan prac nad po-
wotaniem Oddzialéw i Kot w osrodkach prowincjonalnych.

ZEBRANIA

ODCZYTOWO-DYSKUSYJNE SIMP

WARSZAWA
Dn. 27 maja 1935 r.

Zebranie otworzyl p. dyr. M. Olszanski, proszac na
sekretarza p. inz. T. Zalewskiego.

Referat p. t.

»Przemyst narzedzi kontrolnych w Polsce”
wyglosit p. inz. . Kosman.

Prelegent, po omoéwieniu zasad kontroli produkcji maso-
wej zapomoca sprawdzianéw dwugranicznych, oméwil po-
szczegolne typy sprawdzianéw oraz przyrzadéw pomiaro-
wych w wykonaniu wytwérni krajowych. Z podanej tabli-
cy odpornosci sprawdzianéw na zuzycie wynika, Zze spraw-
dzian odpuszczony do 55° Rockw. C wykazuje wigksza od-
porno$é na zuzycie, niz sprawdzian odpuszczony do 63° RC.;
pozatem najlepiej zachowywaly sie sprawdziany chromowa-
ne. W referacie swym prelegent podkreslit duze wysitki wy-
tworni krajowych w kierunku rozwiazania trudnosci spraw-
dzania gwintéw; ilustracja tego wysitku bylo zademonstro-
wanie specjalnych typéw sprawdzianéw gwintowych dwu-
granicznych konstrukcji i wykonania krajowego.

3

Drugi referat p. t.

nNiekitére zagadnienia x dziedziny produkcji narzedzi”

wyglosit p. inz. S. Strupczewski. Prelegent omoéwil
kolejno szereg trudnosci, jakie spotyka producent narzedzi.
Specjalna uwage zwrécil méwca na obrobke termiczna, za-
znaczajac, ze warsztat powinien positkowaé sie jaknajmniej-
sza iloscia gatunkéw stali, w celu lepszego ich poznania.
Takie postepowanie daje w praktyce jaknajlepsze wyniki.

dalszym ciagu prelegent stwierdzil, ze starannosé szlifo-

wania narzedzi oplaca sie, wyraznie zwiekszajac czas pra-
¢y narzedzia.

W dyskusji zostala zwrécona uwaga, ze szereg zag_adnier'l
warsztatowych, jak np. zagadnienia obrébki termicznej, opo-
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ru skrawania, drgaii przy obrébce i t. p., nadaja sie¢ specjal-
nie do opracowania przez nasze wyzsze uczelnie technicz-
nie, jako powolane i przygotowane do prac tego rodzaju.
S
3k
Dn. 3 czerweca 1935 r.

Zebranie poswigcone bylo referatom pp. Prezesa
P. Drzewieckiego oraz Dyr. A. Dunina p. t

wPrzetwérczy przemyst metalowy w Polsce”.

Obydwa te referaty daly obraz stanu obecnego, aktualnych
potrzeb i warunkéw rozwoju objetej niemi dziedziny wv-
tworczosci.

Tacznie z wygloszonym poprzednio referatem p. Prezess
Cz. Klarnera powstal wiec cykl zlozony z 3-ch odczytdéw,
ktéry zanalizowal i zobrazowal caloksztalt zagadniern gos-
podar]czych krajowego przemystu metalowedo (przetwor-
czego).

Wszystkie te 3 odczyty, wraz ze sprawozdaniem z od-
noénych zebran odczytowo-dyskusyjnych SIMP, oglosilisémy
w zesz. 11 ,Przegladu Mechanicznego',

%

Dn. 30 wrzesnia 1935 r.

Zebraniu przewodniczyl p. prof. S. Ptuzanski, sekre-
tarzowat p. inz. J. Relwicz

Po zagajeniu zebrania przewodniczacy oddal glos p. inz.
W. Szymanowskiemu, ktédry wyglosif referat p t.

»Tokarki wysoce szybkobieine
i nowoczesne frexarki'.

Na wstepie prelegent omoéwil trudnosci rozwojowe pol-
skiego przemystu obrabiarkowego. Pomimo tych trudnosci,
polskie fabryki obrabiarek wszelkiemi silami podazajg za
postepem, jaki w ostatnich latach ujawnil sie w dziale budo-
wy obrabiarek. Na szeregu przezroczy uwidocznil prelegent
nowoczesne tokarki wysoce szybkobiezne, znajdujace sie w
budowie, wzglednie w opracowaniu konstrukcyjnem w fa-
bryce Stow. Mech. Polskich z Ameryki, wyjasniajac przytem
nadzwyczaj ciekawe rozwigzania konstrukcyjne niekidrych
elementéw tych obrabiarek.

W dyskusji zabrat glos inz. J. Relwicz, ktéry podkre-
§lit zalety tozyska stozkowego typu Gildenmeistra oraz spo-
s6b ustawienia noza w tokarkach wysoce szybkobieznych.
P. dyr. Piotrowski wyjasnil regulacje tozyska stozkowego
typu Gildenmeistra. Po skoriczonej dyskusji zabral glos
p. prof. S. Pluzanski, wyjasniajac cel, jaki miato na wzgledzie
SIMP, organizujac caly cykl referatéw o mnowoczesnych
obrabiarkach. Chodzilo mianowicie o poinformowanie szer-
szego ogotu o stanie krajowego przemyslu obrabiarkowego.
Coraz bardziej dojrzewa projekt renowacji parku obrabiar-
kowego w szeregu fabryk panstwowych. Na tem tle mozli-
we si¢ stanie racjonalne rozplanowanie pracy w fabrykach
obrabiarek i potanienie ich produkcji.

¥
Dn. 1 paidziernika 1935 r.

Zebraniu przewodniczyl p. dyr. inz. Wi Koztowski,
sekretarzem byl p. inz. A. Dalman. Tematem zebrania
byt odezyt p. inz. St. Krassowskiego p. t.

nPednie, przekladnie zebate i $limakowe
i motoreduktory®.

Na tle licznych przezroczy oméwit prelegent caty doro-
bek techniczny Sp. Ake. ,,J. John" w Lodzi w dziale wyrobu
pedni, wszelkiego rodzaju przekladni oraz motoreduktoréw.

W dyskusji zabierali glos pp. Swierczewski i inz
Ocheduszko. Po skoficzonej dyskusji prelegent udzielit
odpowiedzi na liczne postawione mu pytania dodatkowe.

Dn. 14 pazdziernika 1935 r.

Przewodniczagcym zebrania byl p. dyr. inz. M. Mlyd-
czyk, sekretarzem p. inz. K. Tomaszuk.

Po otwarciu zebrania przewodniczacy udzielil glosu p. inz.
M. Zieleniewskiemu, ktéry wyglosit odezyt p. t.

sNowoczesna tokarka narzedziowa".

Prelegent zaczal odczyt od definicji nowoczesnej tokarki
narzedziowej. Wedlug prelegenta, pod mianem tym naleiy
rozumieé tokarke uniwersalng, umozliwiajaca: toczenie wal-
cowe, plaskie i stozkowe, toczenie gwintéw cylindrycznych
i stozkowych, toczenie spirali oraz toczenie zgrubne i wy-
koriczajace. Cechy nowoczesnosci bedzie miata tokarka,
umozliwiajaca nacinanie duzej ilosci réznych rodzajéw gwin-
tow bez potrzeby zmiany kol zebatych, tokarka o skali

obrotow wrzeciona zwickszonych odpowiednio do wydaj-
nosci nowych materjaléw na narzedzia do skrawania oraz
o skali posuwow, rozszerzonej w strone posuwéw najmniej-
szych dla ewentualnego gtadzenia.

Powyzsze cechy pociagaja za soba konieczno$é uproszeze-
nia obstugi ze wzgledu na bardziej skomplikowana kon-
strukcje, podniesienia stopnia bezpieczehstwa, zwiekszenia
precyzji wykonania dla uzyskania dokladnej obrébki oraz
podniesienia wytrzymatosci pewnych elementéw, co sie
zwlaszcza tyczy kot zebatych przesuwnych. W dalszym
ciagu referatu pokazal prelegent na licznych przezroczach
caly szereg konmstrukcyj nowoczesnych tokarek narzedzio-
wych w wykonaniu firmy Zieleniewski w Krakowie. Po
skoriczonym referacie rozwinela sie dyskusja, w ktérej glos
zabrali pp. inz. Jankowski i inz. Relwicz.

RADOM

Dn. 10 maja 1935 r.

Staraniem Kota Radomskiego SIMP odbyl sie odczyt Inz.
St. Rytwiiskiego na temat

+Normalizacja wykorczenia powierzchni obrabiarek®.

Prelegent przedstawil w krétkich stowach prace obce
oraz wlasne, ktére szty w kierunku opracowania norm wy-
koticzenia powierzchni obrabianych i podania ich w formie
wzorcow do stosowania w praktyce. Najwazniejsza czeScia
tego zagadnienia jest ustalenie jednostki do oznaczania ja-
kosci powierzchni. W wyniku badard autorzy referowanej
pracy okreslili jednostki stopnia wykoriczenia i ulozyli
tablice, ktére dziela powierzchnie obrabiane na trzy klasy.

Po odczycie wywiazala sie ozywiona dyskusja, w ktérej
zabierali glos pp.: Tymowski, Koztowski, Stefanski, Cygan-
ski, Radziszewski, Januszewski, Zmija.

P. Tymowski omawial zastosowanie norm wykoncze-
nia powierzchni w pracy zespoldéw czesci, oraz w wygladzie
zewnetrznych czesci z punktu widzenia odbioru.

P. Zmija poruszyl sprawe oddzielenia nieréwnosci
wzdluznych i poprzecznych oraz wplyw ostrzenia narzedzi
na jako$é powierzchni obrabianych i wreszeie sposéb obli-
czenia nieré6wnosci, jesli one biegna w dwéch kierunkach.

P. Cygariski roztrzasal sprawe nieréwnosci i chropo-
wato$ci.

P.p. Koztowski, Radziszewski, Stefanski,
Januszewski omawiali sprawe kierunkowosci otrzymy-
wanych nieréwnosci.

Prelegent udzielil odpowiedzi na postawione mu pytania,
poczem zebranie zamknieto.

SKARZYSKO

Dn. 24 majg 1935 r.
Dnia 24 maja b. r. na terenie F. A. w Skarzysku odbyt
sie odczyt p. inz. A. Lutze-Birka na temat

«Zagadnienie bezpieczenstwa i hygjeny pracy
w produkeji materjaléw wybuchowych®.

Na zebraniu, ktéremu przewodniczyt p. dyr. St. Pio-
trowski, bylo obecnych 34 oséb z posréd czlonkow
SIMP i goéci. Po kilku stowach, wypowiedzianych przez
p. dyr. Piotrowskiego, ktére scharakteryzowaly stra-
te, jaka kraj poniést wskutek zgonu § p. Marszatka Pit-
sudskiego, zebrani zlozyli hotd Jego pamigci przez powsta-
nie i jednominutowa cisze. Potem zostal wygloszony re’fe-
rat, w ktérym prelegent przytoczyl caly szereg warunkow,
wyjetych z przepiséw réznych pamstw, dotyczacych dopusz-
czalnej odleglosci bezpiecznej miedzy ‘oudynl';amh geguh}—
jacych zachowanie sie podczas pracy, warunki bezpieczes-
stwa oraz hygjeny i t. p. ) .

Po wyczerpaniu tematu, interesujacego 'szczggolme ze
wzgledu na opracowywanie przepiséw bezpieczedstwa pra-
cy w fabrykach materjaléw wybuchowych, wylonila sie
ozywiona dyskusja, w ktérej zabrali glos p. p. 'dyr. St. Pio-
trowski, dyr. K. Szaniawski, pptk. Szypowski, inz. F. Pogo-
nowski i inni. )

Gléwnym tematem dyskusji byla sprawa nalezytego
ujecia przepiséw bezpieczedstwa, mianowicie ’fak, aby
uwzglednione byly indywidualne warunki kaide) ial?ryl_mz
rodzaj produkeji, a wige jakos¢ i ilo§¢ oraz postaé, w jakiej
znajduja sie poszczegblne materjaly wybuchowe i t. d. K'o:
nieczne jest uwzglednienie rodzaju mater]a'lu, jego ilosci
oraz stopnia bezpieczeristwa. Ten sam xqater)al wybuchowy
wymaga innych przepiséw dla fabx.'yk1 produ]fu;a‘ce] go
i innych dla fabryk elaborujacych. Nie mozna wiec wydaé

jednych przepiséw, obowiazujacych wszystkie wytwornie.
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Przepisy te powinny byé opracowane przy wspotudziale
czynnikéw bezposrednio zainteresowanych.

Po zakoficzeniu dyskusji przewodniczacy podzigkowal
prelegentowi za wysloszony referat poczem zamknal zebra-
nie o godz. 22 min. 10.

by

W

Dn. 11 pazdzieraika 1935 r.

Dnia 11.X. b. r. w sali Stowarzyszenia ,Ognisko"” przy Fa-
bryce Amunicji w Skarzysku zostal wygloszony odezyt kol.
inz. Biernackiego na temat:

«Projektowanie i wykonywanie
konstrukcyj spawanych®.

Zebraniu przewodniczyt p. dyr. inz. Jakubowski, se-
kretarzowat p. inz. Szawlowski, obecnych bylo okoto
40 o0séb czlonkéw miejscowego Oddzialu SIMP oraz gosci
ze Starachowic i Ostrowca.

Prelegent na wstepie zdefinjowal idealne polaczenie cze-
$ci konstrukcyjnych i wykazal, ze spawanie w zupelnosci
temu odpowiada, dzieki czemu zyskuje coraz szerszy zakres
zastosowania. Szczegélowo oméwil krzepniecie materjatu w
spoinie, jako pewnego rodzaju formie, oraz zanalizowat wia-
snoéci mechaniczne i strukture poszczegélnych stref spoiny.
W dalszym ciagu wskazal szereg konstrukcyj wadliwych i
poprawnie zaprojektowanych. Spawanie daje konstruktoro-
wi b. wielkie mozliwosci, odciazajac jednoczesénie w duzym
stopniu jego umyst od zagadnienia wykonania danego zla-
cza, Tanie i mocne spawanie wymaga szczegdlnego i pra-
widlowego opracowania na warsztacie.

Na zakonczenie prelegent poruszy! sprawe spawania mie-
dzi, duraluminjum i innych metali.

dyskusji, w ktérej zabierali glos pp. inz. Gokiel i
Wrzosek, Kunicki i Dabrowski St., poruszono
sprawe spawalnosci stali kwasoodpornej, spawania kon-
strukeyj o duzych wymiarach przestrzennych, np. kadlubéw
platowcow, spawania miedzi, koniecznosci dokladnego opra-
cowania spawania przez warsztat, zastosowania palnikow
do miejscowego hartowania przedmiotéw oraz wyzyskania
palnikéw jako narzedzia tnacego (obrobka két i t. p.).

Na tem zebranie zakosiczono.

ZEBRANIE ORGANIZACYJNE

Zebranie organizacyjne Oddz. Warszawskiego SIMP.

W poniedziatek dn. 28 pazdziernika r. b. o godz. 18-ej
w sali éredniej gmachu Stow. Technikéw Polskich w War-
szawie (ul. Czackiego 3/5) odbedzie sie zebranie ordaniza-
cyjne Warszawskiego oddzialu SIMP,

Porzadek dzienny zebrania jest nastepujacy:

1. Zagajenie.

2, Sprawozdanie z Wycieczki SIMP do Belgji i Niemiec,

ilustrowane przezroczami oraz filmami:
1° 0 zasadach szlifowania ké! zebatych na szlifier-
kach Niles i
2° 0 zasadach dziatania strobeskopu Zeiss-Ikon.

3. Sprawozdanie z nawiazania kontaktu ze Stowarzysze-

1&1\i[e1r)nI )inz'ynieréw belgijskich (FABI) oraz niemieckich

4, Ukonstytuowanie sie Warszawskiego oddzialu SIMP.

5. Wybory wiladz.

6. Wolne wnioski.

WYCIECZKA SIMP

Wycieczka na Sowiniec.

Stowarzyszenie nasze organizuje na dziedn 10 listopada
wycieczke na Sowiniec. Podréz odbedzie sig¢ sypialnym po-
ciagiem popularnym. Wyjazd nastapi dnia 9 listopada wie-
czorem z Dworca Gléwnego w Warszawie. Powrot z Krako-
wa do Warszawy dnia 11-go rano (doktadny rozklad zosta-
nie podany uczestnikom wycieczki osobno). Koszt wyciecz-
ki, obejmujacy przejazd koleja, autobusem i tramwajem na
Sowiniec i z powrotem, wspélne $niadanie i obiad w Krako-
wie, wyniesie z1, 20,

Wobec scisle ograniczonej ilosci uzyskanych miejsc, zade-
cyduje kolejnosé zgloszen. Ostateczny termin zgloszen
uplywa 4 listopada r. b.

Wobec niemoinosci uzyskania tadszych biletéw kolejo-
wych dla kolegéw, ktérzy pragneliby przylaczyé sie do wy-
cieczki po drodze, kierownictwo wycieczki prosi kolegéw,
ktérzy w tym dniu przyjada do Krakowa poza wycieczka,
o przylaczenie si¢ do niej na miejscu i zakomunikowanie
zawczasu 0 powyzszym zamiarze. Dla tych kolegéw koszt
udzialu w wycieczce (wspdlne $niadanie, obiad i przejazd
na Sowiniec) wyniesie 7 zl. od osoby.

Koledzy, ktérzy beda chcieli przylaczyé sie po drodze
w Radomiu lub Skarzysku, zechca zglosié¢ swéj udzial na
ogélnych warunkach, zaznaczajac miejsce przylaczenia sie
do wycieczki.

Kolegom z prowincjonalnych osrodkéw zwracamy uwage.
7e organizowane sa réwniez i z prowincji pociagi popular-
ne na Sowiniec (szczegétowych wiadomosci udzielaja miej-
scowe biura podrézy i wiladze kolejowe). Udajacym sie
na Sowiniec poza pociagami popularnemi przystuguje 50%
znizki od taryfy normalnej.

PROGRAM ZEBRAN
ODCZYTOWO-DYSKUSYJNYCH SIMP

WARSZAWA

Dn. 28 pazdziernika: Inz. J. Obrebski. Spawanie elek-

tryczne w $wietle badai mikro i makroskopowych.

18 listopada: Prof. Dr. R. Witkiewicz Pomiary

przeplywu przez zwezki.

, 11 listopada wobec §wigta Niepodleglosci zebrania nie
bedzie.

. 4 listopada: Inz. J. Biernacki. Projektowanie i wy-
konywanie konstrukcyj spawanych.

. 25 listopada: Dr. Inz. A, Langrod: Wrazenia i re-
fleksje z dziedziny komunikacji samochodowej i kolejo-
wej podczas wycieczki SIMP.

Zebrania odbywaé sie beda — jak zwykle — w sali
éredniej gmachu Stow. Technikéw w Warszawie, o godz.
20-ej.

WIADOMOSCI OSOBISTE

Nowoprzybyli czlonkowie SIMP.

Brudnoch Henryk, Warszawa, Rézana 73 m. 2.
Ciechanowicz Wanda, Milanéwek, Skargi 8.

Cserndk Henryk, Warszawa, Chmielna 89 m. 6.

Domanski Zbigniew, Wapno, Kopalnia soli.

Heyman Stefan, Warszawa, Zabia 3.

Holtorp Janusz, Warszawa, Mielecka 10 m. 53,

Hoyer Henryk, Warszawa, Al Frascati 10.

Klawe Czestaw, Warszawa, Prezydencka 12.

Kosewski Eugenjusz, Warszawa, Al. Jerozolimskie 93 m. 33.
Krupkowski Aleksander, Prof., Dr., Krakéw, Smolki 12-B

m. 5.
Machalski Jozef, Hajduki Wielkie, Dyrekcyjna 4.
Morski Kazimierz, Hajduki Wielkie, Dyrekcyjna 4.
Pruba Mieczystaw, Warszawa, Nowogrodzka 6-A m. 6.
Wierzyk Czestaw, Warszawa, Wspélna 32 m. 1.

Skreséleni.

] Utracili prawa czlonkowskie zgodnie z § 17 p. 2 pp. inZ.
inz:

Kaempf Roman, Katowice,

Malkiewicz Piotr, Warszawa.

Brak adreséw.

Sekretarjat SIMP nie posiada obecnych adreséw nast.
cztonkéw SIMP:
Augustyn Zygmunt,
Bittner Adam,
Borowik Albert,
Byszewski Stanistaw, Wieckowski Stanistaw,
Jacynowicz Stanistaw, Stetkiewicz Waclaw.
W zwiazku z tem prosimy Kolegéw, ktérym sa znane
adresy wymienionych wyzZej o0séb, o laskawe podanie ich
Sekretarjatowi SIMP.

Korewa Witold,
Kranc Henryk,
Steinheil Jerzy,

nPrzeglqd Mechaniczny* wychodzi 2 razy mies. Przedptata w kraju (z przesytka): kwart. zb 10, péir. zt. 20, roczna zh 40, zagr. (z przesytka) zt. 60 rocznie
eny ogloszeh podaje Administracia na zqdanie.

Wydawea: STOW. INZ, MECH, POLSKICH
Redakior odp. lnz. CZESLAW MIKULSKI, StMP

Adres Administracji: Warszawa, ul. Czackiego 3 (gmach Stow. Techn.) m. 22, telefon 281-85
Redakeja: (Czackiego 3/5 m. 22) otwaria codziennie od godz. 12-e] do 13-e] (tejefon 244-78)

Sp. Ake. Zakt. Grof. .Drukarnia Polske”

» Warszawa, Szpitalna 12, telefony: 2792.06, 587.98, w dziertawle Spétki Wydawnicze] Czasopism Sp. z 0. o.



