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STOWARZYSZENIA INZYNIEROW MECHANIKOW POLSKICH

Tom Il

WARSZAWA - 10 MAJA - 1935 ROKU Nr. 5

dniach 8 — 10 czerwca r. b. zjada sie do Lwowa inzynierowie mechanicy, by

w 3-dniowych obradach rozwazyé szereg zagadnieri technicznych i techniczno-

przemystowych, kiére chwila bieiaca wysuwa w wielu dziedzinach techniki, obje-
tych zasiegiem prac iniyniera mechanika.

Podajac w zeszycie niniejszym blizsze wiadomoéci o wspomnianym wyzej, IX-m z kolei
Zjeidzie Inzynieréw Mechanikéw Polskich, nie watpimy, iz — podobnie jak w latach po-
przednich — Zjazd ten wzbudzi Zywe zainteresowanie szerszych kél fachowych, docenia-
jacych znaczenie dorocznych naszych zebran zjazdowych.

W przekonaniu, iz I1X Zjazd Iniynieréw Mechanikéw Polskich przyniesie cenne warfosci,
zaréwno przez rozpowszechnienie wiadomoséci o dokonanym postepie i przeprowadzonych
pracach konstrukcyjnych, fabrykacyjnych i badawczych, jak i przez wymiane obserwacyj,
przez wysuniecie nowych my$li i pobudzenie inicjatywy do nowych dzialan, — rzucamy

apel: iniynierowie mechanicy, stawcie sie jaknajliczniej na I1X-m Zjeidzie we Lwowie!

IX-ty Zjazd Inzynieréw Mechanikéw Polskich we Lwowie

dn. 8 =11 czerwca 1935 r.

[EUSTANNY postep techniki, przynoszacy

$§wiatu coraz to nowe cenne zdobycze i

otwierajacy niewyczerpane, zdawaloby sie,
mozliwosci dalszego rozwoju, stal sie zjawiskiem
niezwykle pociggajacem dla najszerszego ogdlu, a
przedewszystkiem — rzecz naturalna — dla spo-
tecznosci technicznej. Zjawisko jednak tego zywo
pulsujacego rozwoju, nasuwajacego analogje z roz-
rostem przynoszacej obfity plon rosliny, mimo
ogélnego dlan podziwu, stalo sie juz niemal czems
powszedniem, jakby samo przez sie zrozumiatem,
jakby podlegtem prawu sui generis automatyzmu
rozwojowego, na ktérego tle wystepuja jaskrawo
tylko od czasu do czasu szczegbélnie przemawiaja-
ce do wyobrazni ogétu rekordy techniki, czy nie-
zwykle otwierajace perspektywy jej zdobycze.
T. zw. szerszy ogél, a nawet i sami fachowcy, po-
chlonieci swa codzienna praca, zdaja sie nieraz
zapoznawad, ze — podobnie jak owa obfitujaca
w plony roslina — tak i postep techniki nie moze
byé zawdzigczany li tylko jakiemu$ swoistemu au-
tomatyzmowi, ze — podobnie jak $wiat roslinny
i zwierzecy — tak i $wiat mys$li wymaga odpo-
wiedniej atmosfery i zasilania $rodkami odzyw-
czemi. Inaczej méwiac, postep wiedzy technicznej
i jej zastosowan praktycznych wymaga takich wa-
runkéw, w ktérych doznaje wcigz nowych bodzcow,
nowej zachety do wytezonej pracy, a rownoczesnie
karmi sie ciaglym doplywem nowych idej, wysu-
wanych przez coraz nowe potrzeby Zycia i przez
rozwéj pokrewnych dziedzin wiedzy, wymiane do-
$wiadczenn i spostrzezer, rozéwietlajacych ukryte
przed okiem fachowca zjawiska lub kierujacych
jego mysli na nowe tory. Nie nalezy tez sadzi¢, ze
warunki te sa — rzecz zrozumiala — niezbedne

dla dokonywania jakiché odkryé epokowych, ja-
kich§ znakomitych wynalazkéw. Przeciwnie, sa one
konieczne i w postepie owej codziennej — byle
twérczej, nie zrutynizowanej — pracy inzyniera,
ktérej wyniki, choéby nawet drobme, lecz uzyski-
wane w tysiacznych srodowiskach, skladaja sie na
wielka sume, stanowiaca 6w ,krok naprzéed”, jaki
co rok na réznych polach techniki stwierdzi¢ mo-
Zemy.

Wymienione wyzej warunki, wytwarzajace atmo-
sfere, ktéra niesie nowe bodzce do pracy, rodzi no-
wa inicjatywe, a zarazem obfituje w mozliwosci
doptywu nowych wiadomosci i wymiany doswiad-
czeri, daja wlasne doroczne wigksze zjazdy. Ce-
lem ich jest — jak to juz w r. ub. krétko sformuto-
walismy — krzewienie mys$li technicz-
nej, i celowi temu wiernie one stuza.

Temi wzgledami kierowani uczynilismy ze Zjaz-
dow Inzynieréw Mechanikéw Polskich instytucje
trwala, wprowadziliémy ich coroczne organizowa-
nie i co rok wystepujemy — nie bez powodzenia —
z apelem o jaknajliczniejszy w nich udzial.

Nawotujac wiec obecnie do mozliwie gromadne-
go zebrania sie w siedzibie najstarszej Politechni-
ki polskiej — we Lwowie, — przytoczymy ponizej
w ogolnych zarysach program IX-go Zjazdu IMP,
podzielonego — jak zwykle — na zebrania ple-
narne i sekcje: warsztatowa, energetyczno - kon-
strukcyjna, metaloznawcza, spawalnicza i wojsko-
wo - techniczna,.

Termin Zjazdu przypada na sobote (8-go czerw-
ca) i nastepujace po niej 2 dni $wiateczne (9-go
i 10-go), gdy prace biezace ulegaja sila rzeczy
przerwie, umozliwiajac przeznaczenie wolnego cza-
su na podréz do Lwowa i udzial w obradach. Po
3-dniowych obradach przewidziana jest 1-dniowa
wycieczka do zaglebia naftowego.
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Pierwsze zebranie plenarne, dn. 8 czerwca, obej-
muje — poza czescia oficjalng — 3 referaty o cha-
rakterze techniczno - gospodarczym. Sa to prace
nastepujace:

1. Prof. E. Hauswald: Gospodarcze i spoleczne na-

stepstwa rozwoju techniki maszynowej.

2. Inz. J, Piotrowseki. Zagadnienie stworzenia racjo-
nalnego programu budowy obrabiarek przez wy-
twornie polskie w zwiazku =z zapotrzebowaniem
przemysiu polskiego.

3.Inz. J. Wojcicki: Sprawy naftowo-gazowe wobec
zagadnien energetycznych i motoryzacyjnych.

Program posiedzen Sekcyj ksztaltuje sig naste-
pujaco:
Sekcja Warsztatowa?™):
1. Prof. St. Ptuzanski: Postepy w budowie obrabia-
rek i wytwarzaniu w ostatniem 10-leciu.

2. Inz, J. Rozwadowski: Konstrukcja obrabiarek w
zwiazku z zastosowaniem narzedzi twardych.

3. Inz. J. Babidski: Gospodarka narzedziowa i walka
z marnotrawsiwem narzedzi.

4, Inz. W. Kulikowski: Badania poréwnawcze nozy
tokarskich ze stopow twardych przy skrawaniu
stali,

5. Inz. O, Klimowicz: Nowe metody hartowania na-
rzedzi pracujacych na goraco.

6. Inz, St. Dgbrowski. Nowe metody hartowania na-
rzedzi tnacych, ciagowych i ttoczacych.

7. Inz, Z. Rytel: Nauka o organizacji i kierownictwie
w praktyce inzymiera warsztatowego.

8. Dr, Inz. St. Biedk owski: Kalkulacja i organizacja
narzedziowni w fabryce o produkcji masowej.

9.J. Drazkiewicz: Urzadzenia ochronne =zabez-
pleczajace robotnikéw przy pracy na prasach.

10. Inz. S. Ktusek: Sprawdzanie gwintdw sprawdzia-
nami jednogranicznemi czy dwugranicznemi,

Sekcja Energetyczno-Konstrukcyjna.

Posiedzenia tej Sekcji rozpadng sie na 4 grupy
zagadnieni: 1) kottowych, 2) silnikowych (Diesel’a),
3) motoryzacyjnych i 4) konstrukcyjnych. Refera-
.y przewidziane sa nastepujace:

Grupa kotlowa:

1. Inz. M. Zelistawski: Najnowsze daZenia w bu-
dowie kottéw.

2. Inz. Zb. Wernicki: Nowa metoda badania wegla,
jako paliwa do kotléw.

3. Inz. St. Ocheduszko: Nowa charakterystyka kotla.

4. Prof. Dr. R. Witkiewicz: Szkolenie w Laborato-
rjum Maszynowem Folitechniki Lwowskiej (ze zwie-
dzaniem Laboratorjum).

Grupa Dieselowa:

5. Inz. St. Ocheduszko: Czas spalania sie olejow
pednych, rozpylanych powietrzem sprezonem.

6. Inz. J. Bujak: Ciénienie dotadowania a przyrost
mocy silnikéw spalinowych.

7. Inz. A. Polak: Dzisiejszy stan tlumienia drgan
skretnych waléw korbowych silnikéw spalinowych.

Grupa motoryzacyjna:

8. Prof. Dr. L. Eberman: O niektérych problemach
konstrukeji kolejowych wozéw motorowych.

9. Inz. St. Popowicz: Budowa wagonéw motorowych
w Polsce oraz wymagania ruchu.

10. Inz. K. Sielecki: Autobus szynowy.

11. Inz. K. Grosglik-Groniowski:
jako droga do motoryzacji.

12. Komunikat: Gaz ziemny jako paliwo samochodowe.

13. Prof. Dr. E. Bratro: Maszyna w nowoczesnem bu-
downictwie drogowem.

Tanie paliwo

) Referaty podane sa w kolejnosci, w jakiej sa zamie-
zone w programie,
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13a. Inz. K. Thiel: Wyréb w kraju maszyn drogowych,
14. Dr. St. Schéatzel: Polityka benzynowa a mo
zacja.
Grupa konstrukcyjna:
15. Inz. Z. Klebowski: W sprawie wytrzymalosciowe.
go obliczenia spawanych naczysd pod ciénieniem,
16, Prof. St. Lukasiewicz: Przeladownica ciagla do
wegla,

tory-

Sekcja metaloznawcza

obejmie nast. referaty:
1. Dr. Inz, A. Farnik: Stale ognioodporne.
2. Inz. St. Pelczarski: Badania zeliwa.
3 Inz. T. Malkiewicz: Dalsze postepy w zakresie
wylwarzania stopéw nierdzewiejacych.

4, Dr. Inz. I. Feszczenko-Czopiwski: Postepy
metaloznawstwa w zakresie stali specjalnych, do-
konane w ub. dekadzie.

5. Inz. E. Berthelman: O krajowej produkeji ku-
tych stopéw aluminjowych Y, RR56 i RR59,

6. Prof. Dr. Wi, Loskiewicz: Wplyw pierwotnych
wlasnoéci mech, na wlasnosci po zwalcowaniu mo-
siadzu.

7. Inz, A. Wéjcik: Drut bronzowy na sprezynki; wy-
réb, wlasnosci mech. i wady.

8 Dr. I. Feszczenki-Czopiwski i W. Didkow-
ski: O impregnowanym proszku do naweglania.

9, Inz. W. Ulatowski: Spostrzezenia z praktyki har-
towniczej. Wplyw odweglania, naweglania i likwa-
¢ji na paczenie si¢ stalowych przedmiotéw harto-
wanych.

Poza temi referatami, Sekcja Metaloznawcza
obejmie jeszcze 4 prace, ktére beda wygloszone
na wspoélnem posiedzeniu z Sekcja Spawalnicza.

Sekcja Spawalnicza

zawiera wspomniane wyzej referaty, przeznaczone
na posiedzenie wspélne z Sekcja Metaloznawcza,
mian.:

1. Inz. J. Obrebski: Spawanie elektryczne stali kon-
strukcyjnych, obrébka termiczna spoin oraz kontro-
la spawania w $wietle badari mikroskopowych i ma-
kroskopowych.

2, Inz. W, Czyrski:
ognioodpornych.

3. Inz. L. Dreher: Badanie elektrod do spawania.

4. Inz. J. Polkowski: Dobér materjaléw do spawa-
nia oraz badania spoin.

Nadto w programie tej Sekcji mieszcza sie pra-

ce nastepujace:

Elektryczne spawanie tworzyw

5. Prof. St. Lukasiewicz: Polaczenia spawane W
konstrukeji kratownic i blachownic maszyn diwi-
gowych,

6. Inz. J. Dietrych: Konstrukcje spawanych czeécl
maszyn.

7. Inz. J. Biernacki: Nowe metody spawania acety-
lenowego.

Wreszcie

Sekcja Wojskowo-Techniczna
posiada program nastepujacy:

1. Inz. J. T. Jabtonski: Karabinowe pociski prze-
ciwpancerne.

2. Inz. T. Jakubowski: Metody rusznikarskie w wyrobie
broni.

3.Inz. J. Buchholtz: Wplyw niektérych czynnikéw
na zgniot kreszera.

4. Inz. St. Gawin: Wymagania, stawiane skorupom po-
ciskéw artyleryjskich a warunki ich produkecji.

5. Inz. M. Tyszko: Konstruowanie narzedzi do tlo-
czenia skorup.
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6. Inz. St. Horodecki: Zastosowanie przeciwsprawn-
dzianéw w o$wietleniu nalezytej kontroli i gospo-
darki sprawdzianowej przy wyrobie amunicii.

7. Inz. T. Olpinski: Uruchomianie nowej produkcy
mosieznych wyrobéw ciagniowych droga obliczenia
zgniotéw i badan twardosci.

Na koricowem zebraniu plenarnem beda wygto-
szone 3 referaty, obrazujace zagadnienia przemy-
stu naftowo - gazowego, mianowicie:

1. Inz. M. Wielezynski: O zastosowaniach przemy-

slowych gazu ziemnego.

2. Prof. Dr. St. Pilat: Przemyst rafineryjny w Polsce.

3. Inz. St. Paraszczak: Sytuacja kopalnictwa nafto-
wego w Folsce.

Nastepnie, po uchwaleniu zgloszonych wnio-
skéw, obrady Zjazdu zostang zamkniete, pozosta-
nie za$, na dzieri 11-do czerwca, wycieczka do za-
glebia naftowego.

Wycieczka ta przejedzie w ciagu dnia (spe-
cjalnym pociagiem) ze Lwowa do Borystawia, gdzie
zwiedzi 2 kopalnie nafty, poczem uda sie tymze
pociagiem do Drohobycza, celem zwiedzenia rafi-
nerji natfy, a w koricu do Truskawca, gdzie sie
odbedzie zebranie towarzyskie i podwieczorek, po-
czem powréci do Lwowa. Koszt przejazdu wynie-
sie ok. 8 — 10 zl.

Powyzszy program obrad (co do ktérego mozli-
we sa jeszcze pewne zmiany i uzupelnienia), jak
réwniez wycieczka, nie wyczerpuja jeszcze ca-
fosci przygotowan zjazdowych, gdyz poza tem
z okazji Zjazdu projektowane sa: Wysta-
wa prac konstrukcyjnych przemystu
polskiego oraz Pokaz wytwérczosdci
przemystu metalowego w zakresie na-
rzedzi, materjaléw narzedziowych i wyrobéw ma-
szynowych, dalej Wystawa pracPolitech-

niki Lwowskiej i Wystawa prac
Lwowskiej Szkoly Przemyslowej.
Program wycieczkowy obejmuje wreszcie zwiedze-
nie elektrowni i gazowni we Lwowie oraz szereg
wycieczek o charakterze krajoznawczym. W nie-
dziele za$ wieczorem, dn. 9 czerwca, odbedzie sie
bankiet.

Utworzone przez Komitet Lwowski Koto Pan
zajmie si¢ oprowadzaniem pan przybywajacych na
Zjazd po miescie, kosciolach, muzeach i parkach.
Koto to urzadzi nadto dn. 8 czerwca od godz. 18
do 21 ,herbatke towarzyska” w gmachu Politechni-
ki {z muzyka i taficami).

Oto krotkie wyliczenie tego, co sie na IX-ty
Zjazd Inzynieréw Mechanikéw Polskich we Lwo-
wie przygotowuje.

Spodziewaé sie nalezy, ze obfity program refe-
ratéw, pokazéw i wycieczek przyniesie kazdemu
uczestnikowi Zjazdu liczne wartosci dodatnie, sta-
ranne za$ przygotowanie przez Komitet Lwowski
umozliwi sprawne przeprowadzenie catego obszer-
nego programu, a mita atmosfera kolezeniska, gos-
cinno$é i serdeczno$é, z ktérej Lwéw stynie, pozo-
stawig na uczestnikach Zjazdu niezatarte wspo-
mnienie.

A wiec raz jeszcze powtarzamy: inzynierowie
mechanicy, stawcie sie jaknajliczniej na Zjazd we
Lwowie!

Uwaga: Ze wzgledu na udogodnienie przejazdu z War-
szawy do Lwowa pragnacy uczestniczyé w Zjezdzie prosze-
ni s3 o jaknajrychlejsze zglaszanie uczestnictwa w
Sekretarjacie SIMP i réwnoczesne podanie dnia i godziny
odjazdu (dla uzyskania wagonéw specjalnych) oraz zazna-
czenie, ktéra klasa pragneliby§my jechaé koleja. Min. Ko-
munikacji przyznato juz znizki uczestnikom Zjazdu.

o i S o A S N e e G T S N e R e i

O sztuce wyglaszania prelekcyj

e wszystkich przejawach sztuki, o wartosci

R/\; ich rozstrzygaja dwa niezaleine od siebie

czynniki: tresé i forma. Najwieksza pel-
ni¢ wartosci osiggnaé moga te tylko dzieta, ktorych
zaréwno tresé¢, jak i forma, wartoscig swa osiagne-
ly poziom prawdziwie wysoki.

Czy prelekcja naukowa jest przejawem sztuki?
Jej tresé istotna — nie, gdyz jest ona przejawem
nauki, lecz jej forma, jak rowniez i sposéb jej wy-
glaszania, sa stanowczo przejawem sztuki. My,
technicy, czesto nie zdajemy sobie sprawy z tego,
Ze nie wystarcza, by ksigzka techniczna posiadata
istotne wartosci techniczne, ze zyskuje ona ogrom-
nie wtedy, gdy ponadto napisana jest pieknie.
Oczywiscie, inne jest piekno jezyka literackiego,
a inne — jezyka naukowego, ktére najlepszy wy-
raz znajduje w jasnosci mysli, wyrazonej tresciwie
jezykiem czystym i w dobrze wiazanych zdaniach.
Powinnismy usilnie dazy¢ do tego, by prace tech-
niczne, przygotowywane przez nas do ogloszenia,
czy to w prasie technicznej, czy tez w wydaniach
ksiazkowych, czynily zadosé i temu réwniez wa-
runkowi pigkna jezyka.

Jezeli nie zawsze potrafifmy na to sie zdobyg¢,
o ilez czesciej i ciezej grzeszymy, gdy zachodzi
potrzeba wygloszenia prelekciji. I znowu, jakze cze-
sto nie zdajemy sobie nalezycie sprawy, iz stowo
pisane a slowo zywe — to rzeczy zupelnie rézne.

Zdarza sie nieraz, iz czytajac glosny, choé niezna-
ny nam ze sceny utwér sceniczny, odczuwamy za-
wéd, gdyz nie uczynil on na nas oczekiwanego wra-
Zenia, widziany za$§ pOZniej na scenie — porywa
nas.

Zywe slowo jest czems nieskoriczenie doskonal-
szem, niz stowo pisane, gdyZ przemawiajacy moze
w spos6b najbardziej bezposredni oddzialywaé na
stuchacza, moze panowaé nad jego mysla i wyo-
braznia, zaréwno trescig, jak brzmieniem slowa,
jak ruchem rak, wyrazem twarzy i wzrokiem.
I znéw powiemy, — inaczej wyglada to na scenie,
—inaczej na wiecu, inaczej na wykladzie. Otéz
wyzyskanie we wlasciwej mierze tych wszystkich
srodkéw oddzialywania na stuchacza znacznie pod-
nosi wartosé wyktadu, gdyz istotna jej miara jest
przeciez rzeczywista korzy$é odniesiona przez stu-
chacza.

Zgodzimy sie wszyscy, iz gdyby najwiekszy me-
drzec §wiata najlepiej przygotowana prelekcje od-
czytal niewyraznie, monotonnie i cicho, to wartosé
podobnego wyktadu bylaby zadna, skoro nikt ze
stuchaczy nie wiedzialby nawet, co 6w uczony
mowi.

Jako zasade, nalezatoby przyjaé przy wyglasza-
niu wyktadu, iz méwca powinien posiadaé pewne
minimum warunkéw zewnetrznych: glos dostatecz-
nie doniosty w stosunku do wielkosci sali wyktado-
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wej (jakze czesto o tem zapominamy i w sali mie-
szczacej kilkaset oséb méwimy tak, jak w pokoju
mieszczacym ich kilkanadcie zaledwie) i wymowe
wyrazng. Sklada sie na nig nietylko wyrazne wy-
mawianie stéw, ale umiejetnosé wladania nateze-
niem glosu, robienia koniecznych zwolnien i przerw
i nadewszystko wlasciwego dobrania szybkosci mo-
wy (im wigksza sala, tem wolniej nalezy przema-
wiaé, by uniknaé ,,zamazywania’ stéw przez echo).

Nalezy podkresli¢, iz w ogromnej wiekszosci wy-
padkéw warunki te mozemy w sobie stosunkowo
tatwo wyrobié. Trzeba tylko uswiadomi¢ sobie swe
braki i usilnie staraé¢ sie ich pozby¢.

Jezeli posiadamy wrodzony dar wymowy, nie
powinnismy nigdy czytaé¢ wyktadu, lecz wygtaszac
z pamieci, postugujac sie, o ile uwazamy to za ce-
lowe, tresciwa zapiska, zawierajaca jedynie dane
sciste (danych tych powinno by¢ jaknajmniej, —
tylko istotnie konieczne i ujete w ramach ogélnych,
np. w liczbach okraglych), a czasem — uklad ca-
toéci przeméwienia. Do druku takie przeméwienie
nie nadaje sie zupelnie i wymagatoby catkowitego
przerobienia *).

Najczesciej jednak musimy poprzestaé na od-
czytywaniu uprzednio napisanej prelekcji. Moze-
my jednak i w tym wypadku osiagnaé bardzo do-
bre wyniki, jezeli wyklad nasz odczytamy z za-
~ chowaniem wszystkich warunkéw zewnetrznej for-
my przemOwienia, o ktérych mowa wyzej .

Wryklad taki, przeznaczony do odczytania, po-
winien by¢ inaczej opracowany, niz artykul prze-
znaczony do druku, zblizajac sie ukladem do swo-
bodnego przeméwienia. 'Wtozenie niewielkiej ilosci
pracy pozwala nam o tyle opanowaé materjal przy-
gotowany, aby$my czytajac mogli go w istocie ,,wy-
glosi¢”, aby wiec stuchowo przeméwienie nasze nie
réznilo sie niemal od mowy swobodne;j.

Wyktady techniczne, wyglaszane na zjazdach

*) Prof. R. Witkiewicz w uwagach swych, przestanych w
zwiazku z naszg ankieta zjazdowa, pisze m. in.:

«Cheac raz utatwié §. p. prof. Tadeuszowi Fiedlero-
wi przygotowanie do druku $§wiezo wygloszonego jego
wykladu na jednym ze zjazdéw cieplnych, przedtozyli-
$my mu S$cile stenograficzna odbitke tego wyktadu: ., Ja
wcale tego nie méwilem' — oswiadczyl §wietny prele-
gent, znany z Zywej gestykulacji, a rozumiejac. ze suche
slowo, nie méwione, musi byé inne, — zmienil zupetlnie
caly tekst.

Nalezy tu tez przypomnieé¢ znana anegdote o §. p. Mo-
drzejewskiej, ktéra na zaproszenie pewnego towarzyst-
wa amerykanskiego, aby co§ po polsku powiedziata, za-
czela rachowaé od 1 do 50, przyczem cale obce towa-
rzystwo z gestykulacji wielkiej artystki sadzito, ze to
opowie§é = o dorastajacym chlopcu i jego pierwszych
przezyciach. Wszyscy zachwyceni byli pieknoscia tego
jezyka, ktory jest- nawet dla obcych latwo zrozumiaty.
Tak wielka jest potega stowal”.

SPRAWOZDANIA

Dni Inzyniera Mechanika w Poznaniu

W zwiazku z tegorocznemi Targami Poznanskiemi i udzia-
tem, jaki w Targach wazieli polscy producenci narzedzi, po-
wstala w lonie Zarzadu SIMP mysl, aby lacznie z grupa
Producentéw Narzedzi Polskiego Zwiazku Przemystowcow
Metalowych urzadzié w czasie trwania Targéw zebranie,
majace na celu zaznajomienie mozliwie najwiekszej liczby
inZynieréw mechanikéw ze stanem produkcji narzedzi w
Polsce i z wielkiemi postepami, jakie w tej dziedzinie po-
czyniono w ciagu ostatnich paru lat,
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lub zebraniach dyskusyjnych, sa czesto przecis-
7ane nadmierna iloscia materjatu scistego, tablic,
przezroczy i t. d. Nalezy w tem umieé zachowaé
konieczny umiar, pamietajac, iz nieraz, chcac zro-
bi¢ co§ zbyt dobrze, osiagamy wynik wrecz prze-
ciwny. Przytoczymy tu stowa prof. Witkiewicza:

Jak kino zabija teatr, tak naduzywanie skioptikonu
na zjezdzie obniza jego efekt. Prosze sobie tylko uzmy-
stowi¢ (wzglednie przypomnie¢) sale wykladowa, zady-
miona, niewentylowanag g¢dyZz zaémiona zupelnie szczel-
nie, z uwagi na skioptikon, i w tej atmosferze niehigje-
nicznej wyglaszany referat, niestety, czesto odezytywa-
ny. przy nienajlepszem nastawieniu glosowem, Od czasu
do czasu ukazuje sie na ekranie jaki$ obraz: ,Ta tabela
zestawia wszystkie spolczynniki, odnoszace sig... Prosze
o nastepna. Na tej tabeli sa znowu zestawione liczby,
ktére...”. Zanim moznaby sie¢ zorjentowaé, obrazy sie
zmieniaja, sa pozatem nieraz slabo widoczne. Ich efekt
(zaden) bylby ten sam, gdyby referent np. powiedzial:
+W sasiednim pokoju wisza tabele, ktére przedsta-
wiaja... . )

Jest ogélna wada prelegentow, ze zupelnie nie korzy-
staja z tablicy i kredy (przy pelnem oswietleniu dzien-
nem). A przeciez kilka liczb lub figura, narysowane na
tablicy, lepiej wbijaja sie w pamie¢ stuchaczy, niz szyb-
ko zmieniana wielka ilo§¢ obrazéw, ktére —. podobnie
jak w kinie — przechodza bez wrazenia.

W ciemnej sali wykladowej zatraca si¢ nastepnie zu-
pelnie kontakt miedzy prelegentem a stuchaczami. Wie-
lu prelegentéw nie odczuwa tez tego, ze inaczej trzeba
pewien referat napisa¢ do druku. a inaczej to samo po-
wiedzieé. Nie ma tez zadnego celu odczytywanie refera-
tu, ktéry réwnoczesnie wszyscy stuchacze maja w rekuy,
i niejako kontroluja, czy prelegent czego$ nie opuszcza.
Zaryzykowalbym twierdzenie, Ze na zjazd przyjezdza-
my nie lyle z ciekawosci na jakie§ najnowsze nowiny
techniczne, ale raczej dlatego, ze taka demonstracja
spoleczna daje rozkoszne poczucie sily, pozatem zbiera-
my sie, aby zobaczyé (i postuchaé) ciekawych a wybit-
nych ludzi: cieszymy sie z ich udzialu w dyskusji i wlot
podchwytujemy wszystkie jej ,pchnigcia’.

Zupelne pominiecie ekranu moze byé w wielu
wypadkach niemozliwe, jednak w zupelnosci przy-
znajemy stusznosé prof. Witkiewiczowi, ze b. cze-
sto moglibysmy zastapi¢ przezrocza czarna tabli-
ca, z wielka korzyscia dla samego wykltadu, idea-
tem zas byloby unikniecie wogdle zaciemniania sa-
li, zwlaszcza, o ile nie jest ona umyslnie do tego
celu przystosowana, z mozliwoscia nalezytego
przewietrzania mimo opuszczonych zaston.

Dotychczasowe nasze zjazdy przekonaly nas, iz
zbyt malo jeszcze wagi przywiazywalismy do for-
my zewngtrznej naszych referatéw, nie zdajac so-
bie moze sprawy z olbrzymiego jej znaczenia.
Pragnieniem naszem jest, aby$my spostrzegli na-
sze w tym wzgledzie braki i powzieli usilny zamiar
wyzbycia sie ich. Przyczyni sie¢ to znakomicie do
podniesienia wartosci zaréwno poszczegolnych re-
feratéw, jak réwniez zjazdu, jako calosci.

=

Opracowano program obejmujacy zwiedzanie Targow, ze
specjalnem uwzglednieniem stoisk polskich producentéw na-
rzedzi, wycieczke do Zakladéw H. Cegielski oraz cykl re-
feratow, o$wietlajacych wszechstronnie zagadnienia, zwia-
zane z produkcja narzedzi. W ten sposéb ustalony program
roztozono na 2 dni, ktére uzyskaly nazwe ,Dni Inzyniera
Mechanika”,

W celu technicznego przygotowania tych zebrad i wycie-
czek porozumiano sie z grupa kolegéw mechanikéw z Poz-
nania, kiorzy chetnie podjeli sie tego zadania. Dnia 29
kwielnia, o godz. 9.30, na stoisku Grupy Producentéw Na-
rzedzi odbyla sig zbiérka uczestnikéw, przyczem na liscie
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obecnosci zapisalo sie 40 oséb z poza Poznania. Zaznaczyé
nalezy, ze w tej liczbie znalezli sie przedstawiciele niemal
wszystkich osrodkow przemystowych kraju.

Nastepnie odbylo sie grupowe zwiedzanie Targéw, przy-
czem wyjasnien udzielal p. inz. Szawlowski z Poznania.

O godz. 17.30, w lokalu Kota Towarzyskiego przy ul. No-
wej 78, odbylo sie zebranie odczytowe SIMP, na ktérem
wygloszone zostaly dwa referaty, mianowicie: p. inz. K.
Wretowski dal odezyt p. t. ., Rzut oka na sytuacje kra-
jowego przemyslu narzedziowego™ i J. Golenie-
wicz: ,Polski przemys! narzedzi do skrawania”.

Nastepnego dnia, t. j. 30 kwietnia, od godz. 9.30, odby-
walo sie zwiedzanie stoisk Grupy Producentéw Narzedzi,
przyczem kierownicy dzialéw narzedziowych poszczegélnych
fabryk udzielali wyczerpujacych informacyj. Zwiedzajacych

inz.

uderzal ogromny postep w dziedzinie produkcji narzedzi,
jaki uczyniony zostal w ciagu ostatnich lat.

O godz. 11.45 udano sie autobusem do Zakladéw H. Ce-
gielski, gdzie w ciagu 2 godzin, dzieki uprzejmosci Dyrek-
cji oraz kolegéw inZynieréw, pracujacych w zakladach,
uczestnicy wycieczki mieli mozno$é zapoznania sie z pro-
dukcja fabryki oraz uzyskania szeregu cennych informacyj.
Specjalna uwage, zgodnie z hastem ,Dni Inzyniera”, po-
Swiecono narzedziowni, gdzie zwracalo uwage nowoczesne
urzadzenie warsztatu oraz sprezysta i celowa organizacja.

Na zakoriczenie Dyrekcja Zakladéw podejmowala uczest-
nikéw wycieczki $niadaniem, ktére odbylo sie w niezmier-
nie milej kolezeriskiej aimosferze. Imieniem gospodarzy
przemawial p. dyr. inz. Fachinetti, w imieniu SIMP podzie-
kowanie skladal p. inz. Stomczynski. ’

O godz. 17.30 odbylo sie drugie zebranie odczytowe. Re-
feraty wyglosili: p. inz, J. Kosman na temat ,Produkeja
narzedzi kontrolnych w Polsce™ oraz p. inz. S. Strup-
czewski: ,Niektére zagadniemia, zwigzane z produkejg
narzedzi”. Na zebraniu, podobnie jak i dnia poprzedniego,
przewodniczy! p. inz. Slomczyrski, sekretarzem byl p. inZ.
Szawlowski

Na zakoficzenie przedstawiciel Zarzadu Gléwnego SIMP,
p. inz. J. Babinski w krétkich stowach zlozy! podziekowa-
nie gospodarzom w osobach kolegéw poznanskich, poczem
p. prof. Zagtoba-Sochacki w imieniu organizujacego sie
Oddziatu Poznarskiego SIMP, wyrazil zadowolenie z po-
wodu odbycia ,,Dni Inzyniera” w Poznaniu oraz podniést
celowo$é tego rodzaju imprez.

Na tem zamknigto zebranie oraz ,Dni Inzyniera Mechani-
ka", Zaznaczyé naleiy, ze sprezysta organizacje ,Dni Inzy-
niera” zapewnila grupa kolegéw poznanskich SIMP z p.
prof. Zagloba-Sochackim, p. inz. Stomeczyriskim oraz p. inz.
Szawlowskim na czele.

Utworzenie oddzialu SIMP w Radomiv

Z Radomia otrzymali§my wiadomos$é, swiadczaca o coraz
dalszym rozwoju naszego Stowarzyszenia i nie szczedzeniu
wysitk6w organizacyjnych naszych Kolegéw w tym osrodku.

W dniu 11 kwietnia 1935 r. odbylo sie mianowicie w Ra-
domiu Zebranie Organizacyjne Oddzialu SIMP, na ktérem
zostal utworzony pierwszy prowincjonalny Oddziat Stowa-
rzyszenia i przeprowadzone wybory czlonkéw jego Zarzadu
oraz Komisji Rewizyjnej.

W sktad Zarzadu weszli pp.: dyr. inz. E. Gutkowski, inz.
J. Tymowski, inz. T. Ankowski, inz. W. Ulatowski, inz. F.
Koztowski, inz. W. Ostrowski, jako zastepcy za§ pp.: inz
T. Jakubowski, inz. S. Skulimowski, inz. W. Hanyga.

Do Komisji Rewizyjnej wybrano pp.: inz. L. Szaniawskie-
go, inz. I. Chomiaka, inz. T. Wicherta.

Oddziat liczy 40 cztonkow.

Na Zebraniu

rac:

1. dobor i organizacja odczytéw miejscowych;

2. udzial w pracach ,Przegladu Mechanicznego™ i pobu-

dzanie czlonkéw do dzialalnosci fachowo-publicystycznej;
3. organizacja kurséw fachowych dla nizszych pracowni-

kow przemystowych; popularyzacja niektérych idei i hasel

przemysiowo-technicznych;

ustalono nastepujace wyiyczne programu

el

4. ekspertyzy techniczne na zadanie stron ubocznych;

5. organizowanie pokazéw tfechnicznych oraz wycieczek
do zakladéw przemystowych.

Ponadto uchwalono jednoglosnie zwrécenie sie do Dyrek-
cji Fabryki Broni z prosba o potracanie skiadek do SIMP
przy wyplacaniu pensji kolejno po 4, 4 i 5 zI. miesiecznie.

Sprawozdanie z posiedzenia Zarzgdu
Oddzialu SIMP w Radomiu

W dniu 12 kwietnia r b. odbylo sie posiedzenie Zarzadu
Oddziatu SIMP w Radomiu, na ktérem dokonano podzialu
funkcyj oraz rozdzialu prac pomiedzy poszczegdlne refera-
ty. Skiad Zarzadu i podzial funkcyj przedstawia sie na-
stepujaco: Prezes — dyr. inz. E. Gutkowski; V.-Prezes —
inz. J. Tymowski; Skarbnik — inz. W, Ulatowski; Sekre-
tarz — inz. F. Kozlowski; Kierownik referatu propagan-
dowego — dyr. inz. E. Gutkowski, Kierownik referatu od-
czytowo-wycieczkowego — inz. J. Tymowski; kierownik
Sekcji Konstr. referatu odcz.-wyc. — inz. Ankowski;
Kierownik Sekcji Metaloznawczej refertu odez.-wyc. — inz.
W. Ulatowski; Kierownik Sekcji Warsztatowej referatu
odcz.-wyc. — inz, F. Kozlowski; Kierownik referatu prac
autorskich — inz. T. Ankowski; Kierownik referatu szkole-
nia zawodowego — inz. W. Ostrowski.

Ustalono adres pocztowy: SIMP, Oddzial w Radomiu,
Fabryka Broni.

ZEBRANIA
ODCZYTOWO-DYSKUSYJNE SIMP

WARSZAWA

Dn. 4 lutego 1935 r.

Zebranie otworzy! p. inz, St. Pilarski, zawiadamiajac, ze
koreferaty nie zostang wygloszone z powodu nieobecnosci
koreferentéw.

Nastepnie p. prof. dr. Feszczenko-Czopiwski
wyglosil referat pod tytulem:

2O mechanizmie dyfuzji w zelazie statem
wegla i innych pierwiastkéw".

a p. inz. Kwiatkowski:
+«O wyczerpywaniu sie proszkéw w czasie cemetacji
zelaza weglem®.

Dyskusje zagail p. inz. Pilarski, dziekujac p. prof. Fe-
szczence-Czopiwskiemu za zreasumowanie i mowe oswietle-
nie badan nad mechanizmem dyfuzji, a p. inz. Kwiatkow-
skiemu za poruszenie ciekawego i waznego problemu wy-
czerpywania sie proszkéw do naweglania.

Nastepnie zabral glos p. prof. Czopiwski, zaznaczajac, ze
wyczerpywanie si¢ proszkéw inaczej przedstawia sie w wa-
runkach przemyslowych, a inaczej w laboratoryjnych. W
tym ostatnim wypadku wyczerpanie sie proszku nastapi
woéwczas, gdy wszystek wegiel przedyfunduje do zelaza, na-
tomiast w warunkach przemystowych decydujaca role gra
szczelno$§é skrzynek,

P, prof. Czopiwski zalaczy! do protokétu prace p. Did-
kowskiego, dotyczaca tematu, omawianego przez p. inz.
Kwiatkowskiego.

Na tem zebranie zakoriczono.

*
Dn. 25 lutego 1935 r.
Zebraniu przewodmiczyt p, dyr. inz, K. Bizanski, sekre-
tarzowal p. inz. A. Wasiutyniski. Tematem zebrania byl
referat p. prof. W. Suchowiaka p. t.

nBudowa niektérych diwignic, wykonywanych w Polsce
w ostatnich latach®.
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Prelegent scharakteryzowal najnowsze konsirukcje, wy-
onane w kraju w ostainich latach w trzech ¢rupach ma-
szyn dzwigowych:

a) w dzwigach osobowych i towarowych,

b) w portowych zérawiach wypadowych,

¢) w portowych urzadzeniach przetadunkowych.

Przedewszystkiem wiec oméwil i scharakteryzowal co-
raz bardziej rozpowszechniajace sie w ostatnich latach
dzwigi cierne ! podkreslit dogodnoéé stosowania ich przy
duzych szybkosciach i wysokoséciach podnoszenia, poczem
opisal dzwigi cierne szybkobiezne o dwéch stopniach szyb-
kosci, zainslalowane w gmachu Tow. ,Prudential”, przy
pl. Napoleona w Warszawie,

Nastepnie prelegent scharakteryzowal nastepujace kon-
strukcje portowych zérawi wypadowych, zainstalowanych
w porcie gdyaskim:

1) Zérawia syst. MAN.

2) Zoérawia syst. Karmana starszego sypu.

3) Zoérawia syst. Karmana nowszego typu.

Wreszcie opisal nastepujace konstrukcje urzadzen prze-
tadunkowych, zainstalowanych w porcie gdysnskim:

1, Zérawie wypadowe chwytakowe syst. Demag.

2. Linowa wywrotnica wagonowa,

3. Wywrotnica wagonowa w polgczeniu z tramsporte-
rem kubelkowym (Skarboferm).

W dyskusji pierwszy zabral glos p. inz. A. S kr y p-
czenk oz huty ,Zgoda" i dal krotka charakterysty-
ke nowoczesnych zérawi oraz przegiad zérawi wypado-
wych, zainstalowanych w porcie gdynskim, ze szczegélnem
uwzglednieniem stopnia wykonania krajowego i wplywu,
jaki miato dopuszczenie do przetargéw firm krajowych na
ksztaltowanie sie cen, Moéwca jest zdania, ze gdybysmy
od poczatku instalowali w Gdyni zérawie krajowe, to przy
zainwestowaniu tych samych kapitaléw mielibysmy okoto
3 razy wiecej Zdérawi.

W dalszym ciagu dyskusji zabierali gltos inz. K r 6 1,
ktéry zwrocil uwade ma staba strone diwigéw ciernych
z powodu szybkiego zuzycia sie lin nosnych, inz. B iz a n-
skiiinz AL, Wasiutynski Poudzieleniu wy-
jasnien przez prelegenta posiedzenie zamknieto,

%
Dn. 4. marca 1935 r.

Zebraniu przewodniczyl p. inz. St. Pilarshi, sekretarzo-
wat p. inz. T. Pelczyrski. Po zagajeniu zebramia przewo-
dniczacy udzielil glosu p. inz. Z. Dobrowolskiemu,
ktory wyglosit referat p. t.

Metalizowanie natryskowe.

Po opisie samego procesu metalizowania natryskowego,
prelegent podal zarys historyczny rozwoju urzadzen tej
metody, ktoérego ostatnim wyrazem jest pistolet Schoopa,
pracujacy plomieniem acetylenowo-tlenowym. Szczegéto-
we badania przebiegu matryskiwania metalu wykazuja, ze
metal w chwili zetkniecia sie z powierzchnia przedmiotu
jest w stanie plynnym, przytem nie ulega utlenianiu, jak to
mozna przypuszczaé. Natomiast ciezar wlasciwy powloki
jest o ok. 10% mniejszy niz ciezar wl drutu, uzytego do
metalizowania, co dowodzi pewnej porowatoéci. Prelegent
opisal i zilustrowal ma przezroczach pistolet oraz urzadze-
nia do piaskowania i metalizowania oraz technike metalizo-
wania i podal kalkulacje kosztéw. Najwazniejszem zada-
niem tej metody jest tworzenie powlok, chroniacych od
korozji. Metal powltoki ochronnej nietylko musi byé¢ odpor-
ny chemicznie na dzialanie ¢zynnika korozji, ale takze po-
winien mie¢ potencjal wyzszy, niz metal przedmiotu;
temu warunkowi w stosunku do zelaza odpowiada cynk,
aluminjum, kadm. Wéwezas nawet przy braku szczelnosci
powloka chroni przedmiot. Natomiast powloki z metali
o potencjale nizszym (np. cyna, oléw, mied?, nikiel w sto-
sunku do Zelaza) tylko wéweczas chronia przedmiot, gdy sa
absolutnie szczelne,

Wobec porowatosci powlok stosuje sie specjalne srodki
utrwalajace i uszczelniajace powloke, w postaci plynéw,
ktéremi sig zwilza przedmioty pometalizowane, Wprowa-
dzenie Srodkéw utrwalajacych stanowi mnajwiekszy postep
w tej dziedzinie.

Na zakoficzenie prelegent zilustrowal na przezroczach
rozliczne zastosowania tej metody w komsirukcjach lado-
wych i morskich, budowie okreiéw, przemysle samochodo-
wym, lotniczym, chemicznym, spozywczym, elektro-tele-
rztxdi'otechnicznym, kolejnictwie, budownictwie i zdobni-
ctwie.

W dyskusji po odczycie zabierali glos pp.: Inz. Pilar-
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s L i, ktéory — zagajajac dyskusje — zwrécil uwage na
gtéwna wade powlok metalizowanych — brak szczelnoici,
a nastepnie zapytal prelegenta, gdzie obecnie metalizacja
znajduje najszersze zastosowanie,

Inz, Falkiewicz oméwil najnowsze ulepszenia w
dziedzinie metalizacji, jak stosowanie pistoletéw rozpylaja-
cych przy pomocy gazu obojetnego, wprowadzenie do po-
suwu drutu, zamiast turbinki, posuwu mechanicznego, za-
stosowanie w elektrotechnice natryskiwania szklem i kwar-
cem. Nastepnie méwca zwrocil uwage, ze prelegent pomi-
nal obrébke termiczna i mechaniczng oraz aparaty elek-
tryczne. W dalszym ciagu oméwil miekidre zalety stosowa-
nia metalizacji, np. alumetyzacja glowic usuwa detonacje
w cylindrze.

Inzz. W o 2zniak zapytal prelegenta o srodki do
utrwalania powltoki i wyrazil przekonanie, ze przy metali-
zowaniu nalezy pracowaé¢ w maskach.

Inzz. G o 1 i a n zakwestjonowal kalkulacje, podana
przez prelegenta. Metalizacja jest drozsza cd malowania,
lecz sa wypadki, gdy sie optaca. Co do stosowania masek,
uwaza, ze maski gazowe do tego celu si¢ nie nadaja.

W odpowiedzi prelegent zaznaczyl, Ze ogramiczony czas
nie pozwolil mu na rozszerzenie ram swego referatu, czem
nalezy tlumaczyé, ze niektére rzeczy pomingl. Warstwe
natryskowa nalezy utrwalaé, gdy metal warstwy natrysko-
wej ma wyzszy potencjal miz metal podstawowy, W kal-
kulacji uwzgledniono jedynie koszty wlasne, przyczem
wzieto pod uwagde najlepsze warunki.

i

Dn. 11 marca 1935 r.

Zebraniu przewodniczyl p. dyr. inz. M. Gutowski, sekre-
tarzowal — p. inz. K. Tomaszuk. Po zagajeniu zebrania
przewodniczacy oddat glos p. inz. J. Tichemu, ktéry
wyglosil referat p. t.:

~Organizacja gospodarki narzedzioweij".

Prelegent omoéwil podzial inwentarza mnarzedziowego
oraz symbolistyke narzedzi mormalnych i specjalnych we-
dtug Polskich Norm, jak rowniez podal swoj projekt sym-
bolistyki narzedzi specjalnych, Nastepnie oméwil urzadze-
nia magazynu i wypozyczalni; wykazal potrzebe kartoteki
narzedziowej i albuméw mnarzedzi. Dalej oméwil zastoso-
wanie i konserwacje narzedzi oraz sposoby ich wypozy-
czania, wskazujac jako najpraktyczniejszy system dwéch
marek. Wreszcie omoéwil zuzycie narzedzi i reorganiza-
cje marzedziowni,

Po referacie wywiazala sie¢ ozywiona dyskusja, w ktorej
zabierali glos pp. J. Grodecki, M. Gutowski i w odpowie-
dzi p. J. Tichy.

P. inz. Grodecki poruszyl sprawe symbolisiyki, zapa-
séw, kontroli iamortyzacjinarzedzi. Oznaczanie narzedzi spe-
cjalnych numerami rysunkéw uwaza za niedogodne, ponie-
waz nie wszystkie rysunki wymagaja narzedzi specjalnych
i dlatego numeracja tych narzedzi jest nieciagta. Poza tem
do tych samych rysunkéw moga byé potrzebne narzedzia,
wymagajace rdznej wielkosci péotek, i wreszcie jedno ma-
rzedzie specjalne moze stuzyé do kilku rysunkéw, wige
nalezaloby je trzymaé ma réznych potkach. Dalej stwier-
dza, ze zapasy zaleza od ruchliwosci produkcji. W spra-

wie kontroli stwierdza, ze mnarzedzie jest calkowicie
skontrolowane dopiero po pierwszem przejéciu przez
warsztat,

"¥y’

W sprawie amortyzacji marzedzi normalych stosuje sig

najcze$ciej dwa sposoby, mianowicie: amorlyzacje w cza-
sie i amortyzacje przez wyprodukowanie pewnej ilosci
sztuk na jedno narzedzie. Narzedzia specjalne amortyzu-
ja sie na dana produkcije lub serje.

Nastepnie zabrat glos p. dyr. M. G u t o w s k i, kté-
ry stwierdzil, Ze centralizacja gospodarki mnaizedziowej
jest stuszna tylko dla marzedzi do skrawania, natomiast
dla narzedzi ciagowych nie nadaje sie, poniewaz narzedzie
ciagowe, wykonane nawet z dokladnoscia do jednego mi-
krona, moze okaza¢ sie zle w pracy, wskulek zmiany ma-
terjalu ciagnionego. Co do symbolistyki narzedzi, to uwa-
Za za najlepsze numerowanie narzedzi wedlug rysunkoéw,
a oznaczanie poélek kolejnemi numerami.

Na zakoniczenie prelegent odpowiedzial na poruszone
w dyskusji zagadmienia.

e

Dn. 18 marca 1935 r.

Zebraniu przewodniczyl p. dyr. inz. T. Chrzanowski, se-
kretarzowal p. inz H. Denk. Po zagajeniu zebrania, prze-
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wodniczacy oddal glos p. dyr. W. Mo dzelewskie-

mu, ktéry wyglosit referat p. t.
»Polski rynek samochodowy
i warunkl jego nasycenia”.

W wygloszonym referacie, ktérego tekst zostal ogloszo-
ny w Nr. 6 ,Przegladu Mechanicznego”, prelegent oméwil
stan motoryzacji kraju, wyliczyl czynniki hamujace jego
rozwéj oraz wnioski, zmierzajace do poprawy obecnego
stanu.

Dyskusje rozpoczal p. dyr. T. Chrzanowski, wyrazajac
opinje, ze rozwoj motoryzacji kraju jest utrudniony przez
ciezki kryzys, ktéry przezywa Polska, glownie wskutek
rolniczego charakteru kraju oraz wskutek zleso stanu
drég. Réwniez zbyt wysokie ceny samochodéw oraz wy-
sokie podatki powodujg demotoryzacje Polski.

dalszym ciagu dyskusji zabrali glos pp. inz. Sliwow-
ski, inz. Karczewski i inz. Karpinski, poruszajac mozliwo-
éci rozwigzania sprawy motoryzacji na drodze krajowej
produkeji samochodéw.

Po odpowiedzi p. dyr. Modzelewskiego na postawione
pytania, przewodniczacy zamknal zebranie.

e

LWOW
Dn. 22 marca 1935 r.

Pierwsze we Lwowie zebranie odczytowe, zorganizowane
przez SIMP  wespét z lwowskiemi kolami technicznemi,
zgrupowanemi przy Politechnice i Tow. Politechnicznem,
odbylo sie dn. 22 marca r. b. Tematem zebrania byl odczyt
p. inz. A, Minchejmera p. t.

asSamochody angielskie®.

Zebranie zagail w szczelnie zapelnionem audytorjum Po-
litechniki p. prof. dr. R: Witkiewicz, z ramienia Sek-
cji mechanikéw Tow, Politechnicznego, zapraszajac przy-
bylego z Warszawy red. Cz. Mikulskiego na przewodni-
czacego.

Objawszy przewodnictwo, p. inz. Cz. Mikulski wspo-
mnial o genezie odczytéw, urzadzanych przez SIMP poza
Warszawa wesp6é! z miejscowemi organizacjami inZynier-
skiemi, oraz o potrzebie rozwijania nadal tej dzialalnosci
w kierunku opracowywania aktualnych zagadnied regjo-
nalnych,

Nastepnie przewodniczacy udzielil glosu prelegentowi,
ktéry zobrazowal w odczycie charakterystyke przemysiu
samochodowego w Anglji, charakterystyke Lkonstruktora
angielskiego i obecne konstrukcje réznych kategoryj pojaz-
dow motorowych angielskich.

W ozywionej dyskusji po odczycie zabralo glos wielu
uczestnik6w zebrania.

P. Mikulski dziekuje prelegentowi za interesujacy odczyt
i zaprasza do dyskusji.

P. inz. L. Ciechanowicz zaznacza, ze nie spodzie-
wa sie duzych korzysci po umowie z Anglja, gdyz male
wozy angielskie, na ktére clo zostalo znacznie obniZone.
sg dla nas nieodpowiednie. Dalej prosi o poré6wnanie z ce-
nami wozéw amerykanskich, gdyz uwaza, Ze cena jest czyn-
nikiem decydujacym. Uwaza, ze droga do motoryzacji Pol-
ski prowadzi poczatkowo przez import, jednak importowaé
nalezy przez montownie, urzadzone w Polsce na wzér za-
granicy, aby mozna bylo przej$é do polskiej produkcji na
podstawie obcych licencyj. Méwca uwaza, ze wozy angiel-
skie nie sa dla nas odpowiednie. Pozatem przystosowanie
wozéw angielskich do jazdy lewa strong jest dla das nie-
dogodne.

P. prof. L. Eberman porusza sprawe sprzegiel hy-
draulicznych. Moc przenoszona przez nie wzrasta z 3-cia
potega liczby obrotéw. Przy zmniejszonym gazie poslizg
dochodzi do 100%, co wywoluje nieekonomiczng prace ma-
szyny, zwlaszcza w obrebie miasta. Dlatego niektére firmy
daja jeszcze bieg bezposredni. Sa tez wozy bez skrzynki
biegéw, posiadajace tylko turbing o trzech stopniach, kté-
re wlaczaja sie automatycznie. Przewiduje, poza umowa z
Anglja, analogiczna umowe z Ameryka.

P. inz. K. Lisowski zwraca uwage na konserwatyzm
i indywidualizm Anglikéw, powodujacy r6Znorodnosé ty-
péw. Dalej dochodzi do wniosku, Ze wobec wysokich plac
robotniczych wozy angielskie, mimo obmizki cla, beda dla
nas za drogie. Wozy angielskie, ktére byly u mas podczas
wojny, okazaly sie dla nas nieodpowiedniemi.

P. inz. Florjanski stwierdza, ze réznorodnosé¢ typéw
wozéw angielskich moze znowu wywolaé zamieszanie w
dziedzinie motoryzacji, wobec tego ten pierwszy krok, jaki
zostal zrobiony, jest zupeinie bledny. Umowa ta jest dla

niego niespodzianka i nie wie, jakiemi wzgledami kierowa-
no sie przv jej zawieraniu.

P. inz. Cz. Mikulski stwierdza, ze réznorodnosé ty-
pow jest szkodliwa, jednak uwaza, Ze ona nam nie grozi,
¢dyz pewien typ stanie sie u nas dominujacym. podobnie
bylo w czasie najwiekszego postepu motoryzacji w latach
ubieglych, kiedy to 70% wozéw pochodzilo z G. M. Za-
warta umowa ma — zdaje si¢ — na widoku potrzeby na-
szego rolnictwa, nie motoryzacji.

P. dr. St. Schédtzel zapytuje, jaka jest cena typow,
nadajacych sie¢ na nasze drogi.

P. prof. L. Eberman stwierdza, ze wysokie cla dla
wozéw ciezszych sa dla nas nieszczesciem, gdyz dla nas
wiaénie sa potrzebne wozy cieZsze.

Nastepnie zabral! glos prelegent Stwierdzil on, ze
sprzegla hydrauliczne poza Anglja nie znalazly szerszego
zastosowania, gdyz pomimo licznych zalet posiadaja liczne
wady (przy matych obrotach mala sprawmnocsé i in.). Firmy
angielskie stosujg je dlatego w réZaych kombinacjach ze
skrzynkami biegéw zwyklemi, preselekcyjnemi, a nawet
sprzeglami zwyklemi. Obawy z powodu réznorodmosci ty-
poéw sa nieuzasadnione, gdyz tylko duze firmy zaryzykuja
wprowadzenie do nas swych wozéw. Powazne trudnosci
przewiduje z tego powodu, Ze nasz przemys! pomocniczy
nie jest przystosowany do akcesorjéw angielskich. Dalej
zaznacza, ze dla nas najwiecej nadawalyby sie wieksze
modele Austinéw i Morriséw, choé¢ ze wzgledow wytrzy-
maloéciowych i one nie zadowalaja w 100%. Najtarsze
wozy amerykanskie, loco Ameryka, kosztuja 2500—3000¢ zi,
podczas gdy tylko 4 typy wozéw ang. sa w cenie ponizej
4000 zi. Wozy ciekawsze konstrukcyjnie kosztuja na miej-
scu od 5500 — 6500 zi. Ceny wiec wozéw ang. u nas nie
bytyby nizsze niz 5000 zi, chyba ze wywéz ich bylby pre-
mjowany.

Po zakoriczeniu dyskusji inz. Cz. Mikulski stwierdza,
ze problem motoryzacji jest bardzo skomplikowany. Male
wozy sa nieodpowiednie dla nas ze wzgledu na stan drég,
lepsze bylyby wozy o wickszym litrazu. Wobec poruszenia
w dyskusji catoksztaltu zagadnienia motoryzacji kraju, za-
znajamia audytorjum z tezami Konferencji Motoryzacyjnej,
urzadzonej przez SIMP przed dwoma tygodniami, na kto-
rej wygloszono szereg rzeczowych referatéw. Gdy chodzi
0 rozwigzanie zagadnienia motoryzacji, wéwczas pierwsza
mysla technika jest oczywiscie wlasna produkcja, ale, pa-
trzac bez sentymentéw, dochodzimy do wniosku, Ze jest to
nierealne, g¢dyz tania produkcja wymaga produkowania
miljonéw wozdéw, co u nas jest niemozliwe, gdyz zapotrze-
bowanie nasze jest male, a eksportowaé niema gdzie, gdyz
nie ma kto premjowaé. Konieczna natomiast jest produkcja
krajowa wozéw specjalnych, ze wzgledu na obrome kraju,
oraz wozéw ciezarowych, ktére moga byé drozsze, gdyz ku-
puja je firmy, Obecnie mamy ok. 25000 samochodéw (w tem
ok. 14000 osobowych) (glosy: trupy!), w ostatnich latach
sprowadzano ponizej 1000 szt. rocznie. Sytuacja wiec jest
bardzo grozna, gdyz 60% naszego tak skromnego inwentarza
samochodowego nie bedzie sie nadawalo wkrétce do uzytku
z powodu zuzycia. Uzupelnienie parku wymagda juz teraz
doplywu ok, 4000 wozéw rocznie, a pozatem musimy ilo$é
wozoéw szybko zwigkszaé. Trzeba importowaé, ale na wa-
runkach mozliwie dogodmnych, a wiec przez montownie,
choé to niewiele lepsze, gdyz one wlasnego przemysiu nie
zastapia. Ma to jednak te dobra strone, Ze angaZuje obcy
kapital w sprzedazy, na co my nie mamy pieniedzy. Po-
zatem trzeba otoczyé opieka przemyst pomocmiczy, bo z
niego moga powstaé z czasem wytwoérnie pewnych czesci
zamiennych, a potem zespoléw i nawet calych wozéw.

W korcu méwca wyrazil podziekowanie pp. prof. E. T.
Geislerowi i prof. dr. R. Witkiewiczowi za pomoc w urza-
dzeniu odczytu i na tem zamknal zebranie.

¥*
RADOM

Dn. 14 marca 1935 r.

Zebranie odczytowo-dyskusyjne SIMP w Radomiu w dniu
14 marca r. b. wypetnil odczyt p. prof. I. Feszczenko-
Czopiwskiego na temat

»Nowe prady w zakresie cementacji zelaza
weglem i azotem”.

Zebraniu przewodniczyl p. dyr. E. Gutkowski, se-
kretarzem byl p. inz. A. Wojtyla.

W liczbie stuchaczy byli przedstawiciele Huty Baildon,
Zakl. Starachowickich, P. K. P. i Fabr. Broni.

Po referacie rozwinela sie ozywiona dyskusja; zabierali
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niej glos pp.: inz. A. Wojtyta, p. E. Zmija, p. A. Groza,
z. J. Kranz, inz. A, Ascik i inz. Kowalewski. Poruszono
rrawy przebiegu i efektu cementacji w stalach anormal-
rch; omoéwiono ostatnie patenty amerykarskie, dazace do
-récenia czasu azotowania, wplyw zwiazkéw cjanowych na
'mentowanie, sprawe przemysiowej produkcji tworzyw do
:otowania, mozliwoéci azotowania narzedzi ze stali szyb-
stnacej, odweglonych w czasie hartowania, cementowanie
yt pancernych w wysokich temperaturach z nastepnem
‘zewalcowaniem.
Prelegent udzielil wyczerpujacych odpowiedzi na zapy-
nia, postawione podczas dyskusji, poczem przewodnicza-
+ zamkna! zebranie.

SKARZYSKO
Dn. 22 lutego 1935 r.
Na terenie Fabryki Amunicji w Skarzysku odby! sie dn.
lutego r. b. odczyt p. inz. E. Gutkowskiego p. t
«Wraienia z wycieczek do tabryk mechanicznych
we Francji i Anglji.
Na zebraniu, ktéremu przewodniczyl p. dyr. St. Piotrow-
i, byto obecnych 54 oséb z posréd czionkow SIMP i gosei
Yo zebraniu, z powodu spdZnionej pory, wiekszej dysku-
nie rozpoczynano i przewodniczacy udzielit giosu jedy-
2 p. Szczesnowiczowi, ktory dodal do referatu kilka swo-
1 uwag z pobytu w tych samych fabrykach, o ktérych
>wil prelegent. P. Szczesnowicz podkreslit celowo$é roz-
tenia kolejnosci obrébki przy wykonywaniu 16z obrabia-
%, jak to jest np. w fabryce Herberta w Coventry, gdzie
jpierw hebluje sie podstawe i do niej, jako bazy, dosto-
wuje sie wszystkie dalsze operacje obrébkowe. Nastepnie
Szczesnowicz omowil sposéb wykonania két zebatych
obrabiarek w tejie fabryce; wszystkie kola szlifuje sie
specjalnych szlifierkach (typu Maaga), sprawdza potem
powiednim aparatem czujnikowym, i wreszcie kontroluje
spolty w pracy na cichy bieg, jak to sie czesto stosuje
skrzynek biegéw samochodow.
Na zakoficzenie przewodniczacy podzigkowal prelegento-
za ciekawie ujety i aktualny dla tutejszego okregu re-
at, poczem zamknal zebranie,

3
o

On. 15 marca 1935 r.

Jn. 15 marca r. b. na terenie Fabryki Amunicji w Skar-
sku odbyl sie odezyt p. prof. I. Feszczenko-Czo-
wskiego na temat:

2O tworzywach stalowych jednofazowych
niedeformujgcych sie przy hartowaniu”.

Tebraniu przewodniczy! p. dyr. St. Piotrowski.
‘o referacie wyglosili dwa krotkie koreferaty p. inz.
wviatkowski, jako koreferent strony teoretycznej,
.inz, Dabrowski, jako koreferent strony praktyczne;.
dyskusji zabierali glos pp. inz. Wojcik, inz. Ascik
12. Wojtylo.

¥ koreferatach i dyskusji wypowiadano mast. mysli:
stale austenityczne sa b. trudno obrabialne, ta trudnosé
aby sie szczegélnie odczué przy wyrobie sprawdziandw,
72 zla obrabialno$é stali utrudnia uzyskanie normalnemi
zedziami wymaganej dokladnosci sprawdzianu. Tworzy-
austenityczne normalne musialyby byé¢ powierzchniowo
vardzone, np. przez azotowanie, a ten proces mozna sto-
vaé i stosuje si¢ juz do stali nieaustenitycznych, zas stale
itenityczne z domieszkami o zmiennej rozpuszczalno$ci
zaleznosci od temperatury musialyby byé utwardzone
ez hartowanie od bardzo wysokich temperatur i od-
;zczanie, co moze powodowaé odksztalcenia przedmiotéw
no braku przemiany alotropowej.

Jo do stali czysto ferrytycznych, to wprowadzenie kosz-
mych pierwiastkéw stopowych (Cr, V, T i t. p.) jedynie
rozszerzenia zakresu fazy o nie wydaje sie korzystnem,
1z cementacja jest i tu konieczna, a te same wyniki moz-
uzyskaé na cementowanej stali wegliste;j.

\zotowanie stali szybkotnacych nie wydaje sie réwniez
zystne w wypadku uzywania jej na narzedzia tnace.
Zna natomiast spodziewaé si¢ pewnych korzysci od azo-
rania marzedzi ttoczacych ze stali szybkotnacej.
)dnosénie paczenia si¢ podnoszono, ze jego mechanizm nie
. obecnie dokladnie znany oraz Ze w reiferacie pominig-

zostal wplyw naprezen termicznych na odksztalcenia,
PSS TR T,

a za przyczyne ich byla uwazana gtéwnie przemiana alo-
tropowa. Poza stosowaniem stali jednofazowych mamy inna
droge do zmniejszenia paczenia sie przedmiotéw hartowa-
nych, mianowicie hartowanie w kapielach goracych, co
pozwala na zmniejszenie odksztalcenia do 20% w stosunky
do hartowania zwyklego. Stosowanie za§ do cementacji
tworzyw jednofazowych nie moze zapobiec odksztaltceniy,

INFORMACJE

2-gi baon czolgéw i sam. pancernych oglasza konkurs na
objecie posady zast. kierownika warsztatéw przez oficera
rezerwy, posiadajgcego dyplom inzyniera mechanika, ob-
znajmionego z naprawa mechanizméw pojazdéw mecha-
nicznych i kalkulacjg kosztéw takich napraw; wymagana
znajomo$é jednego z jezykéw obcych oraz diuzsza prak-
tyka w dziedzinie napraw pojazdéw mechanicznych.

Podania z odpisami dokumentéw nalezy kierowaé na re-
ce dowédcy baonu. Szczegély w Sekretarjacie SIMP.

N

Panstwowa Wyzsza Szkola Bud. Maszyn i Elektrotech-
niki w Poznaniu poszukuje od dn. 1 wrzesnia 1935 r. w
dziale obrébki metali wyktadowey z wyksztalceniem aka-
demickiem i conajmniej dwuletnia prakiyka. Uposazenie
wedt. VIII lub VII[ grupy, w zaleznosci od kwalifikacyj.

WIADOMOSCI OSOBISTE

Nowoprzybyli cztonkowie SIMP:

Badian Arnold, Chorzéw, ul. Katowicka 17.

Borkowski Wtadystaw, Ostrowiec Kiel.,, Zakl. Ostrowieckie.

Bukowski Piotr, Ostrowiec Kiel., ul. Kosciuszki 7 m. 3.

Chrzczonowicz Leonidas, Warszawa, ul. Koszykowa 47 m. 9.

Goldbaum Stanistaw, Warszawa, Okélnik 11A m. 19.

Gérski Mieczystaw, Warszawa, ul. Obserwatoréw 4.

Hejdukiewicz Antoni, Katowice, Opolska 11.

Jasinski Tadeusz, Warszawa, 6 Sierpnia 27 m. 10.

Jaslan Stanislaw, Warszawa, ul. Wilcza 54A m. 53.

Kamiriski Wtodzimierz, Warszawa, ul. Filtrowa 69 m. 28,

Karczewski Zbigniew, Warszawa, Al. 3 Maja 2 m. 182,

Kietb Szczepan, Warszawa, ul. Wielicka 8 m. 1.

Klarner Czestaw, Warszawa, ul. Marszatkowska 9,

Knauff Ludwik, Warszawa, ul. Kozietulskiego 39.

Kranc Henryk, Pruszkéw, ul. Narodowa 15 m. 7.

KuZniarski Zygmunt, Ostrowiec Kiel,, Zaki. Ostrowieckie.

Langrod Adolf, Warszawa, Krélewska 23.

Maszewski Jerzy, Warszawa, ul. Uniwersytecka 5 m, 113.

Mazurkiewicz Andrzej, Warszawa, Al. 3 Maja 2 m. 26.

Michalewski Stefan, Chorzéw, ul. Sobieskiego 6 m. 4.

Miiller Mieczystaw, Katusz, ul. Salinarna 29.

Niepokojczycki Juljusz, Warszawa, ul. Mochnackiego 21.

Nosowicz Mieczystaw, Warszawa, ul. Krolewska 6 m. 2.

Olczakowski Wiadystaw, Katowice, Opolska 11.

Ostrowski Franciszek, Wilno, ul. Holendernia 12, ;

Paszynski Stanistaw, Warszawa, ul, Marszalkowska 35 m. 3.

Tokrasen Aleksander Warszawa, ul. Hoza 10 m. 14.

Porzezinski Tadeusz, Warszawa, ul. Targowa 84 m. 25.

Rosciszewski Antoni, Ursus, poczta Wtochy.

Rudzinski Wiadystaw, Warszawa, Czerniakowska 204 m. 8.

Rytel Zdzistaw, Warszawa, ul. Odysica 49.

Sielecki Klemens, Chrzanéw, Aleja Henryka.

Sosnowski Henryk, Gdynia, ul, Wiadystawa IV 23 m. 19.

Stocker Marjan, Warszawa, Rybidskiego 6.

Stoklosidski Tadeusz, Ostroleka, Szkota Rzem. Przem.

Stromenger, Katowice, Chorzowska 77,

Sznerr Alfred, Warszawa, ul. Zakopianska 15.

Sztromajer Tadeusz, Warszawa, ul. Inzynierska 6.

Szymanowski Stanistaw, Warszawa, ul. $niadeckich 23 m. 30

Wagner Janusz, Rado$¢, willa Lecha.

Wichert Tadeusz, Radom, ul. 1-go Maja 36.

Wieckowski Stanistaw, Torusd, ul. Matejki 48 m. 1.

Witte Alfred, Warszawa, ul, Krucza 34 m. 17.

Woéjcicki Jam, Lwéw, ul, Sw, Teresy 10.

Zieleniewski Mieczystaw, Dabrowa Gérn., ul, Kolejowa 8.

Ziemski Jozef, Poznan, ul. Wierzbiecice 13 m. 10.

Zukowski Stefan, Warszawa, ul. Fatata 2 m. 22.
Nowoprzybyli czlonkowie junjorzy SIMP:

Grabowski Kazimierz, Warszawa, ul. Polna 50 m. 59.

Weiss Zdzistaw, Warszawa, ul. Marszatkowska 46 m. 7.

Wolfson Wilhelm, Warszawa, ul. Waski Dunaj 14.
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eny ogloszen podaje Administracia no Zzqdanie.

lawca: STOW. INZ, MECH. POLSKICH
akior odp. Inz. CZESEAW MIKULSKI, SIMP

Adres Administracji: Warszawa, ul. Czackiego 3 (gmach Stow. Techn.)m. 22, telefon 281.85
Redakcja: (Czackiego 3/5 m. 22) otwarta w piatki od godz. 19-ej do 20-ej (tejefon 244.78)

p. Akc. Zakt. Graf. .Drukarnia Polska”, Warszawa, Szpitalna 12, telefony: 272.06, 587.98, w dzierzawie Spétki Wydawniczej Czasopism, Sp. z o. o
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